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Rehberin tim haklari saklidir. Rehberin higbir bolimi baska bir dile gevrilemez, baska bir yazi
kahbina aktarilamaz ve kopyasi alinamaz. Rehberde bulunan tiim yazilar, bilgiler, resimler, sekiller,
tablolar yayincidan yazil bilgi alinmadan hicbir mecrada kullanilamaz. Kullanicilar bu rehberi higbir
sekilde Gglincl sahislara, kurum ve kuruluslara veremez. Rehberin icerdigi bilgiler sanayii bilgisidir
ve firma ile misteri arasinda sakhdir.

APACK, rehberdeki bitiin icerigi bilgi vermeden degistirme hakkini sakli tutmaktadir.

Her kosulda, APACK tarafindan uretilen makineler / yardimci unsurlar / tasarilar / sistem ¢éziimleri
/ kaliplar / makine parg¢alari / ambalaj sistemleri / makine isletim-PLC yazilmlari / elektrik ve
elektronik aksamlar / mekanik aksamlar / tek ve ¢ok katmanli film teknolojileri / tek veya ¢ok
katmanli tabak teknolojileri / gaz karisimlari teknolojileri / ambalajlama teknikleri / iiriine 6zel
ambalaj ¢éziimleri / marka-model isimleri APACK tarafindan tescil altina alinmistir. Marka isim ve
arin telif haklari APACK’a aittir.

Ayrica musteri icin tasarlanan kaliplarin biitiin tasarim, Uretim ve tescil haklari APACK’a aittir.
Musteri isterse, APACK tarafindan tasarlanan ve dretilen kaliplarin tasari, telif ve tescil haklarini
Gcreti mukabili APACK’tan satin alabilir.

Uriinlerin bigcim ve teknolojik olarak kopyalanmasi, yeniden iiretilmesi, APACK’in yazil izni olmadan
Gglncd kisilere satilmasi yasaktir ve bu durum yerel ve uluslararasi hukuk tarafindan koruma altina
alinmstir.



Makineyi kullanmadan 6nce kullanici rehberini dikkatle okuyun. Rehberde yazilmis olan yonergelere kesinlikle uyun.
Makinenin kapaklarini agmayin. Vidalanmis panellerini sokmeyin.

Makineye farkli bir aksam takmaya ¢alismayin.

Makineni igine sivi girmesine izin vermeyin. Sudan ve rutubetten koruyun.

Makine ¢alisirken veya temizlenirken azami dikkat gosterin.

Her zaman topraklanmis enerji hatti kullanin.

Her zaman makinenin teknik 6zelliklerine uygun degerlerde enerji / basingh hava kullanin.

Uretim bitiminde makineyi kapatin, fisini prizden ¢ekin. Hava kompresérlerini kapatin.

Uretim bitiminde kaynak fitillerini nemli bezle silin, kalip havuzunu temizleyin. Atik film bobinini bosaltin.

Makineyle ilgili bakim bilgilerini dikkatle okuyun ve yonlendirmeleri adim adim izleyin.

Makinelerin montaji, onarimi ve bakimi sadece 6zel egitim almis personel veya APACK yetkili servisleri tarafindan yapiimalidir.
Makineyi her zaman temiz tutun. Togz, kir, Grun artiklari, yag ve lekeleri her Uretim sonrasi temizleyin.

Makineyi temizlemeden, bakim veya onarim yapmadan ve parca degistirmeden 6nce mutlaka digmesinden kapatin ve fisini
cekin.

Kollarinizi, ellerinizi ve parmaklarinizi makinenin hareketli pargalarina yaklastirmayin.

Makine ¢alisirken elinizi kaynak boélgesinin hareketli aksamina yaklastirmayin, araliklara elinizi veya parmaklarinizi sokmayin.
Makine ¢alisirken kaynak alanina miidahale etmeyin.

Film sarmasi, kirismasi, kopmasi gibi miidahale gereken durumlarda MUTLAKA makineyi durdurun ve/veya enerijisini kapatin
Makine ¢alisirken hareket ettirmeyin.

Makine galisirken film degistirmeyin.

Makine galisirken elektrik panosu ile oynamayin.

Makine ¢alisirken bakim ve onarim yapmayin.

Makine galisirken hava-elektrik baglantilarini degistirmeyin.

Makineyi egitim almamis ¢alisanlarin kullanmasina izin vermeyin. Hem makine hem tesisat hem trlin hem de galisan zarar
gorebilir.

Makineyi sadece APACK tarafindan kullanim egitimi verilmis ¢alisanlar kullanabilir. Ehliyetsiz kisilerin makineyi kullanmasina
izin vermeyin.

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK GARPABILIR

Makine sadece egitimli
caliganlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

‘www apack com i

www apack com ir

A UYARI

A UYARI

COK SICAK YUZEY
Kalip, isitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim dncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

‘www apack com i

W apack com ir




Degerli Musterimiz,
APACK Tam Otomatik autoSEAL JS-230 ambalaj makinemizi kullanmayi tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

Bu modelimiz her tirlt gidanin saglikh bir sekilde plastik tlrevi kavanozlarin Gst film ile kaynak edilerek
ambalajlanmasi icin tasarlanmis ve imal edilmistir. autoSEAL, ambalaj hatti Gzerindeki yardimci unsurlarla
(dolum, tartim, kavanoz besleme vb) lriin doldurulmus kavanozlarin agzini Gst film ile kaynak yapar.
autoSEAL serisi, blylk sanayi tip makineler oldugundan dolayi, basit temizliklerin disinda kalan bakim ve
onarimlarin mutlaka APACK yetkili servislerince yapilmasi gereklidir. APACK yetkili servislerince yapilmayan
bakim ve onarim islemlerinden dogan zararlardan APACK sorumlu degildir ve bu tir miidahaleler makinelerin
garanti kapsamindan diismesine sebep olur.

Makinemizin kurulacagi ve ¢alisacagi alanin uygunlugu, alanin diizenlenmesi, gerekli oldugu taktirde ek insaat
yapilmasi igleri, sorumlulugu ve mali yiki musteriye aittir.

Makinemizi uzun vyillar sorunsuz bir sekilde kullanabilmek icin kullanici rehberini dikkatlice okuyun ve

yonergelere uyunuz. ’
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NOT — Bu simgeyle isaretlenmis yazilar konuyla ilgili yorumlari, ek bilgileri ve ilging fikirleri icerir.

DIKKAT- Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, yaralanma ve sakatlanma riski tasiyan islemleri, tehlikeli

makine pargalarini, kullanim sirasinda, bakim ve onarim sirasinda dikkat edilmesi gereken konulari
anlatir.

UYARI - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, riskli islemlerde, tehlikeli makine pargalarinin yaralanma,

sakatlanma ve 6lime yol acabilecek durumlara karsi ¢cok dikkatli davranmamiz konusunda uyarilar
icerir.

YASAK - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, Giretim, kurulum, isletim, bakim ve onarim, temizlik

islemleri sirasinda kacinilmasi gereken, kurallarin disina c¢ikilmamasi gereken kesin durumlari
anlatir.

ELEKTRIK UYARISI - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, elektrik enerjisiyle calisan aksamlari

anlatirken, elektrik carpma tehlikesi oldugunu belirtir. Dikkatsiz davranilirsa yaralanma veya
olim tehlikesi oldugunu isaret eder.



Degerli Dostumuz,

Satin aldiginiz Griinimiz her tUrli malzeme ve imalat hatalarina karsi satin aldiginiz tarihinden itibaren bir yil streyle firmamiz
garantisi altindadir. APACK, garanti siresi iginde gerceklesebilecek olasi bir ariza durumunda herhangi bir miidahalede bulunmadan
APACK Yetkili Servis Merkezlerine veya APACK Genel Merkezine bagvurmaniz halinde, s6zlesme sartlarinda belirtilen kullanici hatalari,
tagima hatalari, tesisin galisma ve kosullarindan dolayi olusan arizalar, dogal afetler, yangin, patlama, su baskini, soygun gibi micbir
sebeplerden olusan hasar ve arizalar disinda arizali parcalari ticretsiz olarak degistirmeyi ve/veya makineyi gerektigi sekilde onarmayi
taahhit eder. Boyle bir durumda APACK sadece servis lcreti talep edecektir. Makinenin herhangi pargasi, Unitesi, birimi veya bileseni,
garanti siiresi iginde olsun veya olmasin, her tiirlt bakim- onarim veya servisi sadece APACK Yetkili Servisleri tarafindan yapilmalidir.
APACK tarafindan onaylanmamis yetkisiz kisi veya servislerin miidahalesi durumunda Garanti Taahhldi devre disi kalir. APACK
YETKiLi OLMAYAN, EGITiM VERILMEMIS KiSILERIN YA DA PERSONELIN KULLANIMI VEYA SERVIiSi NEDENIYLE OLUSACAK ARIZA VE
HASARLARDAN VE KAYIPLARDAN SORUMLULUK USTLENMEZ.

Fabrika adresimiz ve telefon numaramiz, makinenizin seri numarasi, enerji nitelikleri makine tzerine yerlestirilmis kimlik
plakasinda gosterilmistir:

Uretici: APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti

Adres: Ferhatpasa Mah. 22.Sokak No:43 ¢ 34888 Atasehir
istanbul/Turkiye

Telefon: +90 21666133 71

Fax : +90216 66133 70

E-Posta: info@apack.com.tr

service@apack.com.tr

SINIRLI GARANTI

APACK, bahse konu makineleri Ureten ve satan APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. tarafindan Uretilmis olan autoSEAL serisi Tam Otomatik
Ambalaj Makinesi, normal kullanim ve servis kosullari altinda malzeme ve iscilik agisindan herhangi bir kusur icermeyecegini garanti eder. Her bir yeni
makine igin uygulanan garanti stresi ilk kurulum veya galistirma tarihinden itibaren on iki (12) aydir. APACK, makinelerinde kullandigi diger firmalara
ait elektronik ve mekanik aksamlar igin herhangi bir garanti vermemekle ve sorumluluk Gstlenmemekle birlikte bunlarla ilgili garanti kapsami iginde
arizalanma durumlarinda arizal pargayi yenisiyle degistirmeyi taahhiit eder. APACK’In satin alan taraf ile ilgili yegane sorumlulugu APACK tarafindan
malzeme veya iscilik agisindan kusurlu bulunan Griintin veya parganin tamiri veya degisimi ile sinirhdir. APACK Uriinlerin veya pargalarin, nakliye
masraflari satin alan tarafga karsilanmak kosuluyla, inceleme ve analiz amaglari ile APACK tarafindan belirlenen bir tesise gonderilmesini talep edebilir.
Veya APACK, yetkili elemanlarini makinenin bulundugu yere gondererek servis hizmeti verebilir. Ancak arizali olmadigi kanitlanan, kullanim veya bilgi
eksikliginden dogan sorunlarda, her bir trliin veya parga ile ilgili nakliye ve iscilik masraflari, satin alan tarafa ait olacaktir, servis hizmeti
Ucretlendirilecektir. Garanti kapsamindaki isler APACK veya sadece APACK tarafindan 6nerilen yetkili bir distribitor tarafindan gergeklestirilmelidir.
APACK, ISTER SOZLESMENIN [HLAL EDILMESi, GARANTI, HAKSIZ FiiL (iIHMAL VE KUSURSUZ SORUMLULUK DA DAHIL OLMAK UZERE) NEDENIYLE
KAYNAKLANMIS OLSUN VEYA APACK TARAFINDAN SATILAN URUNLERLE iLGiLi KANUN YA DA MULKIYET iLE iLGiLi DIGER TEORILERE VEYA HERHANGI
BiR TAAHHUT, FiiL VEYA KUSURA BAGLI OLARAK HERHANGI FARKLI BIR YUKUMLULUK VEYA SORUMLULUGA SAHIP DEGILDIR. Bir dnceki maddenin
genellik 6zelligini sinirlamaksizin, APACK 6zellikle maddi kayiplar, cezalar, 6zel veya cezai kayiplar, kar veya gider kaybindan kaynaklanan kayiplar, ariza
suresi, iyi niyet kaybi, sermaye maliyeti, ikdme mallar veya hizmetler ile ilgili maliyetler veya herhangi bir tiirden ekonomik kayiplar veya satin alan
tarafin musterilerinin veya herhangi bir tGglinci tarafin bu tirden hasarlari, masraflari veya kayiplari ile ilgili talepler konusunda sorumluluk kabul
etmemektedir. APACK HER TURLU SONUG OLARAK ORTAYA CIKAN, TESADUFI, DOLAYLI VE RASTLANTISAL HASARLAR ILE ILGILi SORUMLULUK KABUL
ETMEMEKTEDIR. Bu garanti normal yipranma ve asinma; ihmal; dogal afetler; vandalizm; kétiiye kullanma; hatali kullanim; ilgisizlik; kaza veya
APACK’in kontrolu digsinda kalan nedenler, herhangi bir sinirlama olmaksizin yanginlar, donmalar, seller ve diger dogal afetler dahil olmak kaydiyla;
asin yikleme, yetkisiz degistirme, modifikasyon veya degisiklik yapilmis olan Urlnler veya pargalar; diizglin bir sekilde monte edilmemis,
depolanmamis, kullanilmamis veya bakimi yapilmamis veya diizgiin sekilde ayarlanmamig Urlinler veya pargalar; normal yipranma ve asinma veya
satin alan tarafin kusuru, ihmali veya kasith zarar vermesi sonucu olusan hasarlar; APACK tarafindan temin edilmemis olan tim Urinler ve pargalar;
APACK veya onun yetkili distribtutori veya yazili olarak APACK tarafindan yetkilendirilmis tamir tesisi haricinde bir yerde tamir edilmis olan trtinler ve
parcalar; veya uygulanmasi gereken kullanim kilavuzunda veya APACK tarafindan saglanan teknik dokiimanlarda belirtilen bakim prosedurlerinin yanhs
sekilde uygulanmasi sonucunda olusan hasarlara uygulanmamaktadir. Devredilebilirlik: Makinenin misteri tarafindan Gglncl bir sahisa satilmasi ve
devredilmesi durumuda, APACK’In satis yaptigi kosullar ve garantiler devre digi kalir. Satis ve garanti kosullari Gglinct kisilere, kurum ve kuruluslara
devredilemez. Satistan APACK'in bilgilendirilmesi durumunda, makinenin APACK mihendisleri tarafindan incelenmesi neticesinde yazilan rapora gore
makinenin yeni sahibi ile yeniden servis ve garanti sézlesmesinin diizenlenmesi gereklidir. BURADA ACIKLANAN SINIRLI GARANTI KOSULLARI OZELDIR
VE DIGER TUM SUNUMLARI VE GARANTILERI, IFADELERI VEYA NIiYETLERi iKAME ETMEKTEDIR VE APACK ACIKCA HERHANGI BiR OZEL AMACA
DAYANAN HER TURDEN TiCARi VEYA CALISIRLIK GARANTISINi, VEYA KULLANIM VEYA TiCARETTEN KAYNAKLANAN DiGER TURDEN GARANTILERI
REDDETMEKTE VE KAPSAM DISINDA TUTMAKTADIR.


mailto:info@apack.com.tr
mailto:service@apack.com.tr

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti.

B R

Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL —TURKEY info@apack.com.tr
Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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Makine mutlaka uygun gli¢ ve buyuklikteki forklift ile taginmalidir. Makine tasima sandiginda herhangi bir

tasima/kaldirma noktasi ve baglantisi yoktur. Makineyi her zaman dik pozisyonda tasiyin.

autoSEAL serisi makineler, sanayi tipi bliylik tretim hatlaridir. Sandik iginde veya sandik ile beraber tiretim
hattina ait tamamlayici makine pargalari bulunabilir.

Makineyi kamyon veya TIR kasasindan, kurulum yapilacak alana miimkiin olan en yakin mesafede indirin.
Dikkatli bir sekilde, sarsmadan / disirmeden / devirmeden tasiyin. Makine diismeye / devrilmeye karsi
dayanikh degildir ve (tasima sigortasi disinda) garanti kapsami disindadir.

Tasima sandigini agmak icin givileri yerinden gikartin ve (st kapaktan baslamak Gzere sandik kapaklarini agin.

Butlin sandik kapaklari agildiktan sonra, makineyi palet lizerine sabitleyen takozlari ¢ikartin.

Makineyi forklift ile dengeli bir sekilde paletin lizerinden, kurulum yapilacak alana indirin. Ani ve sert
hareketlerden kaginin. Tasima sirasinda personel giivenligine azami dikkat gosteriniz. Makine agirdir ve keskin
yuzeyleri vardir. Dikkatsiz tagima yaparsaniz yaralanmalara sebebiyet verebilirsiniz.

Makineyi asla kusaklar, kancalar, tasima bantlari, vingler ile asarak / kaldirarak tasimayiniz.

Makinenin ¢alisma alaninin uygun ve yeterli olmamasi durumunda bazi diizenlemelere ve/veya insaata gerek
duyulabilir. Bu nedenle kurulum 6ncesi dlgilendirmelerin tam olarak yapilmasi gereklidir. Bu diizenlemelerin
sorumlulugu ve mali yiki musteriye aittir.

Kurulum alaninda makine lzerindeki plastik koruyuculari sékiintiz. Makineyi daha sonra baska yerlere tasima
olasiligina karsi, tasima malzemesini uygun bir yerde koruyunuz ya da yasalara uygun sekilde imha ediniz.
Tasima ve depolama sirasindaki isi degerleri en az -25 °Cile en fazla 55 °C arasinda bulunmalidir. Aksi taktirde
makine ve/ veya aksamlari hasar gorebilir, arizalanabilir.

KURULUM iCiN SiZE BILDIRILMIS GEREKLi MALZEMEYi HAZIRLAYINIZ, KURULUM ALANI DUZENLEMESINi
YAPINIZ VE APACK YETKiLi ELEMANLARINI BEKLEYINIZ.

Forklift kullanin. Ving veya tasiyici bantlar kullanmayin.
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autoSEAL Serisi Ana Makine
TASIYICI BANTLAR, TOPLAYICI MASA, TABAK BESLEME,
DOLDURMA, TARTMA, BASKI, TARTI, BARKODE, DESTEK
ELEMANLARI vb. ANLASMADA YER ALAN EK PARCALAR
MUSTERI ISTEGINE BAGLI PARCALAR
RESMi EVRAKLAR
KULLANICI REHBERI
BROSUR - KATALOG



autoSEAL JS-230 modelimiz:

<

ULUSLARARASI ENDUSTRIYEL STANDARTLARA UYGUNLUK SERTIFIKALARINA SAHIPTIR.
ENDUSTRIYEL URETIM iCIN DUSUK MAALIYETLIDIR.

YUKSEK KALITELIi MALZEMEDEN URETILMISTIR.

INTERNET iLE UZAKTAN ERiSiM OLANAGI VARDIR.

KULLANIMI KOLAYDIR.

7/24 CALISABILIR.

HER TURLU URETIM KOSULLARINA UYUMLUDUR.

BAKIMI, TEMIZLIGi COK KOLAYDIR.

YAZICI, BARKODE OKUYUCU, TARTI, TABAK BESLEME, OTOMATIK DOLUM VB. HER TURLU
YARDIMCI UNSURLA UYUMLU CALISIR.

URUNE OZEL BOYUTLARDA VE NITELIKTE MUSTERIYE OZEL URETILEBILIR.

AGIZ VE DiP CAPLARI AYNI OLDUGU KOSULLARDA FARKLI YUKSEKLIKTE KAVANOZLAR
KULLANILABILIR.

AN N N N N U

AN

AutoSEAL JS230 tam otomatik hatlarimizin degisik agiz caplarinda PET/PE kavanoz-sise kapatma modelidir.
Kicguk Uretim alanlarinda otomatik hat ihtiyacina uygun olarak tasarlanmistir.

Ultrasonic kaynak sistemlerinin gida ambalajinda ortaya ¢ikan birtakim olumsuzluklari oldugu bilinmektedir.
Bu gerekceyle gida ambalajlarinda yaptigimiz tabak kapatma yontemini, plastik icerikli kavanozlara
uygulamak tzere autoSEAL JS230 modelimizi gelistirdik. Bu yontemde kullanilan malzemelerin higbirisi Girlin
ile etkilesime girmiyor. Her tirlG asit ve baz ortamina sahip Urlininuzde (tursu, zeytin vb) rahatlikla ve
glvenle kullanilabiliyor. Kavanoz agzini agarken kapatma filmi yirtilmiyor ve triiniin icine dékilmuyor.

AutoSEAL JS230 serisi her ebatta PET/PE kavanoz agzini kaynak yontemiyle kapatma ihtiyacinizi tam otomatik
sistemlerle karsilayabilen tiretim hatlaridir. Uretim hatlari bos kavanozlarin konveyorlara dizilmesiyle baslar,
Grinlin doldurulmasi, gramajlanmasi, siralanmasi, kaynak kapamasi, kapak kapatmasi, etiketlenmesi,
toplanmasi ve istifi gibi butlin asamalari kapsayabilecegi gibi; hattin bazi bolimleri (kavanoz dizme — (riin
doldurma — kapak kapatma gibi) el ile calistirilabilir.

Makinelerimizin gévdesi tamamen AISI304 paslanmaz celikten Uretilmistir. Ylrtyen bantlar ve hareketli
unsurlar hijyenik malzemeden hazirlanmistir. Makinenin kullanimi, bakimi, temizligi cok kolaydir. Her genislik
ve boyda kavanoz kaynak kapatmasi yapilabilir.

AutoSEAL JS230 serisi makinelerimizle hazirlanan {retim hatlari tamamen mdusterinin ihtiyacina goére
projelendiriimektedir. Uretim alaninizin yerlesimi, biiyiikligi; diger tiretim makinelerinize gére tamamen size
ozel ¢cozlimler Uretmekteyiz.

Makinelerimize, internet araciligiyla uzaktan erisim saglayabiliyor ve makinelerin bitiin denetimlerini
yapabiliyoruz. Makinenin elektronik, mekanik ve pndomatik sistemlerini uzaktan inceleyebiliyoruz. Olasi
arizalari, kullanim hatalarini aninda tespit edebiliyoruz. Bu sayede kisa zamanda misterinin sorunlarini ¢oz(ip.
makineyi ¢alisir hale getirebiliyoruz.
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AutoSEAL JS230’un dokunmatik ekrani sayesinde paketleme siirecinin her adimi rahatlikla kontrol edilir. 24
adet PLC kontrol devresi ile Gretimin bitiin asamalari ve olasi hata mesajlari ekranda gorintilenir. Plastik
tiirevi her tiirlii kavanoz ve film gesitlerine uygun olarak islemleri ayarlanabilir. Uretim hattinda ait her tiirlii
izlemeyi ve denetimi yapan otomasyon Unitesi, olasi hatalarda, yanls kullanimlarda ve tesisat arizalarinda
aninda uyarilar yapmakta ve sistemi korumaya almaktadir.

AutoSEAL JS230 kolaylikla ayarlanabilen yiiksekligiyle ayni agiz ve dip ¢apina sahip ama farkh yiikseklikteki
kavanozlarin kapatma islemi icin kalip degistiriimeden kullanilabilir.

Kavanoz otomatik veya manual sistemlerle doldurulmasi ardindan tasiyici konveyore yerlestirilir; makine
otomatik olarak siralama yaparak kavanozlari kalip kapasitesine gore kaynak alanina yiikler. Sonra st film,
kavanozun kenarlarina kaynak yapilarak kapatilir ve kavanozun igi ile dis diinyanin baglantisi kesilir.

Dogru teknik bilgi ile gidaniza uygun PET/PE kavanoz ve (st film secimlerinde APACK sizlere yol gbstermekten
mutluluk duyacaktir.

AutoSEAL JS230 de kullandigimiz kaliplar yekpare aliiminyumdan islenip Eloksal kaplanir. Kaynak plaklan
ise Teflon kaplidir. Uriin ile 1sitic1 plaka aras1 yalitilmistir. Alt kaynak plakasi, Ust kalip, bicaklar, 1siticilar
ve PT100 ile bir butiindur.

AutoSEAL JS230 serisi makinelerimiz Glkemizdeki ¢alisma kosullari gozetilerek tasarlanmistir ve APACK
tarafindan imal edilmektedir. autoSEAL serisi makinelerimiz uzun sireli kesintisiz Gretimlere uygun olarak
tasarlanmislardir.

AutoSEAL JS230 yurt ici ve yurt disinda 7/24 servis ve APACK garantisi ile sizlerin kullanimina sunulmustur.
AutoSEAL JS230 serisi makinelerimiz uluslararasi uygunluk sertifikalarina sahiptir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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autoSEAL-JS230 Teknik Ozellikler

ENERJI

GUC

BASINCLI HAVA

BASINCLI HAVA KULLANIMI
KAPASITE

KONTROL SISTEMI
BOYUTLAR (mm)

AGIRLIK (POMPA iLE BERABER)
FILM GENISLIGI

FILM BOBIN CAPI

KAYNAK YUZEYi

GTIP

MENSEI

=N

400V, 50-60Hz, 3/N/PE

6kW Maksimum

6 Bar (Homojen Kuru Hava)
40Nl/islem

5-7 islem/dakika

OMRON Dokunmatik Renkli PLC
850x1800x1750

400 Kg.

230 mm.

76 mm.

2 mm minimum

84 224 000 00 00

Yeni / Kullaniimamis. %100 Tuirk mali

~

175

14

OBk

(©)(=)

HERTURLU KALIP
DESTEGI SAGLANIR

@pggk e~

HERTURLU UST FILM
DESTEGI SAGLANIR




GENEL GORUNUM

autoSEAL serisi ambalaj hatlarimiz  (APACK tarafindan onerilen marka ve modellerde) ¢ok kefeli tarti,
porsiyonlama, metal dedektor, yazici, kavanoz besleme, agirlik kontrolii, tasiyicilar, ultraviyole Uniteler,

robotik kollar, otomatik doldurma Gniteleri, her tir dilimleyici vb. isleme Unitesi ile uyumlu galisir.

autoMAP100mini
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autoSEAL'in govdesi AlSI 304 paslanmaz gelikten imal edilmistir.

= AISI 304, degisik atmosferik ortamlarda ve/veya asindirici malzemelerle
temas ettiginde miikemmel korozyon direncine Aw austenite
sahiptir. Bu tir metalin isi direnci, sekillendirme

yetenekleri, manyetizma gibi 6zellikleri, gida ve .

medikal sistemlerde ¢ok &nemlidir. "

Mikemmel sekillendirme ve kaynak 6zellikleri ile 304, diger paslanmaz
celik modellerinden ayrilir. Cok yonli kullanimi nedeniyle ilgili sektorler

; tarafindan tercih edilir. Dengeli 6steniktik yapisi, ara tavlama olmaksizin
cok derin cekilebilmesini saglar. 304 paslanmaz celik ayrica olaganiistii kaynak 6zelliklerine sahiptir. ince
kesitlerin kaynaginda kaynak sonrasi tavlamaya ihtiya¢ duyulmaz.

Tipik Mekanik Ozellikler:

- . . En Dusiik Akiskanlik Esneme Sertlik
P Gerilim Direnci . ; .
Olgii (MPa) Direnci (% in 50mm) kwell inell
0.2% Proof (MPa) . Rockwell B (HR B) max Brinell (HB) max
304 515 205 40 92 201

Korozyon (Asinma) Direnci:

Cok cesitli atmosferik ortamlarda ve birgok asindirict ortamda mikemmel direng gosterir. Ortam
sicakliklarinda yaklasik 200 mg / L kloriir ve 60 ° C'de yaklasik 150 mg / L'ye kadar igme suyuna dayanikh
oldugu distnilmektedir.

Oksidasyon dayaniklilig::

Aralikli hizmette 870 ° C'ye ve sirekli hizmette 925 ° C'ye kadar iyi
oksidasyon direnci.

Isi Direnci:

Cozelti islemi (Tavlama) — Hizla 1010-1120 ° C'ye isinir ve ¢abuk

sogur. Bu kalitedeki celik isil islemlerde sertlesmez.
Kaynak:

Hem dolgu metalli hem de dolgu metalsiz tiim standart flizyon yéntemleriyle mikemmel kaynak yapilabilir
ozelligi vardir.

Uygulamalar:

Gida isleme ekipmanlari, mutfak tezgahlar, lavabolar, oluklar, ekipman ve cihazlar, mimari panellen,
korkuluklar ve siislemeler, kimyasal kaplar, isi esanjorleri, madencilik, tas ocagi isleri ve su filtrasyonu icin
dokuma veya kaynakl elekler, disli baglanti elemanlari ve yaylar vb.
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PARCALAR

10

AutoSEAL JS-230
Makine Pargalar

BOLUM ACIKLAMA

1 Ust Gévde Koruma Kapagi

2 Elektrik Pano Dolabi

3 Ust Kaynak Havuzu

4 Atik Film Sarma Unitesi

5 Atik Film Sarma Motoru

6 Siralama Pistonlari Koruma Kapagi
7 Siralama Pistonlari

8 Ana Konveyor

9 Konveyor Motoru

10 Alt Govde Yan Kapag

11 Kaynak Unitesi Yiikseklik Ayar Motoru
12 Konveyor Ayar Mandali

13 Kaynak Unitesi Yiikseklik Ayar Plakasi
14 Kaynak Havuzu

15 Alt Gévde On Kapag!

16 Kaynak Havuzu Koruma Kapag

17 Konveyor Tasiyici Ayagdi

18 PLC Dokunmatik Kontrol Paneli

19 Kontrol Paneli On Yz

20 Ust Film

21 Ust Film Yikleme Safti

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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PARGALAR - UST GOVDE

4

15

BOLUM ACIKLAMA

1 Ust Film Rehber Rulmanlar

2 Ust Film Saft

3 Ust Film Gergi Rulmanlari

4 Atik Film Alt Sikigtirma Silindiri
5 Atik Film Ust Sikistirma Silindiri
6-7 Atik Film Pnématik Baski

8 Atik Film Toplama Safti

9 Acil Durdurma Butonu

10 Alarm Uyari Isi1d1

11 Auto/Manual Servis Anahtari
12 7" PLC Dokunmatik Kontrol Paneli
13 Alarm Sifirlama Digmesi

14 Baslama/Durdurma Dugmesi
15 Ust Kaynak nitesi

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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PARCALAR - KALIP

Tasiyici Ust Plaka
Bicaklar

Isitici Resistanslar

Teflon Yatak

Hareketli Ara Kalip Plakasi
Kalip Merkezleme Plakasi

OOk, WNPRE
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OZELLIKLER

autoSEAL'In boyutlari musterinin ihtiyacina veya taleplerine gére degisiklik gosterebiliyor. Temel autoSEAL
modelinin teknik 6zelliklerini asagidaki semada bulabilirsiniz:

1750

=] m o

850

1800

autoSEAL JS-230 Temel Model Olgiileri (mm)
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OZELLIKLER

autoSEAL serisi ambalaj makineleri 9 ana par¢adar olusur. UST GOVDE / ALT GOVDE / KONTROL PANELI /
KAYNAK UNITESI / UST FiLM UNITESI / ATIK FILM UNITESI / ELEKTRIK PANELi / KAYNAK KONVEYORU /
SIRALAYICI PISTONLAR.

UST GOVDE

Makine tamamen AlS| paslanmaz gelikten imal edilmistir. Kaynak Unitesi, Kontrol Paneli, Film Bobinleri {ist
govdeye yerlestirilmistir. Elektrik panosu da lst govde arka béliminde bulunmaktadir. Govde agir calisma
kosullarina karsi dayanikhdir. Ust gdvde mesafesi kavanoz yiiksekligine gére hassa sekilde ayarlanabilir.

— R
L ‘I " v pack corn. {7 B
—
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KONTROL PANEL]

Makinenin st gévde 6n ylizeyine makine kontrolleri yerlestirilmistir.

Baslatma — Durdurma digmesi, Alarm Sifirlama digmesi, Alarm Uyari Isig1, Dokunmatik Kontrol Paneli, Acil
Durdurma Dugmesi, Otomatik/Manual Servis anahtari bu bélimdedir.

Ayrica Ust gbvdenin yan tarafinda Ana Elektrik Digmesi — Ethernet baglanti girisi bulunmaktadir.

Dokunmatik Kontrol Paneli ile makinenin biitiin fonksiyonlari denetlenebilir ve ayarlanabilir. Kullanimi ¢ok
basittir. Uretimin biitiin asamalari sensorler sayesinde kesintisiz izlenebilir.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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autoSEAL Elektrik Panosu st govdenin arkasina yerlestirilmistir. Servis ve bakim hizmetleri icin kolay acilir
kapak ile kapatilmistir. Rutubete, 1slanmaya, dis etkilere karsi koruma altina alinmistir. Ancak temizlik
sirasinda Uzerine dogrudan su tutulmamalidir. Agir calisma kosullarina karsi en kaliteli malzemelerle ve
koruma sistemleriyle imal edilmistir. Elektrik panosu, makinenin pekcok yerine yerlestirilmis denetim
sensorleri sayesinde, Uretimin bitln islem asamalarini izler, bir sorun oldugu zaman uyari isiklari, uyari
sinyalleri ve kontrol paneli ekranindaki uyari yazilariyla ¢alisanlari uyarir. autoSEAL serisi makineler internet
araciligiyla uzaktan erisim 6zelligine sahiptir.

> . g

] Ann
008 Q00 000

B T

kit ii i; ;;HL :

Makine kaynak havuzu yuksekligini yliksek hassasiyette ayarlayan mekanizma alt bolime yerlestirilmistir.
Ayni zamanda Ust gévde tasiyicisidir. Bitiin parcalar paslanmaz celikten dretilmistir.
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KAYNAK UNITES]

Kavanoz agizlarinin hermetik olarak kapatilmasinin gerceklestirildigi kaynak ve kalip tniteleri, Gst gbvdenin
altina yerlestirilmistir. Kaliplar kavanozularin agiz kismina inerek kaynak islemini gergeklestirir. Burada Ust film
kavanozun tizerine gekilir, teflon isiticilar kavanoz agzina filmin kaynagini gerceklestirir ve filmin gereksiz olan
kenar g¢apaklari diizglin bir sekilde 1sitilmis bicaklarla kesilir. Her kaynak Gnitesi, misterinin Urln segimine
gore OZEL OLARAK iretilir. Bu nedenle makinelerin kaynak iinitesi dlgiileri ve kaliba giren kavanoz sayisi her
makineye gore degisiklik gosterebilir.

I Bu boéliim sicak, kesici hareketli parcalardan olusmaktadir. Makine islem yaparken asla miidahale
m edilmemelidir. Aksi taktirde yaralanmalara sebebiyet verebilir.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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UST FILM UNITES]

Ust film Gnitesi, makinenin diger aksamlariyla esgiidiim calisan pnématik safta sahip film besleme
bolimiduar. Buradaki déniisii servo motorlarla kontrol edilen film safti, filmin atik film motorlu safti
tarafindan ¢ekilmesiyle triin kabi Gzerine yerlesir. Filmin gerilimini film saft motorlari ayarlar. Baskih filmler
icin sensorler film adimini tespit ederek filmin dogru pozisyona kadar gelmesini saglar. Makinelerimizde
pnomatik film saftlari kullaniimaktadir. Bu saftlar, film gerilimini hassas bir sekilde ayarlamaya olanak saglar,
film kopmalarini ve film esnemelerini engeller. Ayrica yayl serbest donisli gerilim tamburlari Gst filme
uygun gerginligi saglamaya yardimci olmaktadir.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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ATIK FILM UNITES]

Atik Film Unitesi, kapatma isleminin ardindan artan filmi bir saft (izerine toplayan sistemdir. Ayni zamanda
filmin Urin Gzerine gekilmesini saglayan adim sayacli gerilim kontrolli motor bu bolimde bulunur. Film
gerilimini ayarlayan sikistirma bobinleri pnématik baski kontrolli olarak imal edilmektedir. Her Uretim
gininden sonra atik film saftanin bosaltiimasi gerekir. Asiri yiiklenen saftlar film gerilim ayarlarini etkileyebilir.
Kullanilmis filmleri geri donlisiime kazandirmanizi tavsiye ederiz.
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KAYNAK KONVEYORU

Bilindigi gibi konveyor olarak tabir edilen tasiyici sistemler, iretimi yapilan malzemeleri bir alandan diger
alana tasirlar. Ozellikle agir veya hacimli iiretimlerde konveyér kullanimi zorunlu hale gelir. Konveyérler
Gretim unsurlarini hizh bir sekilde, insan giiciine ihtiya¢ duymadan, dékmeden, devirmeden, zarar vermeden
tasiyabilir sekilde imal edilmislerdir. autoSEAL lretim hatlarinda kullandigimiz tasiyict sistemler
ambalajlanacak malzemeyi makinenin igine tasir, ambalajlamasi biten malzemeyi de makineden disari
toplama alanina tasir. Konveyorlerin hizi, liretime gore ayarlanabilir.

AutoSEAL JS-230 kavanoz kapatma makinelerinin kaynak havuzuna Griin tasiyan bir ana konveyori (tasiyici
bant) vardir. Bu bandin kenar yikseklikleri ve i¢ araligi kavanozun g¢apina gore ayarlanir. Kaynak kalibinin
gerektirdigi kadar kavanozu kalibin altina otomatik olarak getiren bu konveyor cok hassas adim sayicilar ve
servo motorlarla yonetilmektedir. Kaynak islemi bittikten sonra kavanozlar yine bu ana konveyor araciligiyla
makineden disariya tasinir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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Taslyici bantlarin tizerine yazici, tartici, denetleyici ek unsurlar uygulanabilir. Uretim hattinin durumuna gére
tastyici bantlar ihtiyaca gore uzatilabilir.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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SIRALAYICI PISTONLAR

Kavanozlarin kaynak alanina girisini, yerlesmesini ve ¢ikisini diizenleyen ¢ok sayida pnématik siralayici piston
vardir. Bunlar her kavanoz ebadina gore yeniden programlanmaktadir.

Bu alan hareketli pargalardan olusmaktadir. Makine islem yaparken asla miidahale edilmemelidir.
Aksi taktirde yaralanmalara ve makinede hasara sebebiyet verebilir.
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APACK, insan hayati ve giivenligini 6n planda tutmayi ilke edinmistir. Urettigi biitiin makinelerde, kullanicilara
yonelik en yiiksek glvenlik uygulamalari tasarlanmis ve uygulanmistir.

Makinelerimiz uluslararasi gilivenlik protokollerine uygundur. Makinelerimizi kullanirken “Kullanici
Rehberi’nde belirtilmis glivenlik agiklamalarini okuyunuz ve uygulayiniz. Makinelerimizin kullanildigi Giretim
alanlariniz Avrupa Birligi tarafindan aciklanan European Directive 89/292/CEE dekiyonergelere uygun olarak
hazirlanmalidir.

Bu kullanici rehberinin tedarikciler tarafindan da incelendigi ve bu yonergelere gére davranacagi kabul edilir;

bu durum misterinin sorumlulugundadir.

Bu kullanici rehberini her zaman makinelerin yaninda bulundurun ve her zaman incelenebilecek kosullarda
tutun, yipranmalardan koruyun. Kullanici Rehberinin yirtilmasi, zarar gérmesi ve okunamayacak duruma
gelmesi durumunda APACK veya APACK Distribitoérlerinden yenisini talep ediniz.

Makinelerimizi kullanmaya baslamadan dnce Kullanici Rehberi’nin kullanici calisanlar tarafindan tamamen
okundugundan emin olunuz.

Makineye servis verebilecek egitimden geg¢mis kullanici ¢alisanlarin da bu Kullanici Rehberinin gereken
bolimlerini tamamen okudugundan emin olunuz.

Makine imalatgisi olan APACK, makinelerinin egitimsiz ve yetkisiz kisilerce kullanimindan dogacak olan tiim
hasarlardan, zararlardan, yaralanma ve 6limlerden, ekonomik kayiplardan hicbir sekilde sorumlu degildir.
Makinelerin egitimli ve yetkili kisilerce kullanimi tamamen musterinin/alicinin sorumlulugunda ve
denetimindedir.

APACK makineleri asagida belirtilen uluslararasi makine Ureticilerinin uymak zorunda oldugu yonergeler
dogrultusunda tasarlanmis ve imal edilmistir.

. MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC
. Low voltage directive 2006/95/EC
. Harmonized Standarts: EN12100-1:2003, EN 12100-2:2013, EN 60204-1.1997



Asagida listelenen uyarilar ve notlar, makinelerimizi kullanirken dikkat etmeniz ve uymaniz gereken bazi yararli konulari

isaret etmektedir. Ozellikle makinelerin kurulumunu ve servisini yapan ve kullanan galisanlarin dikkat etmesi dnerilir.

On hazirlik, iiretim 6ncesi, liretim sirasi ve liretim sonrasinda, bakim ve onarimlarda bu uyarilara azami dikkat edilmesi

gerekir.

UYARILARA AZAMi DIiKKAT EDIN
Makinenin lizerinde bulunan ve Kullanici Rehberi’nde yazilarak dikkatinizin gekildigi uyari isaretlerine blyuk
Ozen gosteriniz ve bu konulara uyunuz.

YONERGELERI TAKIiP EDINiz
Makine kurulumu ve kullanimi igin belirtilen butiin yonergeleri 6zenle takip ediniz.

KURULUM

Makineyi uygun olmayan zeminlere yerlestirmeyiniz. Zemin diz olmalidir / yasalarda belirtilmis saglik ve hijyen
kosullarina uygun malzeme ile kapli olmahdir. Egik ve engebeli alanlarda makinenin devrilme ve kayma riski
bulunmaktadir. Bu durum yaralanmalara, 6limlere, hasarlara neden olabilir. Uygun kosullarda kurulum igin
KURULUM YONERGELERINI dikkatlice okuyunuz. Egitimsiz ve yetkisiz kisilerin kurulum yapmasindan dogacak
zararlardan firmamiz sorumlu degildir.

SU VE RUTUBET
Makinelerimizi, yliksek rutubet iceren bolgelerde galistirmayiniz ve su ile temasini engelleyiniz. Makinelerimiz
dogal etkilere ( yagmur / kar / dolu / riizgar vb.) kapal ve korumali ortamlarda calistirilmalidir.

TOPRAKLAMA

Cogu makinemiz Ugfazh (threephaze)(trifaze) topraklanmis sanayi tipi enerji ile ¢alismaktadir. Makinelere
alinacak enerji, uluslararasi giivenlik sertifikalarina sahip uygun malzemeyle donatilmis enerji panolarindan
alinmalidir. Enerji panolari su/rutubet/kir/toz ve kontrolsiz iletkenlerden korunmalidir. Enerji baglantilari igin
mutlaka kapali sanayi tipi soketler — fisler — baglanti elemanlari kullanilmali; agikta enerji tasinmamalidir.
Makinelere saglanan enerji uygun voltajda ve mutlaka yetkili ve bilgili elektrikgiler tarafindan hazirlanarak
TOPRAKLANMIS olmahdir.

ENERJI KABLOLARININ KORUNMASI

Makinaya elektrik enerijisi tasiyan kablolar kivrilmamali, kirllmamali, ezilmemeli, kesilmemeli, zeminde Gzerine
basiimayacak sekilde tasima yollari ile korunmalidir. Enerji baglanti soketleri, kablolar su, rutubet ve iletken
sivilardan uzak tutulmalidir.

UZATMA KABLOLARI

Uzatma kablosuna ihtiya¢ duyulmasi durumunda, kablo niteligi, kalinligi, enerji tasima kapasitesi, baglant
elemanlari, fisler ve soketler makinelerin ihtiyaci dogrultusunda yetkili ve egitimli elektrikgiler tarafindan hesap
edilerek hazirlanmahdir. Uzatma kablolari Gretim alanindaki personel trafigini engellemeyecek ve tehlike
arzetmeyecek sekilde glivenli olarak yerlestirilmelidir.

HAVA KOMPRESORU
autoSEAL igin uygun basingta ve miktarda hava liretecek kompresor bulunmaladir. Her is gliniinden sonra
kompresoriin suyu tamamlanmalidir.



HAVA HORTUMLARININ BAGLANTISI

Hava baglantilari mutlaka uygun baglanti elemanlari ve kaliteli hortumlarla yapiimalidir. Baglanti noktalarinda
hava kagagl olmamalidir. Baglanti hortumlari uygun bir sekilde serilmeli, hortum igindeki havanin akisini
engelleyecek kivrimlar ve katlanmalar olmamalidir. Hortumlarin gectigi alanlar gilicenli olmal, Gretim
trafiginden etkilenmemelidir. Hortumlarin Gzerine basilmamali, lizerinden agir cisimler gegirilmemelidir.
Hortumlarin gectigi bolgeler temiz tutulmali, hortumlarda deformasyon yapacak kosullar uzak tutulmahdir.

TEMIZLIK
Temizlik 6ncesi makineyi agma/kapama diigmesinden kapatin ve fisini gekin.

ISI
Makine kalorifer petegi, sabit isiticilar, havalandirma menfezleri gibi isi yayan bélgelerden uzak tutulmahdir.

BAKIM
Kullani Rehberinde agiklandigindan farkli olarak makineyi farkli yerlere tasimayin ve bakim galismasi yapmayin.
Bakim ve onarim islemleri sadece yetkili servis elemanlari veya egitim gérmis personel tarafindan yapilmaldir.

Makinenin kapaklarini agarken bazi bolgelerde enerji oldugu A isaretiyle belirtilmistir. Yiksek Voltaj riski
olusturan bu bolgelerin bakimi ve onarimi yapilirken mutlaka makinenin enerji kaynaklari ile baglantisinin
kesilmis oldugundan emin olunuz.

YEDEK PARCA

Makinemiz icin yedek par¢a ihtiyaci oldugunda mutlaka APACK tarafindan 6nerilen veya satilan yedek pargalari
ve yardimci malzemeleri kullaniniz. Makineye uygun olmayan yedek pargalarin kullanimi halinde dogacak
zararlardan firmamiz sorumlu degildir.

DIS MUDAHALE

Makine calisirken hicbir sekilde uzuvlarinizi, farkli bir malzemeyi, tamir aletini makinenin icine sokmayiniz.
Hareketli pargalara yaklastirmayiniz. Boyle bir durumda hareketli pargalarin hasar gorme tehlikesi
bulunmaktadir. Ayrica ylksek voltajli elektrik carpma tehlikesine de maruz kalabilirsiniz. Makine ¢alisirken asla
midahale etmeyiniz. Yaralanabilir, sakat kalabilir veya 6lim tehlikesine maruz kalabilirsiniz.

GURULTU SEVIYESI

Makine normal kosullar altinda c¢alisirken uluslararasi endistriyel standartlara uygun miktarda ses
Uretmektedir:

Stirekli galisma durumunda makine girulti seviyesi: 70 dB(A) civarindadir.

CALISMA ORTAMI SICAKLIGI

Makinenin ihtiyaci olan hava sirkiilasyonunun saglanmasi icin makine gevresinde 1 metre glivenli agik alanin
olmalidir. Gévde ve kapaklar lizerindeki havalandirma kanallarinin acik kalmasi gereklidir. Makinemizin ¢alisma
sicakhgi: 5 ile 40 °C arasinda tespit edilmistir.

YANICI/PATLAYICI MALZEME

Yanicl, parlayici ve patlayici Grlinlerin autoSEAL ile ambalaji miimkiin degildir ve ¢ok tehlikelidir. Ambalaja
uygulanan 1si ve basing blyuk hasara ve yaralanmalara neden olabilir. ASLA YANICI/PARLAYICI/PATLAYICI
MALZEMELERI autoSEAL iLE iSLEME SOKMAYINIZ.
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KULLANICI

Kullanici ambalaj islemi icin makinenin yaninda ayakta durmalidir. Bu pozisyonda bos kavanozu veya (rin ile
doldurulmus kavanozu dogru pozisyonda konveyodre yerlestirmelidir. Otomatik kavanoz besleme ve (riin
doldurma sistemlerinin bulundugu lretim hatlarinda kullanici sadece denetleyici konumdadir. Uretimde sorun
oldugunda midahil olacaktir. Gerektigi taktirde Uretim sireci ile ilgili ayarlari kontrol panelinden yapabilir.
Kullanicilar mutlaka APACK tarafindan verilen temel egitime katilmis olmalidir. Yetkisiz ve egitimsiz kullanicilar
makineyi kullanmamalidir.

Kullanicinin {iretim alanindaki saghgi ve giivenligi herseyden daha onemlidir. Bu baglamda
iireticilerin, bolge yasalarinin gerektirdigi asgari giivenlik ve saglik kosullarina uygun olarak
¢alismasi, eleman galistirmasi tamamen alici/miisteri sorumlulugundadir.
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AMBALAJ

autoSEAL, plastik kavanozlarin iglerine Grin konularak, bunlarin uygun nitelikteki cok katmanh bir film ile
sizdirmaz olarak kapatilmasi amaciyla tasarlanmis ve imal edilmistir. Makine her ne kadar ozellikle gida
malzemelerinin ambalaji i¢in kullanilsa da; APACK tarafindan gerekli testler yapildiktan ve uygunluk onayi
verildikten sonra gida digi farkh Grlnlerin ambalaji icin de kullanilabilir.

KAYNAK HAVUZU

Kaynak havuzu 3 parcada olusur. Havuz, kalip ve kaynak bolimleri. Kaynak havuzu icine makine isletimince
ayarlandigi sekilde kavanoz ve film disinda higbir madde girmemelidir. autoSEAL tam otomatik isleyebilen bir
ambalaj makinesidir. Kavanoz ve st film kaynak havuzuna otomatik olarak girer, kaynaklanir ve disari ¢cikartilir.
Uriin doldurmasi ve konveydr beslemesi istenirse el ile de yapilabilir.

KAYNAK ISI SEVIYESI

Farkl bir ¢calisma yapilmadigi durumlarda kaynak plakalarinin calisma sicakhigi en yiksek 200°C dir. Uriine ve
makineye uygun nitelikteki kavanoz ve Ust film temini musterinin sorumlulugundadir. Kavanoz ve Ustfilm
kaynak yapilmaya uygun olmalidir. Kavanoz ve st filmin zehirli atik salmayan ve yanmayan malzemeden
Uretilmis olmasi gereklidir. Kavanoz ile ust filmin birbirine uygunluk bilgisi APACK mihendisleri tarafindan her
musteriye ayri ayri tavsiye edilecektir. Bu malzemelerin temini ve uyumlulugu musterinin sorumlulugundadir.

KESICI VE DELICi PARCALAR

Ambalaji yapilacak urinlerin icide kesici veya delici pargalarin olmamasi gereklidir. Bu durum c¢alisanlarin,
tasiyanlarin ve son kullanicilarin yaralanmasi, saglik sorunlari yasamasi, 6lmesi tehlikesi olabilir. Ayrica bu
muhtemel delici ve kesici malzemeler, ambalaja zarar vererek istenilen niteliklerde ve raf émrinde bir
ambalajin yapimini engelleyebilir.

MAKINE KAPAKLARI
autoSEAL calurken kapaklarin tamami kapali olmalidir. Kapak sensorleri kapaklarin agik oldugunu tespit eder ve
makineyi ¢alismayi durdurur.

AYDINLATMA
Makine kendisine ve cevreye aydinlik verecek bir sisteme sahip degildir. Uretim alani misteri tarafindan
yasalara ve Uretime uygun kosullarda aydinlatiimalidir.



MAKINEYi HER ZAMAN DiK POZISYONDA TUTUN. ASLA YAN YATIRMAYIN.

Makinenin biitln baglantilarini sékin, kontrol panelini yatay konuma getirin. Makine tzerini haval
plastik koruyucu malzeme ile sarin. Makineyi ebatlarina ve agirligina uygun palet lizerine yerlestirin.
Tahta takozlar ile makineyi askiya alin ve bulundugu noktaya palet izerine sabitleyin. Makine
cevresini uygun tahta malzeme ile kutulayarak kapatin.

Makine ile kutu duvarlarinin arasini uygun dolgu malzemesi ile yastiklayin. Kutu duvarlarinin
makine gévdesine direk temasi olmamahdir.

Makinenin etrafina yerlestirdiginiz kutu panellerini givileyin. Civi bolgelerine agilma sirasinda kolayhk
saglamasi amaciyla isaretleme yapin. Kutunun en son kapatilan st kapagy, ilk olarak acilacaktir.
Kutunun duvarlarina gerekli uyari isaretlerini yapistirin.

Ayrintilar icin Sayfa 10’a bakiniz.

MAKINEYi HER ZAMAN DiK POZISYONDA TUTUN. ASLA YAN YATIRMAYIN.

1.
Il.
V.

V.

VI.

VIL.

Makineyi kurulumun yapilacagi alana mimkin oldugu kadar yakin indirin.

Ust kapaktan baslamak izere, civileri isaretli yerlerden sékmek suretiyle kutuyu agin.

Kutunun bitilin yGzleylerini acin. Makineyi palete sabitleyen takoz ve atkilari sokin.

Makineyi forklift ile palet tGizerinden alarak kurulum yapilacak alana indirin. Ani hareketlerden kaginin,
makineyi devirmeyin, distrmeyin, sliriklemeyin. Tasima sirasinda biitlin glivenlik 6nlemlerini alin.
Eger uygun blyuklikte forklift taslyiciniz yoksa, makineyi palet (izerine sabitleyen takoz ve atkilari
cikardiktan sonra tekerlek kilitlerini agin. Kutunun yan duvarlarini rampa gibi yapip yeterli miktarda
kisi ile makineyi tekerlekleri izerinde ylrlterek zemine indirin. Tasima esnasinda biitlin glivenlik
onlemlerine uyun. Makinenin devrilme, sliriklenme, kayma gibi istenmeyen tehlikelere karsi gerekli
onlemleri aliniz.

Koruyucu plastik ortliyi sokin. Makinenin kontrol panelini diizeltin. Gerekli baglantilari yaparak
Uretime baslayabilirsiniz.

Eger makineyi yakin zamanda tekrar tasima ihtiyaciniz olacaksa, nakliye malzemelerini uygun bir
alanda saklayiniz ya da bolge yasalarina uygun sekilde imha ediniz.



KURULUM

autoSEAL serisi makineler ana govde parcgalari montajlanmis halde misteriye iletilir. Misterinin Gretim
alaninda ana makineye ek olarak ambalaj hattini tamamlayacak unsurlar birlestirilir. Bu kurulum sadece
APACK tarafindan gergeklestirilebilir. Cinki makinenin isletilebilmesi icin cok 6nemli ince ayarlarin yapilmasi
gereklidir.

Elektrik paneli suya/rutubete ve toza, elektrik dalgalanmalarina karsi korumalidir. Ulkemizin agir calisma
kosullarina karsi direngli olarak imal edilmisgtir.

Makinenin hava basincini izlemek igin kendi basing gosterge paneli vardir. Her tlrli fonksiyonu kontrol
panelinden denetlenebilir.

Makineyi kurmadan 6nce tasima ambalajini sékiin. Uretim alanina tasiyin ve tekerleklerini kilitleyin. Daha
onceden hazirlanmis Elektrik Panosundan enerjisi baglayin. Basingli hava baglantilarini kilitli baglant
elemanlariyla yerlerine takin. Enerjiyi agin. Basingh hava Kompresoérini ¢alistirin.

Kontrol panelinden biitiin kullanim degerlerini ayarlayin. Ust filmi takin ve kullanima hazir hale getirin. Birkag
deneme (retimi yaparak ayarlarinizin diizglin oldugundan emin olun. Bundan sonra seri (iretime
baslayabilirsiniz.
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Uretim alaninin hazirlanmasi, giivenli ve kaliteli bir iretim siireci icin oldukca dnemlidir. Hem ¢alisanlarin
hem de uretimin saghgi icin calisma alaninin uluslararasi kurallara uygun sekilde hazirlanmasi gereklidir.
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Makinenin calisacagi alani tespit ettikten sonra bu alanin Gretim kosullarina uygun olarak dizenlenmesi
gereklidir. Zemin tamamen diiz olmalidir ve gida Ureticileri igin yasal zorunluluk olan hijyenik / kaymaz zemin
kaplamalari ile kaplanmis olmasi gereklidir.

Makinenin Ucgfazli elektrik enerjisi alacag elektrik panosu mutlaka topraklanmis olmalidir. Panonun dis
etkilere karsi korunakli, uygun glicte sigortalar ile giivenligi arttirlmis olmalidir. Baglanti elemanlari
endustriyel standartta olmali ve agiktan enerji tasinmamaldir. Uzatma kablolari uluslararasi standartta ve
makine icin uygun o6lcllerde olmalidir. Kablolar baglanti elemanlari ile baglanmis olmalidir. Enerji kablolari
kablo yollari ile makineye ulasmahdir.

Basingli hava hortumlari kimsenin iizerine basmayacagi sekilde makineye ulastiriimalidir. Uretim bélgesinde
yasalarin 6ngordiigiu miktarda yangin tipid bulunmali ve bunlarin denetimi sik sik yapilmalidir.

Makineleri kullanacak olan personel egitimli ve bilgili olmalidir. Makineleri yetkisiz ve
egitimsiz personelin kullanmasina izin verilmemelidir. Bu konuda dogacak kaza ve
hasarlardan APACK sorumlu degildir.
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Makine kurulumu igin yapilmasi gerekenler:

B Temel autoSEAL modeli icin makine etrafinda 2 metrelik bir glivenli hareket ve lretim alani
birakilmasi gerekmektedir. Makinenin arkasi ile duvar arasinda en az 2 metre bosluk
bulunmalidir. Farkli modellerin degisik 6lclilerdeki yerlesim alanina ihtiyaci olabilir. Bakim ve
onarim icin makine kapaklari agildiktan sonra rahatga operasyon yapmaya yeterli alan olmalidir.
Makineyi sadece yetkili APACK Servis Personeli onarim igin yatirabilir.

B Makinenin drettigi guriltd uluslararasi kurallara uygundur. APACK mihendisleri cagdas
teknolojiyi yakindan izleyerek makine Uzerinde siirekli olarak glincellemeler yapmaktadigs
Makine glirtiltis(, bulundugu ortamin akustik degerlerine bagli olarak degisebilir. Duvarlara asiri
yakin olan makine gtiriltisi sanal olarak ylksek algilanir.
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Makine sadece kaynak alaninda pilot aydinlatmaya sahiptir. Bunun disinda baska bir aydinlatma
sistemlerine sahip degildir. Bu nedenle Uretim alaninin, ¢alismalara uygun sekilde aydinlatiimis
olmasi gerekmektedir.

Makine kapal alanlarda calismak icin Uretilmistir. Bu nedenle dogal etkilerden ve hava
kosullarindan uzak tutulmasi gerekmektedir.

Makinenin sorunsuz ¢alisabilmesi icin ortam sicakliginin en az +5 °C ile en fazla +40°C olmasi
gereklidir. Bunun disindaki sicakliklarda makine sorunlu islem yapabilir.

Makinenin sorunsuz galisabilmesi igin ortam nem degerlerinin 90% altinda ve 20°C ile 50%
civarinda 40 °C olarak sabitlenmesi gereklidir.

Makine paslanmaya kargi Ustiin  korumali  AISI  ¢eliginden Uretilmistir.  Makine
patlayici/parlayici/yanici/asitli/zehirli GrGnlerin ambalajinda kesinlikle kullanilamaz.

Musterinin Uretim ile ilgili tasarruflari makineyi ve makine Greticisini baglayici nitelikte olamaz.
Makineyi her zaman dik pozisyonda tutunuz. Asla yatirmayiniz..

Makineye temizlik ve bakim yapilacagi zaman, makine glic digmesinden kapatilmali, enerji
baglantisi kesilmelidir. Makine kaynak havuzunun sogumasi icin beklenmelidir. Kaynak havuzu
yuksek sicakhkta galismaktadir.

Makinenin kurulum igin lretim alanina kasinmasi sirasinda biitiin giivenlik ve saghk
6nlemlerine uyunuz.
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Makinenin kurulumu 6ncesinde, autoSEAL icin gerekli enerji glicli ve miktari hakkinda gerekli altyapinin ve

hazirliklarin tamamlanmis olmasi gereklidir. Bunun igin firmanizin veya bdlgenizdeki yektili ve ehliyetli

elektrikgileri kullanmaniz gereklidir. autoSEAL i¢cin gerekli elektrik bilgilerini makine ile birlikte verilen kullanici

rehberinde bulabilir veya APACK ile baglantiya gecerek temin edebilirsiniz.

autoSEAL, elektrik baglantisi icin 3 fazh elektrik prizi kullanima hazir halde satisa sunulmaktadir. autoSEAL

icin elektrik alinacak elektrik baglantisi mutlaka kutu pano olarak kapali ve gevre etkilerine karsi korumal

olmahdir. Enerji panosu 3 fazli sanayi elektrigine uygun olarak hazirlanmis olmali ve yeterli sayida ve glicte

otomatik sigorta ile korunmalidir.
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autoSEAL GUC TABLOSU

ENERJI | 400V, 50Hz, 3/N/PE
GUC min 4.0 — maks. 6.0 kw

Asagida anlatilan kurulum islemleri icin mutlaka ehliyetli elektrikci kullaniniz.

B autoSEAL'In elektrik 6zellikleri (voltaj, frekans, glic) makinenin izerine yapistirilmis bulunan kimlik
plakasinda yazilmistir. Bunun disinda bir elektrik baglantisi yapmayiniz.
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B autoSEAL'In elektrik kablosunu 3 fazli sanayii elektrigi saglanmis enerji panonuza uygun baglanti
elemanlari ile baglayiniz.

' e
DIKKAT
ELEKTRIK CARPMA
TEHLIKESI
. J
ELEKTRIK KAYNAGINDAKi FAZ / NOTR / TOPRAK UGLARININ, MAKINENIN BAGLANTI
/ SOKETINDEKi FAZ / NOTR / TOPRAK BAGLANTILARIYLA AYNI OLDUGUNA EMIN

OLUNUZ. HATALI BiR BAGLANTI MAKINENIN HASAR GORMESINE NEDEN OLABILIR.



BASINGLI HAVA KURULUMU

autoSEAL'In ambalaj teknigini uygulayabilmesi i¢in harici bir kompresorde tretilmis basingli havaya ihtiyag
vardir ve bu havanin basinci 6-8 Bar olmalidir. autoSEAL’in iiretim sirasinda kullandig basingh hava miktari
ortalama 305 Nl/Dakika olarak tespit edilmistir. Ancak UGretimin dakikadaki kapatma sayisi arttiginda bu
miktar da artacaktir. Uretim sirasinda sabit miktarda hava basincinin makineye saglanmasi kullanicinin
sorumlugundadir. Basincin az veya ¢ok olmasi makinenin {rettigi ambalajin niteligini bozabilir ve makinede
arizaya neden olabilir. Uygulanacak basing ihtiaci Griine, kullanilan kavanoza veya kapatma filmine gore ufak
degisiklik gosterebilir. APACK teknisyenlerinin Grini deneme slirecinde en uygun basing miktar

ayarlanacaktir.

Makinenin iginde dolasan basingh havanin, kullanim sirasinda hem nem hem de
mikropartikiiller ile kirlenmekte oldugunu tespit eden APACK miuhendisleri,
makinelerin basingh hava girisine “hava sartlandirma (nitesi” yerlestirdiler. Bu Unite
toz, mikropartikil, nem tutucu 6zellikleriyle sistemin yapisini korumaktadir.

Basingh hava baglantilarini makineye takmadan énce makinenin kapali ve elektrik baglantisinin ¢ikartiimisg
oldugundan emin olunuz.

Asagida anlatilan islemlerin egitimli ve yetkili kisilerce yapilmasi gerekmektedir. Basinch hava veya basingli
gaz, yetkisiz kullanicilarin miidahalesi durumunda kazalara ve hasarlara neden olabilir.

B Basingli hava, autoSEAL’In arkasinda bulunan ve etiketle belirtilmis hava baglantisina baglayiniz.

autoSEAL'in hava baglantisi kilitli baglanti elemaniyla (quick coupler) hazirlanmistir. Basingh hava buraya yine
kilitli baglanti elemani baglanmis hava hortumuyla uygun sekilde baglanmalidir. Hava kagaklarina dikkat
ediniz.

B Basingli hava hortumu en az 1/8” olmalidir.
B Basingli havanin 6 Bar olmasina dikkat ediniz.
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ON KONTROLLER

Makineyi ¢calistirmadan 6nce asagidaki kontrolleri yapiniz:

Makine diiz bir zeminde durmali ve tekerlekleri kilitlenmeli.

Makinenin bitln pargalari uygun pozisyonlarda yerlestirilmis olmal.

Elektrik degerleri makineye uygun olmali. (Voltaj, Frekans ve Glig). Bu bilgileri makinenin plakasinda
ve kullanim rehberinde bulabilirsiniz.

Makinenin elektrik baglantisi yapilmis olmall.

Makine basingh hava sistemine baglanmis olmali. Hava basinci 6-8 Bar olmali.

Baglantilarda herhangi bir hata durumunda makine sesli ve konrol ekraninda gériintili olarak
uyarida bulunacaktir. Alarm 15181 yanip sénecektir.

Makinede herhangi bir hata durumunda makine sesli ve konrol ekraninda gérintili olarak uyarida
bulunacaktir. Alarm 15181 yanip s6necektir.

Uretim icin uygun kalibiniz makineye takili olmalidir.

Uretim icin hammaddeniz, kavanozlariniz hazir ve iistfilminiz takili olmalidir.

Ust filminizin takili oldugunu ve uygun gerginlikte oldugunu kontrol ediniz.

Makinenin biitiin ayarlar iiriine, kullanilan malzemeye gore degisiklik gosterecektir.
Bagka firmalarin iretim ayar bilgileri ile sizin {iriine ait makine ayarlan farkhhk

/ gosterebilir. Size verilen egitim sirasinda bu ayarlarin nasil yapilacagi goésterilmistir.
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Kendi iiriiniiniiz icin ince ayarlan iiretim sirasinda deneyerek tespit edebilirsiniz.
Makinenizin en dogru sekilde c¢alismasi igin liitfen APACK Miihendisleri ile baglantiya
geciniz.
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KONTROL PANELI
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autoSEAL Dokunmatik Kontrol Paneli 7

ACIKLAMA

1 KONTROL PANELI GOVDESI
PLC DOKUNMATIK KONTROL EKRANI
BASLATMA-DURDURMA DUGMESI
ALARM UYARI ISIGI
ALARM SIFIRLAMA
ACIL DURDURMA BUTONU
OTOMATIK/MANUAL KiLIT ANAHTARI

~NOoO ook wWN

autoSEAL'In bitlin fonksiyonlarinin kontrolli 7 inch biylkligindeki dokunmatik PLC ekrandan
yapilir. Makinenin st kisminda yer alan ekran dretim islemlerini engellemeyecek sekilde
tasarlanmistir. Toza, kire, rutubete ve suya karsi dayanikl olan bu ekran autoSEAL’in beynidir.

Dokunmatik ekran kasasi paslanmaz celikten imal edilmistir. Makinenin agma/kapatma dugmesi,
alarm 15181, acil durdurma butonu, otomatik/manual kilit anahtari kasa tizerinde yer alir.

PLC Dokunmatik ekranin kullanimi ¢ok kolaydir. Kullanici makine c¢alisirken islemin bdtiin
asamalarini ekrandan izleyebilir ve istedigi zaman midahale edebilir.

Ekranda kaynak isisini, yapistirma stirelerini ayarlayabilir ve izleyebilirsiniz.

Makine calisirken herhangi bir istenmeyen durum séz konusu oldugunda sistem sizi uyarir.
Sistemlerde ariza oldugunda, makinenin hareketli aksaminda sikisma veya ariza oldugunda, kaynak
Unitesinde bir ariza oldugunda, film veya tabak sikismasi oldugunda, film koptugunda, basingh hava
sisteminde ariza oldugunda makine ¢alismayi durdurur; ekranda bir uyari mesaji ¢ikar, makine sesli
olarak ve alarm isigini yakarak kullaniciyi uyarir.

Dokunmatik ekran kullanici ve servis igin ayri ayri panellere sahiptir.

Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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Makinenin agma / kapatma
diigmesini saga dogru cevirerek
makineyi calistirabilirsiniz.

B Makinenin ana elektrik anahtari agildiginda, 6nce yiikleme ekrani belirir ve ardindan dil segim ekrani
karsiniza gikar. Dil segcenegi yapildiktan sonra ilgili dil ile hazirlanmis ekranlar kullanima hazirdir. Ana
ekran Gzerinden makinenin galisma ayarlarini girebilir; diger ekran sayfalarina ulasmak icin ekranin
altindaki digmeler kullanilmalidir.  Ekranlarin yapisi ve isletim 6zellikleri makine modeline,
misterinin taleplerine ve uygulamalarina gore degisiklik gosterebilir. APACK elemanlari tarafindan
verilecek olan egitimde, satin aldiginiz makinenin biitlin ekran uygulamalari gosterilecektir.

autoSEAL 35230
_@Pagk 08.04.2019 11:53:40

a o) 1.Bélium 2. Bolum 3. Bolum 4. Bélam
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Yapigtirma Siiresi(s) |

3.2

Film Sarma Siiresi(s)| *

5.1

Ekrani her zaman temiz tutunuz. Herhangi kesici, delici aletle ekrana
dokunmayiniz. Ekran iizerine higbir sekilde sivi dokmeyiniz. Ekrani alkol veya
kimyasal igerikli sivilarla temizlemeyiniz. Ekran kirlendigi zaman nemli bir

/ bezle temizleyip kurulayiniz. Her ¢alisma giiniinden sonra ekrani temiz ve
nemli bir bezle siliniz. Yagh ve kirli ellerinizle ekrani kullanmayiniz.
Dokunmatik ekrani eldiven ile kullanmayiniz.

‘ l I Egitim almadan makineyi asla ¢alistirmayiniz ve iiretim yapmayiniz.
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ACILIS SAYFASI

B Hassas ve dokumatik bir kontrol paneline sahip olan autoSEAL serisi makinelerimizin

kullaniciya ait bltln ayarlari burada gergeklestirilir.

B autoSEAL ana enerji anahtarindan acildiktan kisa bir siire sonra sistem yiikleme ekrani

belirir ve ardindan karsilama ekrani goruntilenir.

autoSEAL JS230
_@Dagk 08.04.2019 11:53:40
Sicaklik Set Degeri(C®)| =

195 |

Yapigtirma Siresi(s) | ™

3.2

Film Sarma Siiresi(s)| "

B Ekranda dil segcenegini isaretleyerek Ana Sayfa’ya erisebilirsiniz.
B Meni goriiniimleri, digmelerin yerleri makine versiyonlarina gore degisiklik gosterebilir. Makine
kurulumu sirasinda yapilacak egitimde bitin ekran kullanimi ayrintilariyla anlatilacaktir.

Ayarlariniz bittiginde veya istediginiz zaman ekranin (st tarafinda bulunan CARPI isaretine
>< dokunarak ana ekrana dénebilirsiniz.

ONEMLI UYARI:
Makine ekrani hassas dokunmatiktir.

e Ekrana dokunan parmaginizin islak, yagh ve kirli olmamasina 6zen gésteriniz.
e Calisma eldivenleri ekran dokunmatigini ¢calistirmayabilir.
e Ekrana sivri ve sert cisimlerle dokunmayiniz.
e Ekrana sadece yumusak bir dokunusla komut giriniz.
e Ekrana agsiri bir baski uygulamayiniz. Parmaginizi ¢ok sert vurmayiniz.
e Her giin ekrani yumusak ve nemli bir bez ile siliniz.
e Asla Alkol ve benzeri kimyasallar kullanarak ekrani temizlemeye ¢alismayiniz.

e Aksi hallerde ekran kinilabilir, catlayabilir, bozulabilir. Ekranin c¢alismamasi dogrudan
makinenin ¢alismasini engelleyecektir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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Ana sayfa lizerinden makinenin biitin fonksiyonlarina, alt menilerine ulasabilir ve gerekli ayarlari
yapabilirsiniz.

Ana sayfa lizerinde makinenin kavanoz kapatmasi igin gerekli olan degerler gorintilenir.

Bu ekranin sol tarafinda, ayarlanmis SICAKLIK DEGERI / YAPISTIRMA SURESi / FiLM SARMA SURESI
bilgilerini gdsteren kutucuklar yer alir. ilgili kutunun igcine dokunarak, agilan numerik tus takimindan
istenilen degerleri girebilirsiniz.

Sicaklik Degeri: °C (Santigrad) degerinden yapilacak giris, kaynak sicakligini belirtir.

Yapistirma Siresi: Saniye degerinden yapilan giris, kaynak icin belirlenen yapistirma siiresini belirtir.
Film Sarma Siresi: Film sarma adim hizini ayarlar.

Ana ekrandaki FILM SARMA digmesiyle st filmi ileriye dogru sarma islemleri gerceklestirilir.
Genellikle bu islem, film ilk kez takildiginda veya (st film herhangi bir sikisma veya yirtiimaya maruz
kaldiginda kullanilir.

Ekranin sag tarafinda ise kaliptaki her bélimiin o andaki sicaklik degeri grafik olarak goriintilenir.
Ana sayfanin alt kisminda diger ekranlara ulasmak i¢in 5 adet diigme bulunur.

MANUEL — HIZ AYARLARI — EKRAN AYARLARI - ALARMLAR — GIiRISLER/CIKISLAR

Bu butonlari dokunarak ilgili sayfalara ulasirsiniz.

Digmesi lGizerinde ® isareti olan sayfalara sifre ile girilmesi mimkindir. Digmeye bastiginizda

ekranda beliren sifre ekranina dogru giris yapildiktan sonra ilgili sayfa agilacaktir.



Ana ekrandaki MANUEL tusuna basinca karsiniza sifre girme kutucugu cikacaktir. Buraya dogru sifreyi girince
manuel uygulama ekrani acilacaktir.

/I\ Bu sayfalarda ayarlama yapabilmeniz icin kumanda panelindeki Auto/Man anahtarinin ¢evrilmesi
")

gereklidir. Aksi halde ekranlar acilsa da uygulama yapamazsiniz.
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Poragng ey en e (08.04.2019 11:49:42
MANUEL BUTONLAR YUKSEKLIK AYARI
Yukan

==

Agilan bu ekrandaki tuslari kullanarak makinede uygulanacak eylemler yapilabilir. Ekran iki bolim halindedir.
Sol bolimdeki tuslar makinenin aksamlarini bagimsiz olarak calistirarak yapilacak kontrollerde ve
ayarlamalarda kullanilir.
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Yapistirma Pistonu: Ust kalibi kaynak seviyesinde asagiya indirir ve kaldirir.

Giris Pistonu: Kaynak alanina kavanozlarin ilk girisini ayarlayan siralama pistonudur.

Tutma Pistonlari: Kaynak kalibina gore sayisi degisebilen bu pistonlar, kavanozlar kalibin islemesine
olanak taniyacak en dogru yerde konumlamayi saglar. Her bir tus ile ilgili pistonun isleyisi saglanir.
Konveyor: Taslyicl bandi isletir.

Film Bosaltma: Atik film saft motorunu isletir.

Film ilerleme: Film besleme bobin saftini isletir.

Ekranin sag tarafinda bulunan + ve — butonlari, kaynak havuzunun yiksekligini ayarlamaya yarar.
Farkli yiksekliklerde kavanoz kullanmaya olanak taniyan bu sistem sayesinde, kavanozun
ylksekligine gore st kaynak kalibinin kavanoza yaklasma yiksekligi ayarlanir.



toSEAL 15230
acC al e .
_@D_ 08.04.2019 11:51:29 X Bu sayfada

_ i KONVEYOR/FILM BOSALTMA/FILM
Konveyor| T'im Yakseklik§ ¢ \RMA/YUKSEKLIK  AYARI  motorlarinin
Bosaltma Ayan
tomatik Hiz (Hz) 20 50 50 cahisma hizlari ayarlanir. Buradaki degerler

Uretimin  niteligine gore degiskenlik

Manuel Hiz (Hz) 20 50 0

gOsterir ve testler sirasinda deneme

Kalkis Rampa (ms) 0.1
Durug Rampa (ms) | 0.1 0.1 0.1

yanilma suretiyle her (retime oOzel

ayarlanir.

Bu sayfada, glincel tarih ve saat ayarlarini

@pac autoSEAL JS230 girebilirsiniz.

Prtoang ey ven e 08.04.2019 11:52:48

Saat Ayan Lt (L LT 2 Ekranin parlakhgini + ve — tuslarina basarak
‘ 11 ‘: 592 =‘48 ‘ HEI‘ [ ortam i1s18ina gore ayarlayabilirsiniz.

iaxhiAvan Ekran Koruma Stresi (d) Ekran Koruma suresi enerji tasarrufu

‘ 8 H 4 ‘.‘2019‘ saglamak amaciyla ekranin agik kalma

slresinin ayari icindir. Ekranin kapanmasi

makinenin islemesini etkilemez. Ufak bir
. | dokunusla tekrar ekrani agabilirsiniz.

Dokunmatik ekranin kalibrasyonu icin de

ekranin altinda bulunan Dokunmatik ekran Ayari tusuna basabilirsiniz. Ekranda beliren + isaretlerine

dokunarak ekranin ¢alisma alanini yeniden ayarlayabilirsiniz.

(Yetkili servis disinda bu ayarlarla oynanmasi tavsiye edilmez.)

Ayarlariniz bittiginde veya istediginiz zaman ekranin lst tarafinda bulunan CARPI isaretine
dokunarak ana ekrana donebilirsiniz.

1 Bu sayfa sifre korumalidir! Bu sayfadaki ayarlar sadece iyi egitimli firma galisani veya APACK Servis
/.= VYetkilileri tarafindan yapiimalidir.
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autoSEAL JS230
—egggl(— 08.04.2019 11:55:10 L
Bu sayfada makine islerken olasi hatalar ve

AKtif Dizeltildi  Hata Mesajr @ uyarilar listelenmektedir. Makine islerken
karsilasabileceginiz olasi olumsuzluklarin

neden kaynaklandigini buradaki uyarilar ile
anlayabilir ve midahale edebilirsiniz.
Cogunlukla servis elemanlarinin kullanimi
icindir tasarlanmigtir. Makinenin kumanda
paneli Gzerinde Alarm Reset Butonu ile hata
uyarilari sifiranabilir.

, Makinenin isletim ekraninda herhangi bir ALARM mesaji belirdiginde hemen iiretimi durdurun
ve sorunu ¢6zmeye ¢alisin. Makine ALARM verdigi sorun ¢oziilmeden ¢alismayacaktir.

autoSEAL JS230
_egggl(— 08.04.2019 11:54:30

DiJIiTAL GIRISLER

Cogunlukla servis elemanlarinin  kullanimi igindir tasarlanmistir. Makine isletiminde gorev alan
komponentlerin dogru ¢alisip calismadigini kontrol amaglidir.

Ayarlariniz bittiginde veya istediginiz zaman ekranin {ist tarafinda bulunan CARPI isaretine
dokunarak ana ekrana donebilirsiniz.

Herhangi beklenmeyen bir durumda makineyi kapatin, enerjisini kesin, kullanim rehberini iyice
okuyun veya APACK yetkili servisine basvurunuz.

Makinenin isletim ekraninda herhangi bir ALARM mesaji belirdiginde hemen iiretimi durdurun ve
sorunu ¢6zmeye ¢alisin. Makine ALARM verdigi sorun ¢oziilmeden ¢aligmayacaktir.

& @
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URETIM ASAMALAR

B ENERJI KABLOSUNU PANOYA TAKIN

4 N

DIKKAT!
ELEKTRIK GARPA BILIR

. J

B ENERIJIYi AGIN

B HAVABASINCININ 6 BAR OLDUGUNU GOSTERGEDEN KONTROL EDIN. MAKINEYi ACTIGINIZDA HAVA
BANICI 6 BAR DEGILSE, MAKINENIN YANINDAKi GOSTERGELI VANAYl KULLANARAK HAVA
BASINCINI AYARLAYIN. BASINC AZ VEYA FAZLA OLURSA MAKINE CALISMAYABILIR VEYA AMBALAJ
HATALI CIKABILIR.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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B PLC DOKUNMATIK KONTROL EKRANINDAN SiSTEMIN DUZGUN CALISTIGINI KONTROL EDIN.
URETIM iCIN GEREKLI DEGERLERI GiRiN.

autoSEAL JS230
_appma:gl(_ 08.04.2019 11:53:40
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Yapistirma Siresi(s)

Film Sarma Siiresi(s)| **

5.1
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W UST FiLMIN YETERLI MiKTARDA OLDUGUNU KONTROL EDIN. EGER YETERLI DEGILSE BOBINi
DEGISTIRIN.

—| Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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B BUTUN SISTEM URETIM iCIN HAZIR OLDUGUNDA DENEME YAPMAK iCiN START DUGMESINE BASIN.
BIRKAC AMBALAJ YAPTIKTAN SONRA MAKINEYi DURDURUN VE YAPILAN AMBALAJIN
DOGRULUGUNU KONTROL EDIN. FiLM KAYNAGI DOGRU YAPILMIS MI, KAVANOZDA DEFORMASYON
VAR MI INCELEYIN. GEREKIYORSA iSLEM AYARLARINI DUZELTIN. HERSEY UYGUNSA SERi URETIME
BASLAYABILIRSINIZ.

N N N

g
ke

e ——

URUN DOLDURMA SEVIYESi KAVANOZUN DERINLiGiNi ASMAMALIDIR.

KAVANOZ KENARLARI TEMIizZ, YAGSIZ, KURU, URUN KAVANOZ KAYNAK ALANINA
BULASMAMIS OLMALI. KAYNAK ALTINDA HERHANGI BiR MADDE KALMAMALI. AKSi
TAKTIRDE KAYNAK HATALI OLABILIR.

HER AKSAM iS BiTiMi ATIK FIiLM BOBINiNi BOSALTIN. ATIK FiLM BOBIiNi AGIRLASIRSA
SERVO MOTORA ZARAR VEREBILIR.

FARKLI TiPTE, FARKLI YUKSEKLIKTE VE FARKLI BUYUKLUKTE KAVANOZLAR KULLANMAYINIZ.



Makineye yeni film takmaniz gerektiginde litfen kilavuzda anlatilanlari ve kullanim videolarini énceden
izleyin. Film degisimi dikkat gerektiren bir islemdir. Hatali uygulamalarda makine arizalanabilir veya

ambalajiniz dogru olarak kapatilmaz.

0N
[E%\
\

A

Film yiiklemesi yapmadan 6nce liretimi durdurun, kontrol panelinden kaynak {initesinin
¢alismasini kapatin. Kaynak {initesinin bir siire sogumasini beklemeniz uygun olur. Aksi
taktirde filmi takarken yaralanabilirsiniz. Sicak bolgelere film yapisabilir.

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK CARPABILIR

Makine sadece egitimli
caliganlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

‘www apack com i

www apack com fr

A UYARI

COK SICAK YUZEY
Kalip, isitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim 6ncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

A UYARI

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
éncesi makineyi kapatin.

Wivw apack com i

Wi 9pACK Com 1

. KALIP DEGI$iMi YAPACAK OLAN CALISANLARIN KONUYLA iLGiLi EGITiMLI OLMALARI SARTTIR.
pa ‘\fi APACK KULLANICILARA BU EGITiMi SATIS SONRASINDAKI EGIiTiM SURECINDE VERMEKTEDIR.

. FiLM TAKARKEN, FIiLMiN YONUNE DiKKAT EDINiz. BASKILI FiLM TAKILIRKEN BASKILI YOZ UST
/’ | } TARAFA GELMELIDIR VE BASKI YONU DOGRU OLMALIDIR. FIiLMiN DOGRU YAPISABILMESi iCiN
iC TARAFININ KAYNAK ALANIYLA TEMAS ETMESi GEREKLIDIR. AKSi HALDE YAPISMAZ.
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Ust film degistirme ihtiyaci olustugunda makineyi durdurun. Filmi bitim yerinden kesin.
Kullanilmig atik filmi kullanici rehberinde gosterildigi sekilde yerinden bosaltin.

Yeni Gst film bobinini pndmatik film saftina yerlestirin ve sabitleme vidasini takin.

Filmi kullanici rehberinde ve uygulama videosunda gosterildigi sekilde takin.

Kontrol panelindeki film sarma diigmesiyle filmin dogru bir sekilde hareket ettiginden emin olun.
Kapatmanin dogru oldugunu kontrol etmek icin bir deneme isletimi yapin.

Sorun yoksa Uretime devam edin.

Her Uretim glinli sonunda atik film saftini bosaltin.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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BOBIN BASKISINI KIiLITLEYiN I
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FiLMi IiLERi SARIN 3 DENEME YAPIN -
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URETIME BASLAYIN
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Yedek parca listesini asagidaki semalarda bulacaksiniz. Siparis edeceginiz bitlin parcalar APACK tarafindan
birlestirilmis ve test edilmistir. Yedek pargalarla ilgili destege ihtiyaciniz oldugunda APACK veya APACK
Mumessillerini arayabilirsiniz. Baglanti bilgileri kitapgikta ve makine tzerinde yer almaktadir.

Liitfen yedek parca isteklerinizi MAKINENiZIN MODELI / MAKINENIZiN SERi NUMARASI / PARCANIN SERi
NUMARASI VEYA TANIMI ile birlikte yapimiz. Farkhh makine modellerinin ayni gérevi goren parcalari
bulunmaktadir. Karisiklik yasanmamasi ve istediginiz parcanin tam olarak yerine uymasi icin mutlaka
yukaridaki bilgileri bize ulastiriniz. Makinenizin Modeli ve Seri Numarasi, makine Uzerinde yer alan kimlik
plakasinda veya APACK ile yaptiginiz s6zlesmelerde bulunmaktadir.

Siparis istekleri:
MAKINE ADI VE MODELI / MAKINE SERi NUMARASI / PARCA NUMARASI /
PARCA SAYISI / PARCA TANIMI bilgileri ile yapilmalidir.

) (¥
< e TR\
e )Yoac E
JAR / BOTTLE

l PRODUCT TYPE ] SEALING MACHINE I [ PROJECT NO I ]

I MODEL [aureSEAL-Jsm HENERGY | A0S, SOHE SNIRE ‘

l SERIAL NO l J [ DIMENSIONS lZﬁWﬁWX”WH mm.

PRODUCTION
l DATE I 03/2019 ] [ WEIGHT l 485 Kg. ]
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Gerekli Pargalarin tespiti:

Makine tzerindeki kimlik plakasinda bulunan model, seri numarasi bilgilerini alin.

Makine kapagi icinde bulunan Kullanici Rehberini alin.

ihtiyaciniz olan pargayi veya parcalari belirleyin.

Makinelerin Kullanici Rehberi tGizerindeki patlamis resminden ilgili pargayi bulun ve kod numarasini
Ogrenin.

Parcalarin Siparisinin yazilmasi:

Miisteri Bilgileri: Firma Adi, Adresi, iletisim Bilgilerini yazin.

Makine Bilgileri: Makinenizin Marka, Model ve Seri Numarasini yazin

Parca Bilgileri: Parcanin adi, parcanin tanimi, Patlamis semadaki yeri, parcanin kod
numarasini yazin. Bunlardan hicbirini bulamiyorsaniz fotografini ¢ekin ve makinenin
neresinde bulundugunu belirtin.

Siparis formunuzu yerel acenta araciligiyla veya dogrudan APACK adresine posta, e-posta, fax
aracihgiyla vyollayin. Yakininizdaki APACK acentasini  bilmiyorsaniz merkez ofislerimizden
ogrenebilirsiniz.

Degisimi gereken par¢canin durumunu ve degisimin nasil yapilacagini bilmiyorsaniz mutlaka

@&e servis isteyiniz.
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YEDEK PARCALAR

UST GOVDE

JS 230 SEAL-4-1

JS 230 SEAL-4-2

JS 230 SEAL-4-3

JS 230 SEAL-4-4

JS 230 SEAL-4-5

JS 230 SEAL-4-6

JS 230 SEAL-4-7

JS 230 SEAL-4-8

N[00 [NfON O S [WIN—

JS 230 SEAL-4-9

10 JS 230 SEAL-4-10

11 JS 230 SEAL-4-11
12 JS 230 SEAL-4-12
13 JS 230 SEAL-4-13
14 JS 230 SEAL-4-14
15 JS 230 SEAL-4-15

BOLUM ACIKLAMA

1 Ust Film Rehber Rulmanlar

2 Ust Film Safti

3 Ust Film Gergi Rulmanlari

4 Atik Film Alt Sikigtirma Silindiri
5 Atik Film Ust Sikistirma Silindiri
6-7 Atik Film Pnématik Baski

8 Atik Film Toplama Safti

9 Acil Durdurma Butonu

10 Alarm Uyari Isi1d1

11 Auto/Manual Servis Anahtari
12 7" PLC Dokunmatik Kontrol Paneli
13 Alarm Sifirlama Digmesi

14 Baslama/Durdurma Dugmesi
15 Ust Kaynak unitesi
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YEDEK PARCALAR
KAYNAK UNITES]

1

JS 230 SEAL-5-1
JS 230 SEAL-5-2
JS 230 SEAL-5-3
-4
-5

JS 230 SEAL-5
JS 230 SEAL-5
JS 230 SEAL-5-6

o~ A |WIN|—

Taslyici Ust Plaka
Bigaklar

Isitici Resistanslar

Teflon Yatak

Hareketli Ara Kalip Plakasi
Kalip Merkezleme Plakasi

OOk, WNPRE
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YEDEK PARCALAR
ANA KONVEYOR

JS 230 SEAL-2-1
JS 230 SEAL-2-2
JS 230 SEAL-2-3
JS 230 SEAL-2-4
JS 230 SEAL-2-5
JS 230 SEAL-2-6
JS 230 SEAL-2-7
JS 230 SEAL-2-8
JS 230 SEAL-2-9
JS 230 SEAL-2-10
JS 230 SEAL -2-11

Z[S|Mo|oN|on | on| [N —

Konveyor Motoru

Konveyor Bandi

Siralama Pistonlari

Konveyor Bant Paletleri
Konveyor Gergi Mekanizmasi
Ana Goévde

Taslyici Ayak Tamponlari
Konveyor Ayar Bandi Tutuculari
Ayar Bandi iskeleti

Ayar Bandi Koruyucusu
Konveyor Motor Safti Ayagi

PP OO~NOOTA,WNPE

= O
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Bakim, Onarim, Degisim veya Temizlik islemine baslamadan ©6nce makinenin isletiminin
durduruldugundan emin olunuz. Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatiniz, fisini gekiniz. Hava
baglantilarini kapatiniz, duruma gore baglantilari sékiniz.

® MAKINE CALISIRKEN ASLA BAKIM-ONARIM-DEGISIM- TEMIZLIK ISLEMLERINi YAPMAYINIZ

71

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
6ncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK CARPABILIR

Makine sadece egitimli
calisanlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
6ncesi makineyi kapatin.

‘www apack com i

‘www_apack com tr

=

A UYARI

COK SICAK YUZEY
Kalip, 1sitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim dncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

A UYARI

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
6ncesi makineyi kapatin.

www apack com i

W apack com.tr

BAKIM-ONARIM-DEGISIM-TEMIZLIK iSLEMINi YAPACAK OLAN CALISANLARIN KONUYLA iLGiLi
EGITIMLI OLMALARI SARTTIR. APACK KULLANICILARA BU EGIiTiMi SATIS SONRASINDAKI EGITiM
SURECINDE VERMEKTEDIR.

Temizlik esnasinda makineyi durdurunuz, enerjisini kapatiniz ve fisini ¢ekiniz. Kaynak sistemlerinin
sogumasini bekleyiniz. Aksi taktirde yaralanmalara veya teknik arizalara sebep olabilirsiniz. Elektrik
¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.

Makinenin ylzeyi kirliyse, nemlendirilmis deterjansiz yumusak bir bez ile kirli alani hafif¢e ovalayarak
siliniz. Temizlik sonrasi yumusak kuru bir bezle temizlediginiz yerleri kurulayiniz. Temizlik bezinin toz
ve iplik dokiintileri olmadigindan emin olunuz. Kirli bolge yagh ve kurumus kirle kapliysa standart sivi
bulasik deterjant ile fazla képlrtmeden ilgili bolgeyi temizleyip kurulayiniz.

Elektrik aksaminin bulundugu bdlgeyi asla 1slak ve deterjanl bezle temizlemeyiniz. Elektrik paneli ve
elektrikli aksamin temizligi bakim sirasinda yetkili servislerce yapilir.

Kontrol Panelini asla deterjanli veya alkol bazl kimyasallarla silmeyiniz, ekran deforma olur. Kontrol
panelini temiz tutun, yagh veya kirli ellerinizle kullanmaktan kaginin.

Yeni film ylklemeden énce film sarma motorunun saglikli bir sekilde ¢alistigindan emin olunuz.



Elektrik malzemesini degistirirken, yeni malzemenin dogru ve uygun oldugundan emin olunuz. Farkli
voltajlarda calisan parcalar makineye blyik zarar verebilir.

Bakim tamamlandiginda degistirilmis veya bakimi yapilmis pargayi iyice kontrol ediniz ondan sonra
Gretime baslayiniz.

Ac¢ma/Kapatma anahtarini temiz tutun. Kir, toz, su, yag, sivi temasindan koruyun. Béyle bir durumda
hemen makineyi durdurup fisini ¢ekin.

Makinenin hareketli parcalarini toz, kir, yag, su, sivi temasindan koruyunuz. Hareketli parcalarin
herhangi bir engelle karsilasmadan rahatga ¢calismalari gereklidir.

Guvenlik herseyden daha 0Onemlidir. Bakim-Onarim-Degisim-Temizlik islemlerinizde ¢alisan
glvenligini 6n planda tutunuz ve glivenlik kurallarina uyunuz. En ufak bir dikkatsizlik tizlici kazalara
sebep olabilir. Makine lizerinde galisacak personelin egitimli ve yeterli olmasina dikkat ediniz.

Bakim-Onarim-Degisim-Temizlik islemlerinizde sokilen pargalari, vidalarin hepsini tekrar yerine
takiniz. Her parg¢anin ve vidanin makine galismasini etkileyecek 6nemi vardir.
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_______SORUN | MUHTEMEL NEDENI ¢oZUMU

PLC Dokunmatik Kontrol
Unitesinde gorintl yok.
Makine Calismiyor.

Makine film beslemesi
yapmiyor

Kaynak olmuyor

Film beslemesi durmuyor

Alarm uyarisi

Urilin Konveyore dékiiliiyor

Kavanozlar kaliba sikisiyor

Prize elektrik gelmiyor.
Makine girisinde elektrik yok

Kontrol Paneline elektrik gelmiyor.

Ana A¢ma Diigmesi kapall.
ic elektrik arizasi
On veya arka kapaklar agik.

Film bobini bitmis.

Film bobinleri sikismis.

Film sarma motoru g¢alismiyor.
Film bobini kayiyor veya bosa
dontyor.

Kaynak siiresi uygun degil.
Kaynak isisi uygun degil

Kavanoz kenarlari kirli

Hava basinci uygun degil

Film tipi kavanoz plastigine uygun
degil

Hatali kavanoz kullanimi

Hatali Gstfilm kullanimi

Film ters takilmis

Film besleme sensori bozuk
Film besleme adim anahtari bozuk

Alarm durumu onarilmis veya
dizeltilmis degil

Kapaklar agik / tam kapatilmamis
Uriin sikismasi

Ust film sikismasi

Ust film Bitmis

Konveyor hizli calisiyor

Konveyor Hareket baslama ivmesi
fazla

Konveyorda sikisma var
Kavanozlar hatal

Kavanozlar Hatali

Kalip kaynak yiiksekligi hatali
ayarlanmis

Siralayici pistonlar ayarsiz
Siralayici pistonlar ¢calismiyor

Elektrik Panosunu kontrol edin.
Makineye gelen elektrik kablosunu
kontrol edin. Kirilma veya ezilme
olabilir.

Sigortalari kontrol edin

Kapaklari kapatin.

Servis Cagirin.

Yeni film yikleyin

Saftlari temizleyin

Safta hava basin

Hareketli aksamlari yaglayin.
Sikismalari giderin.

Film sarma motorunu kontrol edin.
Sigortalari kontrol edin.

Servis Cagirin.

Kullanici Rehberindeki énerileri okuyun.
Dogru ayarlari yapin.

Kavanoz kenarlarini temizleyin.

Filmi diiz takin

Dogru nitelikte film ve kavanoz kullanin.
Dogru 6lculerde film ve kavanoz kullanin
Servis Cagirin

Arizali pargalari degistirin
Servis Cagirin

Alarm Rest butonuna basin
Kapaklarin kapal olduguna emin olun
Sikismis filmi temizleyin

Sikismis Urind temizleyin

Filmi degistirin

Servis Cagirin

Konveyor hizini ayarlayin

Konveyor kalkis ve durus hizini ayarlayin
Konveyori temizleyin

Kavanozlari kontrol edin

Servis Cagirin

Kavanozlari kontrol edin

Kalip kaynak yiiksekligini ayarlayin
Siralayici pistonlari kontrol edin
Sensorleri kontrol edin

Servis ¢agirin



autoSEAL serisinin Gretildigi bltin malzeme asitli ve zehirli malzeme icermez ve geri dénisiime ¢ok uygun
oldugu icin cevre kirlenmesi olusturmaz. Bu durum, makine sahibinin, kullanilmaz durumda olan makinenin
imhasi icin yerel yasalara uyma sorumlulugunu degistirmez. Makinenin imhasi sirasinda sunlara dikkat ediniz.

Makineyi imha etmeden 6nce elektrik ve hava baglantilarini sékin.
imha islemini yetkili ve ehliyetli personel yapmalidir.

|
|
B imha islemini makineyi parcalarina ayirarak gerceklestirebilirsiniz.
|

Atik malzemeyi yerel yasalarin gerektirdigi ve onerdigi sekilde depolayin, tasiyin ve.imha edin.

APACK firmasi ve makineleri ile en son gelismeleri, haberleri ve duyurulari, firmamizin internet sitesinden
izleyebilirsiniz. Herhangi bir sorununuzda, Onerinizde, sikayetinizde, 6vginizde bizleri aramaktan
¢cekinmeyiniz.

www.apack.com.tr

APACK ailesi sizlere hizmet vermekten mutluluk duyacaktir.

Uretici: APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti
Adres: Ferhatpasa Mah. 22.Sokak No:43 34888 Atasehir
@ istanbul/Turkiye
' J Telefon: +90216 6613371
. Fax : +90216 661 33 70
E-mail ofis: info@apack.com.tr
E-mail servis: service@apack.com.tr
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