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Telif Hakki

Rehberin tim haklari sakhdir. Rehberin hicbir b6limi baska bir dile cevrilemez, baska bir yazi kalibina
aktarilamaz ve kopyasi alinamaz. Rehberde bulunan tiim yazilar, bilgiler, resimler, sekiller, tablolar
yayincidan yazili bilgi alinmadan hicbir mecrada kullanilamaz. Kullanicilar bu rehberi hicbir sekilde
Uglincu sahislara, kurum ve kuruluslara veremez. Rehberin icerdigi bilgiler sanayii bilgisidir ve firma
ile misteri arasinda sakhdir.

APACK, rehberdeki biitln icerigi bilgi vermeden degistirme hakkini sakli tutmaktadir.

Her kosulda, APACK tarafindan Uretilen makineler / yardimci unsurlar / tasarilar / sistem ¢éziimleri
/ kaliplar / makine parcalari / ambalaj sistemleri / makine isletim-PLC yazilmlari / elektrik ve
elektronik aksamlar / mekanik aksamlar / tek ve ¢ok katmanl film teknolojileri / tek veya ¢ok
katmanh tabak teknolojileri / gaz karisimlari teknolojileri / ambalajlama teknikleri / iiriine ézel
ambalaj ¢éziimleri / marka-model isimleri APACK tarafindan tescil altina alinmistir. Marka isim ve
Uran telif haklari APACK’a aittir.

Ayrica musteri icin tasarlanan kaliplarin bitlin tasarim, tretim ve tescil haklari APACK’a aittir. Misteri
isterse, APACK tarafindan tasarlanan ve Uretilen kaliplarin tasari, telif ve tescil haklarini tcreti
mukabili APACK’tan satin alabilir.

Uriinlerin bicim ve teknolojik olarak kopyalanmasi, yeniden iretilmesi, APACK’in yazili izni olmadan
Ucglincu kisilere satilmasi yasaktir ve bu durum yerel ve uluslararasi hukuk tarafindan koruma altina
alinmistir.



Makineyi kullanmadan 6nce kullanici rehberini dikkatle okuyun. Rehberde yazilmis olan yonergelere kesinlikle uyun.
Makinenin kapaklarini agmayin. Vidalanmis panellerini sokmeyin.

Makineye farkli bir aksam takmaya ¢alismayin.

Makineni igine sivi girmesine izin vermeyin. Sudan ve rutubetten koruyun.

Makine ¢alisirken veya temizlenirken azami dikkat gosterin.

Her zaman topraklanmis enerji hatti kullanin.

Her zaman makinenin teknik 6zelliklerine uygun degerlerde enerji / gaz / basingh hava kullanin.

Uretim bitiminde makineyi kapatin, fisini prizden gekin. Gaz tanklarini, gaz mikserlerini, hava kompresérlerini kapatin.
Uretim bitiminde kaynak fitillerini nemli bezle silin, kalip havuzunu temizleyin. Atik film bobinini bosaltin.

Makineyle ilgili bakim bilgilerini dikkatle okuyun ve yonlendirmeleri adim adim izleyin.

Makinelerin montaji, onarimi ve bakimi sadece 6zel egitim almis personel veya APACK yetkili servisleri tarafindan
yapilmalidir.

Makineyi her zaman temiz tutun. Toz, kir, Grun artiklari, yag ve lekeleri her Gretim sonrasi temizleyin.

Makineyi temizlemeden, bakim veya onarim yapmadan ve parga degistirmeden 6nce mutlaka diigmesinden kapatin ve fisini
cekin.

Kollarinizi, ellerinizi ve parmaklarinizi makinenin hareketli pargalarina yaklastirmayin.

Makine ¢alisirken elinizi kaynak bélgesinin hareketli aksamina yaklastirmayin, araliklara elinizi veya parmaklarinizi sokmayin.
Makine galisirken kaynak havuzu kapagini agmayin. Kaynak alanina miidahale etmeyin.

Film sarmasi, kirismasi, kopmasi gibi midahale gereken durumlarda MUTLAKA makineyi durdurun ve/veya enerjisini kapatin
Makine ¢alisirken hareket ettirmeyin.

Makine galisirken film degistirmeyin.

Makine ¢alisirken elektrik panosu ile oynamayin.

Makine galisirken vakum pompasi bakimi ve yag degisimi yapmayin.

Makine ¢alisirken gaz-hava-elektrik baglantilarini degistirmeyin.

Makineyi egitim almamis ¢alisanlarin kullanmasina izin vermeyin. Hem makine hem tesisat hem triin hem de ¢alisan zarar
gorebilir.

Makineyi sadece APACK tarafindan kullanim egitimi verilmis ¢alisanlar kullanabilir. Ehliyetsiz kisilerin makineyi kullanmasina
izin vermeyin.

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK CARPABILIR

Makine sadece egitimli
calisanlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
dncesi makineyi kapatin.

www apack com i

www apack com tr

A UYARI

A UYARI

COK SICAK YUZEY
Kalip, isitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim oncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

www apack com i

www apack com.ir




Degerli Musterimiz,

APACK Tam Otomatik autoMAP200 serisi ambalaj makinemizi kullanmayi tercih ettiginiz icin tesekkur
ederiz.

Bu modelimiz her tarlt gidanin saghkli bir sekilde plastik tlrevleri, aliminyum ve kagit tabaklarda, tst film
ile kaynak edilerek ambalajlanmasi icin tasarlanmis ve imal edilmistir. autoMAP, ambalaj hatti Gzerindeki
yardimci unsurlarla (dolum, tartim, tabak besleme vb) Urin doldurulmus tabaklarin icindeki atmosferi
GrGndn niteligine gore tercih edilen degerlerde ayarlar ve agzini ist film ile kaynak yapar.

autoMAP serisi, buyuk sanayi tip makineler oldugundan dolayi, kaynak contasi degisimi, yag degisimi gibi
basit olanlarin digsinda kalan bakim ve onarimlarin mutlaka APACK yetkili servislerince yapilmasi gereklidir.
APACK yetkili servislerince yapilmayan bakim ve onarim islemlerinden dogan zararlardan APACK sorumlu
degildir ve bu tir midahaleler makinelerin garanti kapsamindan diismesine sebep olur.

Makinemizin kurulacagi ve calisacagl alanin uygunlugu, alanin diizenlenmesi, gerekli oldugu taktirde ek
insaat yapilmasi isleri, sorumlulugu ve mali yik{ musteriye aittir.

Makinemizi uzun vyillar sorunsuz bir sekilde kullanabilmek icin kullanici rehberini dikkatlice okuyun ve

yonergelere uyunuz. ’
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NOT — Bu simgeyle isaretlenmis yazilar konuyla ilgili yorumlari, ek bilgileri ve ilging fikirleri icerir.

DIKKAT- Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, yaralanma ve sakatlanma riski tasiyan islemleri, tehlikeli
makine parcalarini, kullanim sirasinda, bakim ve onarim sirasinda dikkat edilmesi gereken

konulari anlatir.

UYARI - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, riskli islemlerde, tehlikeli makine pargalarinin yaralanma,
sakatlanma ve oliime yol acabilecek durumlara karsi ¢cok dikkatli davranmamiz konusunda uyarilar

icerir.

YASAK - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, tretim, kurulum, isletim, bakim ve onarim, temizlik
islemleri sirasinda kaginilmasi gereken, kurallarin disina ¢ikilmamasi gereken kesin durumlari

anlatir.

ELEKTRIK UYARISI - Bu simgeyle isaretlenmis yazilar, elektrik enerijisiyle calisan aksamlari
anlatirken, elektrik carpma tehlikesi oldugunu belirtir. Dikkatsiz davranilirsa yaralanma veya
0lim tehlikesi oldugunu isaret eder.



Degerli Dostumuz,

Satin aldiginiz Grinimiz her tirli malzeme ve imalat hatalarina karsi satin aldiginiz tarihinden itibaren bir yil siireyle firmamiz
garantisi altindadir. APACK, garanti siresi iginde gerceklesebilecek olasi bir ariza durumunda herhangi bir miidahalede bulunmadan
APACK Yetkili Servis Merkezlerine veya APACK Genel Merkezine basvurmaniz halinde, sozlesme sartlarinda belirtilen kullanici
hatalari, tasima hatalari, tesisin galisma ve kosullarindan dolayi olusan arizalar, dogal afetler, yangin, patlama, su baskini, soygun
gibi micbir sebeplerden olusan hasar ve arizalar disinda arizali parcalar Ucretsiz olarak degistirmeyi ve/veya makineyi gerektigi
sekilde onarmayi taahhit eder. Boyle bir durumda APACK sadece servis Ucreti talep edecektir. Makinenin herhangi pargasi, Unitesi,
birimi veya bileseni, garanti siresi i¢cinde olsun veya olmasin, her tirli bakim- onarim veya servisi sadece APACK Yetkili Servisleri
tarafindan yapilmalidir. APACK tarafindan onaylanmamis yetkisiz kisi veya servislerin midahalesi durumunda Garanti Taahhldu
devre disi kalir. APACK YETKiLi OLMAYAN, EGITiM VERILMEMIS KiSILERIN YA DA PERSONELIN KULLANIMI VEYA SERVISi
NEDENIYLE OLUSACAK ARIZA VE HASARLARDAN VE KAYIPLARDAN SORUMLULUK USTLENMEZ.

Fabrika adresimiz ve telefon numaramiz, makinenizin seri numarasi, enerji nitelikleri makine tzerine yerlestirilmis
kimlik plakasinda gosterilmistir:

Uretici: APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti

Adres: Ferhatpasa Mah. 22.Sokak No:43 ¢ 34888 Atasehir
istanbul/Turkiye

Telefon: +90 21666133 71

Fax : +90216 66133 70

E-Posta: info@apack.com.tr

service@apack.com.tr

SINIRLI GARANTI

APACK, bahse konu makineleri treten ve satan APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. tarafindan Uretilmis olan autoMAP serisi Tam Otomatik
Ambalaj Makinesi, normal kullanim ve servis kosullari altinda malzeme ve iscilik agisindan herhangi bir kusur icermeyecegini garanti eder. Her bir
yeni makine igin uygulanan garanti stiresi ilk kurulum veya galistirma tarihinden itibaren on iki (12) aydir. APACK, makinelerinde kullandigi diger
firmalara ait elektronik ve mekanik aksamlar igin herhangi bir garanti vermemekle ve sorumluluk Gstlenmemekle birlikte bunlarla ilgili garanti
kapsami iginde arizalanma durumlarinda arizali pargayi yenisiyle degistirmeyi taahhlt eder. APACK'In satin alan taraf ile ilgili yegane sorumlulugu
APACK tarafindan malzeme veya iscilik agisindan kusurlu bulunan Griiniin veya parganin tamiri veya degisimi ile sinirhdir. APACK drinlerin veya
pargalarin, nakliye masraflari satin alan taraf¢a karsilanmak kosuluyla, inceleme ve analiz amaglari ile APACK tarafindan belirlenen bir tesise
gonderilmesini talep edebilir. Veya APACK, yetkili elemanlarini makinenin bulundugu yere gondererek servis hizmeti verebilir. Ancak arizali olmadigi
kanitlanan, kullanim veya bilgi eksiklig§inden dogan sorunlarda, her bir iriin veya parga ile ilgili nakliye ve isgilik masraflari, satin alan tarafa ait
olacaktir, servis hizmeti Ucretlendirilecektir. Garanti kapsamindaki isler APACK veya sadece APACK tarafindan onerilen yetkili bir distribitor
tarafindan gergeklestirilmelidir. APACK, iISTER SOZLESMENIN iHLAL EDILMESI, GARANTI, HAKSIZ FiiL (IHMAL VE KUSURSUZ SORUMLULUK DA DAHIL
OLMAK UZERE) NEDENIYLE KAYNAKLANMIS OLSUN VEYA APACK TARAFINDAN SATILAN URUNLERLE iLGILi KANUN YA DA MULKIYET iLE iLGiLi DIGER
TEORILERE VEYA HERHANGI BiR TAAHHUT, FiiL VEYA KUSURA BAGLI OLARAK HERHANGI FARKLI BiR YUKUMLULUK VEYA SORUMLULUGA SAHIP
DEGILDIR. Bir 6nceki maddenin genellik 6zelligini sinirlamaksizin, APACK 6zellikle maddi kayiplar, cezalar, 6zel veya cezai kayiplar, kar veya gider
kaybindan kaynaklanan kayiplar, ariza siresi, iyi niyet kaybi, sermaye maliyeti, ikdme mallar veya hizmetler ile ilgili maliyetler veya herhangi bir
tirden ekonomik kayiplar veya satin alan tarafin misterilerinin veya herhangi bir Ggtincli tarafin bu tirden hasarlari, masraflari veya kayiplari ile ilgili
talepler konusunda sorumluluk kabul etmemektedir. APACK HER TURLU SONUG OLARAK ORTAYA CIKAN, TESADUFi, DOLAYLI VE RASTLANTISAL
HASARLAR iLE iLGIiLi SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR. Bu garanti normal yipranma ve asinma; ihmal; dogal afetler; vandalizm; kotiye
kullanma; hatali kullanim; ilgisizlik; kaza veya APACK’in kontrolii disinda kalan nedenler, herhangi bir sinirlama olmaksizin yanginlar, donmalar, seller
ve diger dogal afetler dahil olmak kaydiyla; asiri yikleme, yetkisiz degistirme, modifikasyon veya degisiklik yapilmis olan Uriinler veya pargalar;
dizglin bir sekilde monte edilmemis, depolanmamis, kullaniimamis veya bakimi yapilmamis veya diizgiin sekilde ayarlanmamis rlinler veya
pargalar; normal yipranma ve asinma veya satin alan tarafin kusuru, ihmali veya kasitli zarar vermesi sonucu olusan hasarlar; APACK tarafindan
temin edilmemis olan tiim Grlnler ve pargalar; APACK veya onun yetkili distribitori veya yazili olarak APACK tarafindan yetkilendirilmis tamir tesisi
haricinde bir yerde tamir edilmis olan uriinler ve pargalar; veya uygulanmasi gereken kullanim kilavuzunda veya APACK tarafindan saglanan teknik
dokiimanlarda belirtilen bakim prosedirlerinin yanlis sekilde uygulanmasi sonucunda olusan hasarlara uygulanmamaktadir. Devredilebilirlik:
Makinenin musteri tarafindan tglinct bir sahisa satilmasi ve devredilmesi durumuda, APACK'In satis yaptigi kosullar ve garantiler devre digi kalir.
Satis ve garanti kosullari Gglnci kisilere, kurum ve kuruluslara devredilemez. Satistan APACK’in bilgilendirilmesi durumunda, makinenin APACK
muhendisleri tarafindan incelenmesi neticesinde yazilan rapora gére makinenin yeni sahibi ile yeniden servis ve garanti sézlesmesinin diizenlenmesi
gereklidir. BURADA AGIKLANAN SINIRLI GARANTI KOSULLARI OZELDIR VE DIGER TUM SUNUMLARI VE GARANTILERI, IFADELERi VEYA NiYETLERI
iKAME ETMEKTEDIR; VE APACK ACIKCA HERHANGI BiR OZEL AMACA DAYANAN HER TURDEN TiCARI VEYA CALISIRLIK GARANTISINi, VEYA KULLANLM
VEYA TICARETTEN KAYNAKLANAN DIGER TURDEN GARANTILERI REDDETMEKTE VE KAPSAM DISINDA TUTMAKTADIR.


mailto:info@apack.com.tr
mailto:service@apack.com.tr

Makine mutlaka uygun gli¢ ve buyuklikteki forklift ile taginmalidir. Makine tasima sandiginda herhangi bir

tasima/kaldirma noktasi ve baglantisi yoktur. Makineyi her zaman dik pozisyonda tasiyin.

autoMAP serisi makineler, sanayi tipi blyik Gretim hatlaridir. Sandik iginde veya sandik ile beraber Gretim
hattina ait tamamlayici makine pargalari bulunabilir.

Makineyi kamyon veya TIR kasasindan, kurulum yapilacak alana miimkiin olan en yakin mesafede indirin.
Dikkatli bir sekilde, sarsmadan / disirmeden / devirmeden tasiyin. Makine diismeye / devrilmeye karsi
dayanikh degildir ve ( tasima sigortasi disinda) garanti kapsami disindadir.

Tasima sandigini agmak icin civileri yerinden gikartin ve (st kapaktan baslamak tizere sandik kapaklarini agin.

Butlin sandik kapaklari agildiktan sonra, makineyi palet lizerine sabitleyen takozlari ¢ikartin.

Makineyi forklift ile dengeli bir sekilde paletin lizerinden, kurulum yapilacak alana indirin. Ani ve sert
hareketlerden kaginin. Tagima sirasinda personel giivenlig§ine azami dikkat gosteriniz. Makine agirdir ve

keskin ylzeyleri vardir. Dikkatsiz tagsima yaparsaniz yaralanmalara sebebiyet verebilirsiniz.
Makineyi asla kusaklar, kancalar, tasima bantlari, vingler ile asarak / kaldirarak tasimayiniz.

Makinenin galisma alaninin uygun ve yeterli olmamasi durumunda bazi dizenlemelere ve/veya insaata
gerek duyulabilir. Bu nedenle kurulum &ncesi oOlgllendirmelerin tam olarak yapilmasi gereklidir. Bu

diizenlemelerin sorumlulugu ve mali yikld musteriye aittir.

Kurulum alaninda makine Uzerindeki plastik koruyuculari sékiniz. Makineyi daha sonra baska yerlere
tasima olasiligina karsi, tasima malzemesini uygun bir yerde koruyunuz ya da yasalara uygun sekilde imha
ediniz.

Tasima ve depolama sirasindaki isi degerleri en az -25 °C ile en fazla 55 °C arasinda bulunmahdir. Aksi
taktirde makine ve/ veya aksamlari hasar gorebilir, arizalanabilir.

KURULUM i€iN SiZE BILDIRILMIS GEREKLI MALZEMEYI HAZIRLAYINIZ, KURULUM ALANI DUZENLEMESINI
YAPINIZ VE APACK YETKILi ELEMANLARINI BEKLEYINIZ.

Forklift kullanin. Ving veya tasiyici bantlar kullanmayin..

(AN y
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autoMAP200E Serisi Ana Makine
TASIYICI BANTLAR, TOPLAYICI MASA, TABAK BESLEME,
DOLDURMA, TARTMA, BASKI, TARTI, BARKODE, DESTEK
ELEMANLARI vb. ANLASMADA YER ALAN EK PARCALAR
MUSTERI ISTEGINE BAGLI PARCALAR
RESMi EVRAKLAR
KULLANICI REHBERI
BROSUR - KATALOG



AutoMAP200E serisi modellerimiz:

<

ULUSLARARASI ENDUSTRIYEL STANDARTLARA UYGUNLUK SERTIFIKALARINA SAHIPTIR.
ENDUSTRIYEL URETIM iCIN DUSUK MAALIYETLIDIR.

YUKSEK KALITELI MALZEMEDEN URETILMISTIR.

INTERNET IiLE UZAKTAN ERiSiM OLANAGI VARDIR.

KULLANIMI KOLAYDIR.

7/24 CALISABILIR.

HER TURLU URETIM KOSULLARINA UYUMLUDUR.

BAKIMI, TEMIZLiGi COK KOLAYDIR.

YAZICI, BARKODE OKUYUCU, TARTI, TABAK BESLEME, OTOMATIK DOLUM VB. HER TURLU
YARDIMCI UNSURLA UYUMLU CALISIR.

URUNE OZEL BOYUTLARDA VE NITELIKTE MUSTERIYE OZEL URETILEBILIR.

KALIP DEGISTIRILEBILME OZELLIGi VARDIR. BU SAYEDE FARKLI TiP URUNLER iCIN FARKLI
TiPTE AMBALAJ URETILEBILIR.

AN N N N N U

AN

Ambalaj sistemlerinde, liretim kapasitesi arttikga makinelerin hacmi blylr ve Uretim kapasiteleri artar.
Daha kapsamli ve karmasik sistemler devreye girer.Uretim asamalarinda otomatik olarak yiriiyen ve
birbirine bagli pek cok makine ortak calismaya baslar. iste bu tip bir kapasite artisinda her tiirli otomatik
Uretim unsuruyla ortaklasa calisabilen autoMAP200E Tam Otomatik Ambalaj Makinesi Hatti'ni
misterilerimize tavsiye ediyoruz. autoMAP200E genis ve derin tabak kullanimi gerektiginde misterinin
ihtiyact dogrultusunda bir ¢6ziim olarak sunulmaktadir. MAP ambalajda yiksek kapasiteli seri liretime
ihtiyaciniz varsa ¢o6zim kesinlikle autoMAP serisi tam otomatik MAP ambalaj

hatlarimizdir.

APACK Mdihendisleri tarafindan tasarlanan ve gelistirilen autoMAP serisi
makinelerimiz  dreticinin isteklerine uygun olarak Uretilmistir.  BUyUtilmis
(Extended), kugultilmis (mini) ve Skin Ambalaj yapabilen versiyonlari yaninda
musterinin istegi dogrultusunda CUSTOM olarak lretilen makinelerimiz mevcuttur.

autoMAP serisi makinelerimiz bliylik ve orta 6lgekli isletmeler igin istenilen tretim
kapasitelerini karsilayabilmektedir.

autoMAP serisi makinelerimiz tlkemizdeki zorlu ¢alisma kosullari ( TOZ, NEM, KiR, DENGESIZ ELEKTRIK
KAYNAKLARI, KALIFIYE OLMAYAN PERSONEL vb. ) gdzetilerek tasarlanmistir ve tamamen APACK tarafindan
imal edilmektedir. AISI Paslanmaz gelikten govdesi son derece saglamdir ve yer degistirmelerde makinenin
ayarlar kolayca bozulmaz. Biitlin parcalari en kaliteli malzemelerden (retilmistir. Bakimi ve temizligi ¢ok
kolaydir. Dokunmatik ekrani sayesinde paketleme siirecinin her adimi rahatlikla kontrol edilir. 24 adet VDC
kontrol devresi ile Gretimin bltlin asamalari ve olasi hata mesajlari kontrol ekraninda gortntilenir. Her
turlh tabak ve film cesitlerine uygun olarak islemleri ayarlanabilir. 99 program hafizasi ile farkl Gretim
modellerine kolaylikla gegis yapilabilir.

autoMAP200E kolaylikla degistirilebilen farkli tabak kaliplariyla, farklh tip tGrtin ambalajinda kullanilabilir.
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autoMAP serisi makinelerimiz vakumlu ve gazhdir. Uretimde birden fazla nitelikte gaz kullanilabilir. Ozel
ZERO>XYGENE yazilimi ile kademeli vakum islemleri kolaylikla uygulanabilir. Bu sayede paketin ve Urinin
icindeki butun oksijen disari alinir. Sivi gidalar, soslar, sicak paketlenmesi gereken driinler bile hava
gecirmeyecek sekilde (hermetic) kolayca ambalajlanabilir. Ambalajin icindeki atmosfer istenilen sekilde
olusturulduktan sonra Ust film, tabagin kenarlarina kaynak yapilarak kapatilir ve ambalajin ici ile dis
diinyanin baglantisi kesilir. Ozellikle yurtdisina yolladigimiz makinelerimize, internet araciligiyla uzaktan
erisim saglayabiliyor ve makinelerin bitiin denetimlerini yapabiliyoruz. Makinenin elektronik, mekanik ve
pnomatik sistemlerini uzaktan inceleyebiliyoruz. Olasi arizalari, kullanim hatalarini aninda tespit
edebiliyoruz. Bu sayede kisa zamanda misterinin sorunlarini ¢6zlip makineyi ¢alisir hale getirebiliyoruz.

autoMAP serisi makinelerimiz tam otomasyon olanagl saglamakta ve bliylik bir personel tasarrufu
saglamaktadir. Blyuk olcekli Gretimler icin en az sayida personele ihtiyag duyar.

Dogru bir danismanlikla gidaniza uygun tabak ve Ust film secimi yaparsaniz, Grindndzin raf omra iki yila
kadar uzayabilir. APACK bu konuda sizlere yol gostermekten mutluluk duyacaktir.

autoMAP, yurtici ve yurt disinda 7/24 servis ve APACK garantisi ile sizlerin kullanimina sunulmustur.
autoMAP serisi makinelerimiz uluslararasi uygunluk sertifikalarina sahiptir.

autoMAP ambalajda kullanilacak her tiirlii tabak ve film gesitleri APACK tarafindan temin edilmektedir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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MAP
13

MAP ambalaj (Modified Atmosphere Packaging) yontemi gidalarin raf 6mrini uzatmaya yonelik bir gida
ambalajlama teknolojisidir. Burada esas olan plastik / kagit / aliminyum vb. degisik malzemeyle Uretilmis
tabaklarin, icerisindeki havanin vakum metoduyla emilerek yerine 6zel olarak karistiriimis ve yine
atmosferde bulunan gazlarin doldurulmasi ve daha sonra Urini dis atmosfer ortamindan tamamen ayiran
filmlerle kaynak (Sealing) metodu ile kapatiimasidir.

MAP ambalajin raf 6émrd, icine konulan Grinin niteligine gore segilerek uygun maddeden Uretilmis ( plastik
turevleri, kagit, aliminyum gibi ) tabak ile yine Urline 6zel olarak secilmis veya hazirlanmis Ust filmin
niteligine temelden baglhdir. Hem tabaklarin hem de ¢ok katmanl st filmlerin Grlin ile tam anlamiyla
uyumu cok dnemlidir.

Bu metot taze ette lrlinlin raf dmrind higbir katki maddesi kullanmadan tamamen dogal yollarla 2 katina,
pismis Urlinlerde ise 6 katina kadar uzatabilmektedir.

MAP ambalajda satilan driinlerde denetim kolayhgi, Griin standarti, Grin kimligi,hijyen garantisi gibi
tamamen tliketicinin dostu olan avantajlar vardir. Dolayisiyla MAP ambalajda alinan Urinler %100 gida
glivenligine sahip Urlnlerdir.

MAP Ambalajin Kazandirdiklari:
e Daha uzun Raf Omrii saglar.
e Uriiniin tadini, lezzetini, rengini ve goriintiisiini korur.
e Tasima ve depolama sirasinda Griin korumasi devam eder. (Soguk Zincire bagli olarak)
e Hassas Medikal Uriinler igin ¢ok elverislidir.
Ortamin getirdigi kir, toz, nem, oksidasyon ve mekanik etkilerden trtini korur.

MAP

URUNUNUZE OZEL AMBALAJ TEKNIKLERINIi TESPIT EDERKEN MUTLAKA DENEYIMLI FiIRMALARDAN
DANISMANLIK iSTEYiNiZ. APACK BU KONUDA SiZLERE DESTEK VERMEKTEN MUTLULUK DUYACAKTIR.

APACK sizlere MAP ambalaj teknolojisini uygulayan makinelerini tavsiye etmektedir. Uretim kapasitenize
veya ihtiyaciniza gore asagidaki makinelerimizi bu tiir ambalaj icin kullanabilirsiniz:

o MAP25 Serisi Tabak Kaynak Makineleri
e autoMAP200 ve MD250 Serisi Tam Otomatik Ambalaj Hatlar!.
e perFORMA Serisi Tam Otomatik Termoform Ambalaj Hatlari

13



GENEL GORUNUM

autoMAP serisi ambalaj hatlarimiz (APACK tarafindan onerilen marka ve modellerde) ¢ok kefeli tarti,
porsiyonlama, metal dedekt6r, yazici, tabak besleme, agirlik kontroll, tasiyicilar, ultraviyole uniteler,
robotik kollar, otomatik doldurma Uniteleri, gaz mikserleri, her tir dilimleyici vb. isleme Unitesi ile uyumlu
cahsir.

autoMAP200E Ambalaj Hatti Ornegi

autoMAP200E Ambalaj Hatti Ornegi

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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autoMAP'in govdesi AlSI 304 paslanmaz gelikten imal edilmistir.

#™ AISI 304, degisik atmosferik ortamlarda ve/veya asindirici
malzemelerle temas ettiginde mikemmel korozyon direncine sahiptir.
Bu tiir metalin 1s1 direnci, sekillendirme yetenekleri, manyetizma gibi
ozellikleri, gida ve medikal sistemlerde ¢ok 6nemlidir.

Mikemmel sekillendirme ve kaynak ozellikleri ile 304, -— austenite
diger paslanmaz gelik modellerinden ayrilir. Cok yonli
kullanimi nedeniyle ilgili sektorler tarafindan tercih

edilir. Dengeli Osteniktik vyapisi, ara tavlama "

olmaksizin ¢ok derin gekilebilmesini saglar. 304 paslanmaz gelik ayrica olagansti kaynak

dzelliklerine sahiptir. ince kesitlerin kaynaginda kaynak sonrasi tavlamaya ihtiya¢ duyulmaz.

Tipik Mekanik Ozellikler:

- . . En Dusiik Akiskanhk Esneme Sertlik
R Gerilim Direnci . . .
Olgii (MPa) Direnci (% in 50mm) well inell
0.2% Proof (MPa) T Rockwell B (HR B) max Brinell (HB) max
304 515 205 40 92 201

Korozyon (Asinma) Direnci:

Cok cesitli atmosferik ortamlarda ve bircok asindirici ortamda mikemmel direng gosterir. Ortam
sicakliklarinda yaklasik 200 mg / L klortr ve 60 ° C'de yaklasik 150 mg / L'ye kadar icme suyuna dayanikli
oldugu distnilmektedir.

Oksidasyon dayaniklilig::

Aralikli hizmette 870 ° C'ye ve sirekli hizmette 925 ° C'ye kadar
iyi oksidasyon direnci.

Isi Direnci:

Cozelti islemi (Tavlama) — Hizla 1010-1120 ° C'ye isinir ve ¢abuk
sogur. Bu kalitedeki gelik 1sil islemlerde sertlesmez.

Kaynak:

Hem dolgu metalli hem de dolgu metalsiz tiim standart flizyon yéntemleriyle mikemmel kaynak yapilabilir
ozelligi vardir.

Uygulamalar:

Gida isleme ekipmanlari, mutfak tezgahlari, lavabolar, oluklar, ekipman ve cihazlar, mimari panellen
korkuluklar ve siislemeler, kimyasal kaplar, isi esanjorleri, madencilik, tas ocagi isleri ve su filtrasyonu icin
dokuma veya kaynakl elekler, disli baglanti elemanlari ve yaylar vb.
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PARCALAR [200E]

autoMAP200E
Makine Pargalari

BOLUM ACIKLAMA

1 Atik Film Sarma Konsolu

2 PLC Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli
3 Elektrik Panel Dolabi

4 Pnématic Film Yukleme Safti
5 Konveyor On Kapak

6 Konveyor Yan Kapak

7 Konveyor Zinciri

8 Konveyor Zinciri Gergi Unitesi
9 Gergi Unitesi Kapag!

10 Zincir Safti

11 Zincir Carklar

12 Zincir Yataklari

13 i¢ Zincir Kanallari

14 Dis Zincir Kanallari

15 Vakum Pompasi

16 On Kapaklar

17 Kaynak Unitesi On Kapak

18 Kaynak Unitesi Ust Kapak
19 Alt Gévde Arka Kapak

20 Konveyor Cikisi Yan Koruma
21 Konveyor Cikigi Kapagdi

22 Atik Film Sarma Unitesi

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr

Tel: +90 216 661 33 71 Fax+90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
16

AFAC K



OZELLIKLER

autoMAP’In boyutlari misterinin ihtiyacina veya taleplerine gére degisiklik gosterebiliyor. Temel autoMAP
modelinin teknik 6zelliklerini asagidaki semada bulabilirsiniz:

t}:m-

H
2000 kz.,%

4700

autoMAP200E Teknik Ozellikler
ENERJI | 400V, 50-60Hz, 3/N/PE
GUC | Minimum 4.0 kW - Maksimum. 8.0 kW
VAKUM POMPASI | 100-160 m3/saat
BASINCLI HAVA KULLANIMI | 6 bar Homojen 25 NI/i§Iem
KORUYUCU GAZ BASINCI | 2-6 bar
KONTROL SISTEMI | PLC (Programmable Logic Control)
FILM GENISLIGI | 420 mm.
FiLM BOBIN CAPI | 76 mm.
KAPASITE | 5-8 islem/Dk (Vakum ve Gaz)
8-12 islem/Dk (Sadece Kapatma)
OPSIYONEL | Sivi / Toz Filtresi
BOYUTLAR | 1200/5000/2080
AGIRLIK | Sadece makine Yaklasik 1400 Kg.
GTIP | 84 224 000 00 00
MENSEI | Yeni / Kullanilmamis. %100 Tiirk mali

HERTURLU KALIP HERTURLU UST FILM
DESTEG| SAGLANIR DESTEGI SAGLANIR

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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OZELLIKLER (Parcalar]

autoMAP serisi ambalaj makineleri 8 ana parcadar olusur. GOVDE / KONTROL PANELIi / KAYNAK UNITESi /
UST FiLM UNITESI / ATIK FiLM UNITESI / ELEKTRIK PANELI / VAKUM POMPASI/ GIRIS CIKIS KONVEYORLERI

GOVDE

Govde tamamen AISI paslanmaz celikten imal edilmistir. Kaynak Unitesi, Kontrol Paneli, Film Bobinleri (st
govdeye yerlestirilmistir. Elektrik panosu ile Vakum Pompasi alt gévde icinde bulunmaktadir. Gévde agir

calisma kosullarina karsi dayanikhdir.

.

KONTROL PANEL

10 ing¢ Omron Dokunmatik PLC (Programmable Logic Controller) \,

kontrol ekrani ile, makinenin tim islemlerini ¢alisirken ve 6ncesinde
kontrol edebilirsiniz. Makine Uzerinde c¢esitli alanlara yerlestirilen |
sensorler ile makinenin tiim Uretim sireci kontrol altindadir. Farkli
aranler, farkli filmler ve farkli kaliplar igin hazirlanan ayarlar 99 hafiza
Unitesine kaydedilebilir ve gerektiginde kolayca geri ¢cagrilabilir.

Makinenin ana gl¢ anahtari, kontrol kutusunun yan tarafindadir. Acil
durdurma dugmesi makinenin gesitli yerlerinde bulunur. Biri kontrol
paneli kutusunun Gzerindedir. Kontrol Kutusu her yéne 180 derece
donebilir. Bu sekilde, makinede ¢alistiginiz her yere ekrani dahatlikla
cevirebilirsiniz.

Kontrol kutusunun 6n tarafinda Baslat / Durdur digmesi, Alarm Sifirlama digmesi ve Otomatik / Manuel Tus
Kilidi kumandalari bulunur. ALARM gosterge lambasi kontrol paneli kasasinin sol tarafina yerlestirilmistir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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KAYNAK UNITES]

Govdenin orta boliminde aliiminyumdan Uretilmis iki 6nemli parca vardir. Burasi MAP isleminin yapildig,
ambalaj icindeki havayi vakumlayan ve sonrasinda istenilen gazi iceri dolduran ve st film kapamasini yapan
Kaynak Unitesidir. Burada Ust film tabagin iizerine cekilir, teflon isiticilar tabak kenarina filmin kaynagini
gerceklestirir, ve filmin gereksiz olan kenar capaklari diizglin bir sekilde isitilmis bigaklarla kesilir. Her
kaynak Uinitesi, misterinin riin segcimine gére OZEL OLARAK iretilir. Bu nedenle makinelerin kaynak Unitesi
Olclileri her musteriye gore degisiklik gosterir. autoMAP200E makinesinde iki adet kaynak (initesi bulunur.

Ust film Unitesi, makinenin diger aksamlariyla esgiidiim calisan pndmatik safta sahip film besleme
bolimidir. Buradaki serbest donisla film safti, filmin atik film motorlu safti tarafindan c¢ekilmesiyle Grin
kabi Gzerine yerlesir. Filmin gerilimini atik film saft motoru ayarlar. Baskili filmler igin sensoérler film adimini
tespit ederek filmin dogru pozisyona kadar gelmesini saglar. Yeni tip makinelerde pnématik film saftlari

kullanilmaktadir. Bu saftlar, film gerilimini hassas bir sekilde ayarlamaya olanak saglar, film kopmalarini ve
film esnemelerini engeller.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr <
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ATIK FILM UNITES]

Atik Film Unitesi, kapatma isleminin ardindan artan filmi bir saft (izerine toplayan sistemdir. Ayni zamanda
filmin Grin Gzerine gekilmesini saglayan adim sayagh gerilim kontrolli motor bu bélimde bulunur. Yeni
modellerde film gerilimini ayarlayan sikistirma bobinleri mekanik degil pnomatik baski kontrolli olarak imal
edilmektedir. Her Gretim glinlinden sonra atik film saftanin bosaltiimasi gerekir. Asiri yiklenen saftlar film

gerilim ayarlarini etkileyebilir. Kullaniimis filmleri geri déniisiime kazandirmanizi tavsiye ederiz.

ELEKTRIK PANOSU

AutoMAP'in elektrik paneli, ana goévdenin bitisiginde yer alir. Pano
Uzerinde yardimci aksesuarlarin ethernet girisleri ve elektrik baglantilari
gibi baglanti elemanlar bulunmaktadir.

Elektrik panosunda kullanilan tim kablolar ve elektrik-elektronik
bilesenler yiksek kaliteli markalardan secilmistir. Pano igerisinde
elektrik sigortalari, kablo konnektoérleri ve PLC (nitesi gibi ana ¢alisma
malzemeleri bulunmaktadir.

internet (izerinden uzaktan erisim icin gerekli 6geler de kabine
yerlestirilmistir.

Kart su sigramalarina karsi korumali olmasina ragmen, suyla dogrudan
temastan kaginmalisiniz. Calisma sirasinda panel kabinini agmayin.
Elektrik servis islemleri sirasinda makine c¢alistirlmamali, makine ana
salterden kapatilmali, elektrik kablosu baglanti soketinden ¢ikariimalidir.
Elektrik kabini {zerindeki havalandirma 1zgaralari hicbir sekilde
kapatilmamalidir.

Makine  calisirken  elektrik  baglantilari kesilmemeli  veya
baglanmamaldir.

Acil bir durumda makinenin cesitli yerlerinde bulunan acil durdurma
butonlari ile makinenin ¢alismasi durdurulmali ve ana salter
kapatilmalidir.

Elektrik islemleri konusunda egitim almamis kisiler panoya miidahale
etmemelidir.
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VAKUM POMPAS

autoMAP ambalaj islemlerinde kendi vakum pompasini kullanir, harici bir pompaya ihtiya¢ duymaz. Vakum
pompasi makine gévdesinin alt kisminda yer alir. Bakimi kolay, uzun 6miirla ve yiksek kalitede pompalardir.
Musterinin UrGnline gore degisik kapasitelerdedir. Et ambalajinda oksijen destekli kirmizi pompalar
kullanihr. ( 60 m3h / 106 m3h / 151 m3h / 205 m3h)

VAKUM POMPASI FILTRELER]

Vakum Pompasi Filtreleri kuru tip filtrelerdir ve vakum islemi sirasinda Gretim malzemesinin partikillerinin
pompaya kagmasini ve pompanin bu nedenle arizalanmasini 6nlemek igin kullanilir. Bakimi ve degistirilmesi
cok kolaydir. Belirli periyotlarda filtre degistirilmeli ve haznenin ici temizlenmelidir.

w
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GIRIS CIKIS KONVEYORLERI

Bilindigi gibi konveyor olarak tabir edilen taslyici sistemler, liretimi yapilan malzemeleri bir alandan diger
alana tasirlar. Ozellikle agir veya hacimli iretimlerde konveydr kullanimi zorunlu hale gelir. Konveyérler
Gretim unsurlarini hizh bir sekilde, insan gilicline ihtiya¢ duymadan, dékmeden, devirmeden, zarar
vermeden tasiyabilir sekilde imal edilmislerdir. autoMAP Uretim hatlarinda kullandigimiz taslyici sistemler
ambalajlanacak malzemeyi makinenin icine tasir, ambalajlamasi biten malzemeyi de makineden disari
toplama alanina tasir. Konveyorlerin hizi, Gretime gore ayarlanabilir. Tasiyici bantlarin lzerine yazici, tartici,

denetleyici ek unsurlar uygulanabilir.

Tension Roller Drive Roller

Can be moved backwards and forwards
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APACK, insan hayati ve giivenligini 6én planda tutmayi ilke edinmistir. Urettigi biitiin makinelerde,
kullanicilara yénelik en yiiksek glivenlik uygulamalari tasarlanmis ve uygulanmistir.

Makinelerimiz uluslararasi glivenlik protokollerine uygundur. Makinelerimizi kullanirken “Kullanici
Rehberi’nde belirtilmis glivenlik agiklamalarini okuyunuz ve uygulayiniz. Makinelerimizin kullanildigi Giretim
alanlariniz Avrupa Birligi tarafindan agiklanan European Directive 89/292/CEE deki yonergelere uygun
olarak hazirlanmalidir.

Bu kullanici rehberinin tedarikciler tarafindan da incelendigi ve bu yénergelere gére davranacagi kabul

edilir; bu durum miusterinin sorumlulugundadir.

Bu kullanici rehberini her zaman makinelerin yaninda bulundurun ve her zaman incelenebilecek kosullarda
tutun, yipranmalardan koruyun. Kullanici Rehberinin yirtilmasi, zarar gérmesi ve okunamayacak duruma
gelmesi durumunda APACK veya APACK Distributorlerinden yenisini talep ediniz.

Makinelerimizi kullanmaya baslamadan dnce Kullanici Rehberi’nin kullanici calisanlar tarafindan tamamen
okundugundan emin olunuz.

Makineye servis verebilecek egitimden ge¢mis kullanici ¢alisanlarin da bu Kullanici Rehberinin gereken
bolimlerini tamamen okudugundan emin olunuz.

Makine imalatgisi olan APACK, makinelerinin egitimsiz ve yetkisiz kisilerce kullanimindan dogacak olan
tiim hasarlardan, zararlardan, yaralanma ve 6limlerden, ekonomik kayiplardan higbir sekilde sorumlu
degildir. Makinelerin egitimli ve yetkili kisilerce kullanimi tamamen musterinin/alicinin sorumlulugunda ve
denetimindedir.

APACK makineleri asagida belirtilen uluslararasi makine Ureticilerinin uymak zorunda oldugu yonergeler
dogrultusunda tasarlanmis ve imal edilmistir.

. MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC
. Low voltage directive 2006/95/EC
. Harmonized Standarts: EN12100-1:2003, EN 12100-2:2013, EN 60204-1.1997



Asagida listelenen uyarilar ve notlar, makinelerimizi kullanirken dikkat etmeniz ve uymaniz gereken bazi yararli
konulari isaret etmektedir. Ozellikle makinelerin kurulumunu ve servisini yapan ve kullanan ¢alisanlarin dikkat etmesi
dnerilir. On hazirlik, Gretim dncesi, iretim sirasi ve iretim sonrasinda, bakim ve onarimlarda bu uyarilara azami dikkat
edilmesi gerekir.

B UYARILARA AZAMI DIKKAT EDIN
Makinenin lizerinde bulunan ve Kullanici Rehberi’'nde yazilarak dikkatinizin g¢ekildigi uyar isaretlerine biyik
Ozen gosteriniz ve bu konulara uyunuz.

B YONERGELERI TAKIP EDINiz
Makine kurulumu ve kullanimi igin belirtilen butiin yonergeleri 6zenle takip ediniz.

B KURULUM
Makineyi uygun olmayan zeminlere yerlestirmeyiniz. Zemin diz olmalidir / yasalarda belirtilmis saglik ve
hijyen kosullarina uygun malzeme ile kapl olmalidir. Egik ve engebeli alanlarda makinenin devrilme ve kayma
riski bulunmaktadir. Bu durum yaralanmalara, 6ltiimlere, hasarlara neden olabilir. Uygun kosullarda kurulum
icin KURULUM YONERGELERINI dikkatlice okuyunuz. Egitimsiz ve yetkisiz kisilerin kurulum yapmasindan
dogacak zararlardan firmamiz sorumlu degildir.

B SUVE RUTUBET
Makinelerimizi, yliksek rutubet iceren bolgelerde galistirmayiniz ve su ile temasini engelleyiniz. Makinelerimiz
dogal etkilere ( yagmur / kar / dolu / riizgar vb.) kapal ve korumali ortamlarda calistirilmalidir.

H TOPRAKLAMA
Cogu makinemiz Ugfazh (threephaze)(trifaze) topraklanmis sanayi tipi enerji ile ¢alismaktadir. Makinelere
alinacak enerji, uluslararasi giivenlik sertifikalarina sahip uygun malzemeyle donatilmis enerji panolarindan
alinmalidir. Enerji panolari su/rutubet/kir/toz ve kontrolsiiz iletkenlerden korunmalidir. Enerji baglantilari icin
mutlaka kapali sanayi tipi soketler — fisler — baglanti elemanlari kullanilmali; agikta enerji tasinmamalidir.
Makinelere saglanan enerji uygun voltajda ve mutlaka yetkili ve bilgili elektrikgiler tarafindan hazirlanarak
TOPRAKLANMIS olmahdir.

B ENERJI KABLOLARININ KORUNMASI
Makinaya elektrik enerijisi tasiyan kablolar kivrilmamali, kirllmamali, ezilmemeli, kesilmemeli, zeminde Gzerine
basiimayacak sekilde tasima yollari ile korunmalidir. Enerji baglanti soketleri, kablolar su, rutubet ve iletken
sivilardan uzak tutulmalidir.

B UZATMA KABLOLARI
Uzatma kablosuna ihtiya¢ duyulmasi durumunda, kablo niteligi, kalinligi, enerji tasima kapasitesi, baglant
elemanlar, fisler ve soketler makinelerin ihtiyaci dogrultusunda yetkili ve egitimli elektrikgiler tarafindan
hesap edilerek hazirlanmahdir. Uzatma kablolari Gretim alanindaki personel trafigini engellemeyecek ve
tehlike arzetmeyecek sekilde giivenli olarak yerlestirilmelidir.

B HAVA KOMPRESORU
autoMAP icin uygun basingcta ve miktarda hava liretecek kompresor bulunmaladir. Her is glininden sonra
kompresoriin suyu tamamlanmalidir.



HAVA VE GAZ HORTUMLARININ BAGLANTISI

Hava ve gaz baglantilari mutlaka uygun baglanti elemanlari ve kaliteli hortumlarla yapilmahdir. Baglanti
noktalarinda hava ve gaz kagagi olmamalidir. Gaz ve hava baglanti hortumlari uygun bir sekilde serilmeli,
hortum igindeki gaz ve havanin akisini engelleyecek kivrimlar ve katlanmalar olmamalidir. Hortumlarin gegtigi
alanlar gucenli olmali, tretim trafiginden etkilenmemelidir. Hortumlarin Gzerine basilmamali, Uzerinden agir
cisimler gecirilmemelidir. Hortumlarin gectigi bolgeler temiz tutulmali, hortumlarda deformasyon yapacak
kosullar uzak tutulmahdir.

TEMIZLIK
Temizlik 6ncesi makineyi agma/kapama diigmesinden kapatin ve fisini gekin.

ISI
Makine kalorifer petegi, sabit isiticilar, havalandirma menfezleri gibi 1s1 yayan bélgelerden uzak tutulmalidir.

BAKIM
Kullani Rehberinde aciklandigindan farkli olarak makineyi farkli yerlere tasimayin ve bakim calismasi
yapmayin. Bakim ve onarim islemleri sadece yetkili servis elemanlari veya egitim gérmis personel tarafindan

yapilmaldir. Makinenin kapaklarini agarken bazi bdélgelerde enerji oldugu A isaretiyle belirtilmistir.
Yiksek Voltaj riski olusturan bu bolgelerin bakimi ve onarimi yapilirken mutlaka makinenin enerji kaynaklari
ile baglantisinin kesilmis oldugundan emin olunuz.

VAKUM POMPASI

autoMAP Uretim igin gerekli en kaliteli vakumu saglamak amaciyla kendi vakum pompasina sahiptir. Vakum
yaptiginiz tGriin yanici / parlayici / patlayici / vakum ile niteligi bozulan / asit veya yipratici kimyasal icerikli
olmamalidir. Makine ile disardan takilan farkh niteliklerde vakum pompasi kullanmayiniz. Vakum Pompasinin
bakim ve onarim rehberi ayrica makine ile birlikte teslim edilmistir. Yag degisimi, bakim ve onarim igcin Vakum
Pompasi’'nin kendi Kullanici Rehberini okuyunuz.

YEDEK PARCA

Makinemiz igin yedek parga ihtiyaci oldugunda mutlaka APACK tarafindan o©nerilen veya satilan yedek
pargalari ve yardimci malzemeleri kullaniniz. Makineye uygun olmayan yedek parcalarin kullanimi halinde
dogacak zararlardan firmamiz sorumlu degildir.

DIS MUDAHALE

Makine calisirken hicbir sekilde uzuvlarinizi, farkli bir malzemeyi, tamir aletini makinenin icine sokmayiniz.
Hareketli pargalara yaklastirmayiniz. Boyle bir durumda hareketli pargalarin hasar gorme tehlikesi
bulunmaktadir. Ayrica ylksek voltajli elektrik ¢carpma tehlikesine de maruz kalabilirsiniz. Makine calisirken
asla miidahale etmeyiniz. Yaralanabilir, sakat kalabilir veya 6liim tehlikesine maruz kalabilirsiniz.

GURULTU SEVIYESI

Makine normal kosullar altinda c¢alisirken uluslararasi endustriyel standartlara uygun miktarda ses
Uretmektedir:

Surekli galisma durumunda makine gurulti seviyesi: 70 dB(A) civarindadir.

CALISMA ORTAMI SICAKLIGI

Makinenin ihtiyaci olan hava sirkilasyonunun saglanmasi icin makine ¢evresinde 1 metre glivenli agik alanin
olmalidir. Goévde ve kapaklar Uzerindeki havalandirma kanallarinin agik kalmasi gereklidir. Makinemizin
calisma sicakligi: 5 ile 40 °C arasinda tespit edilmistir.
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YANICI/PATLAYICI MALZEME

Yanici, parlayici ve patlayici Grinlerin autoMAP ile ambalaji mimkin degildir ve ¢ok tehlikelidir. Ambalaja
uygulanan vakum ve basing bliylik hasara ve yaralanmalara neden olabilir. ASLA YANICI/PARLAYICI/PATLAYICI
MALZEMELERI autoMAP iLE ISLEME SOKMAYINIZ.

KULLANICI

Kullanici ambalaj islemi igin makinenin yaninda ayakta durmalidir. Bu pozisyonda bos tabagi veya urin ile
doldurulmus tabagi dogru pozisyonda konveyore yerlestirmelidir. Otomatik tabak besleme ve (iriin doldurma
sistemlerinin bulundugu Gretim hatlarinda kullanici sadece denetleyici konumdadir. Uretimde sorun oldugunda
mudahil olacaktir. Gerektigi taktirde Uretim sireci ile ilgili ayarlari kontrol panelinden yapabilir. Kullanicilar
mutlaka APACK tarafindan verilen temel egitime katilmig olmaldir. Yetkisiz ve egitimsiz kullanicilar makineyi
kullanmamalidir.

Kullanicinin iretim alanindaki saghgi ve giivenligi herseyden daha onemlidir. Bu baglamda
iireticilerin, bolge yasalarinin gerektirdigi asgari gilivenlik ve saglik kosullarina uygun olarak
¢alismasi, eleman ¢alistirmasi tamamen alici/miisteri sorumlulugundadir.

AMBALAJ

autoMAP, plastik — kagit — aliminyum tabaklarin iglerine Uriin konularak, bunlarin uygun nitelikteki gok
katmanh bir film ile MAP teknolojisine uygun olarak kapatilmasi amaciyla tasarlanmis ve imal edilmistir.
Makine her ne kadar 6zellikle gida malzemelerinin ambalaji igin kullanilsa da; APACK tarafindan gerekli testler
yapildiktan ve uygunluk onayi verildikten sonra gida disi farkli Grinlerin ambalaji i¢in de kullanilabilir.

KAYNAK HAVUZU

Kaynak havuzu 3 pargada olusur. Havuz, kalip ve kaynak boéliimleri. Kaynak havuzu igine makine isletimince
ayarlandigi sekilde tabak ve film disinda hicbir madde girmemelidir. autoMAP tam otomatik isleyebilen bir
ambalaj makinesidir. Tabak ve Ust film kaynak havuzuna otomatik olarak girer, kaynaklanir ve disari gikartilir.
Uriin doldurmasi ve konveydr beslemesi istenirse el ile de yapilabilir.

KAYNAK ISI SEVIYESI

Farkh bir calisma yapiimadigl durumlarda kaynak plakalarinin calisma sicakhgi en yiiksek 200°C dir. Uriine ve
makineye uygun nitelikteki tabak ve Ust film temini misterinin sorumlulugundadir. Tabaklar ve Ustfilm
kaynak yapilmaya uygun olmalidir. Tabaklar ve st filmin zehirli atik salmayan ve yanmayan malzemeden
Uretilmis olmasi gereklidir. Tabak ile Gst filmin birbirine uygunluk bilgisi APACK mihendisleri tarafindan her
misteriye ayri ayri tavsiye edilecektir. Bu malzemelerin temini ve uyumlulugu misterinin sorumlulugundadir.

KESICI VE DELICi PARCALAR

Ambalaji yapilacak uriinlerin icide kesici veya delici pargalarin olmamasi gereklidir. Bu durum galisanlarin,
taslyanlarin ve son kullanicilarin yaralanmasi, saglk sorunlari yasamasi, 6lmesi tehlikesi olabilir. Ayrica bu
muhtemel delici ve kesici malzemeler, ambalaja zarar vererek istenilen niteliklerde ve raf émriinde bir
ambalajin yapimini engelleyebilir.

MAKINE KAPAKLARI
autoMAP calirken kapaklarin tamami kapali olmalidir. Kapak sensorleri kapaklarin agik oldugunu tespit eder
ve makineyi calismayi durdurur.

AYDINLATMA
Makine kaynak havuzu pilot 15181 disinda kendisine ve ¢evreye aydinlik verecek bir sisteme sahip degildir.
Uretim alani misteri tarafindan yasalara ve {iretime uygun kosullarda aydinlatiimalidir.
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MAKINEYi HER ZAMAN DiK POZISYONDA TUTUN. ASLA YAN YATIRMAYIN.

VI.

Makinenin tim baglantilarini sékiin, kontrol panelini tasiyan hareketli kolu ve baglantisini
¢ikarin. Makinenin st ve alt film saftlarini bosaltin. Makineye bagl tim yardimci aksesuarlari
¢ikarin veya sabitleyin. Yazicilarin mirekkep kartuslarini gikarin. Makinenin st kismini havali
plastik koruyucu malzeme ile sarin. Makineyi boyutuna ve agirligina uygun bir palet Gzerine
yerlestirin.

Makinenin konumunu tahta takozlarla palet Uzerine sabitleyin. Makineyi uygun bir ahsap
malzeme ile kutulayarak etrafini kapatin.

Makine ile kutu duvarlari arasini uygun dolgu malzemesi ile doldurun. Kutu duvarlari makine
govdesi ile dogrudan temas etmemelidir.

Makinenin etrafina yerlestirdiginiz kutu panellerini ¢akin. Acma kolayhgi icin civi bolgelerini
isaretleyin. ilk olarak kutunun son kapatilan iist kapagi agilacaktir.

Kutunun duvarlarina gerekli uyari isaretlerini yapistirin.

Makine aksesuarlarini ve yardimci parcgalari da ayni sekilde paketleyin.

Ayrintilar icin Sayfa 10’a bakiniz.

MAKINEYi HER ZAMAN DiK POZISYONDA TUTUN. ASLA YAN YATIRMAYIN.

l.
Il
[
V.

V.

VI.

VII.

VIIL.

Makineyi miimkiin oldugunca kurulum alanina yakin bir yerden indirin.

Ust kapaktan baslayarak isaretli yerlerden civileri sdkerek kutuyu agin.

Kutunun tiim kenarlarini agin. Makineyi palete sabitleyen takozlari ve atkilari ¢ikarin.

Makineyi forklift ile paletten alip kurulum alanina indirin. Ani hareketlerden kaginin, makineyi
devirmeyin, dlisirmeyin veya siriiklemeyin. Tasima sirasinda tiim giivenlik 6nlemlerini alin.
Uygun buyuklikte bir forklift tasiyiciniz yoksa makineyi palete sabitleyen takozlari ve atkilari
cikardiktan sonra tekerlek kilitlerini agin. Makinenin agirhgini tasiyabilecek celik bir rampa
kullanarak, yeterli sayida kisi ile birlikte tekerlekleri izerinde yiriyerek makineyi zemine indirin.
Nakliye sirasinda tiim glivenlik 6nlemlerine uyun. Makinenin devrilme, striklenme, kayma gibi
istenmeyen tehlikelere karsi gerekli nlemleri alin.

Koruyucu plastik kaplamayi acin. Kontrol panelini ve kontrol panelini tasiyan makine kolunu
takin. Gerekli baglantilari yaparak tiretime baslayabilirsiniz.

Makineyi yakin gelecekte tekrar gondermeniz gerekirse, nakliye malzemelerini uygun bir alanda
saklayin veya bolgesel yasalara uygun sekilde imha edin.

Blylik makinelerin sik sik yer degistirmesi uygun degildir. Maliyetli hasara neden olabilir.
Makineyi miimkin oldugunca hareket ettirmeyin.

Yetkisiz kisiler makineyi tasimamali ve kurmamalidir.

Sigortasiz tagimayin ve kurmayin.



autoMAP Vakumlu ve Gazli MAP ambalaj yapabilen tam otomatik ambalaj makinesidir. Genellikle gida
ambalajinda kullanilsa da, ambalaj ihtiyaci olan her tirli Grin icin kullanilabilir.

Makine, birkac temel parcadan olusur. Gévde / Elektrik Paneli / Vakum Pompasi / Kaynak Unitesi / Film
Unitesi / Kontrol Paneli / sabit giris konveyord...

autoMAP serisi makineler ana govde pargalari montajlanmis halde misteriye iletilir. Misterinin Gretim
alaninda ana makineye ek olarak ambalaj hattini tamamlayacak unsurlar birlestirilir. Bu kurulum sadece
APACK tarafindan gergeklestirilebilir. Clinkii makinenin isletilebilmesi icin ¢ok Onemli ince ayarlarin
yapilmasi gereklidir.

Elektrik paneli suya/rutubete ve toza, elektrik dalgalanmalarina karsi korumalidir. Ulkemizin agir calisma
kosullarina karsi direngli olarak imal edilmistir.

autoMAP kendi vakum pompasina sahiptir. Basingli hava ve gaz girislerinde muhtemel partikiillere karsi
filtreler mevcuttur. Hava basincini izlemek icin kendi basing gosterge paneli vardir. Her tirli fonksiyonu
kontrol panelinden denetlenebilir.

Makineyi kurmadan &nce tasima ambalajini sékiin. Uretim alanina tasiyin ve tekerleklerini kilitleyin. Daha
onceden hazirlanmis Elektrik Panosundan enerijisi baglayin. Gaz ve basingh hava baglantilarini kilitli baglanti
elemanlariyla yerlerine takin. Enerjiyi agin. Gaz vanalarini agin. Basingli hava Kompresoriini galistirin.

Kontrol panelinden biitiin kullanim degerlerini ayarlayin. Ust filmi takin ve kullanima hazir hale getirin.
Birka¢ deneme Uretimi yaparak ayarlarinizin diizgin oldugundan emin olun. Bundan sonra seri lretime
baslayabilirsiniz.

A UYARI A UYARI

EZILME - SIKISMA ELEKTRIK CARPABILIR
Hareketli pargalar N Makine sadece egitimli
yaralanmaya neden olabilir. calisanlar tarafindan
Ellerinizi hareketli parcalardan kullanilabilir. Bakim ve Onanim
uzat tutun. Bakim ve Onarim éncesi makineyi kapatin.

oncesi makineyi kapatin.

com.tr www apack com ir

GOK SICAK YUZEY HAREKETLI PARCALAR
Kalip, isitici ve kaynak Hareketli pargalar
pargalarina dokunmayin. yaralanmaya neden olabilir.

Bakim dncesi enerjiyi kapatin Ellerinizi hareketli pargalardan
ve pargalarin sogumasini uzat tutun. Bakim ve Onarim
bekleyin. 6ncesi makineyi kapatin.
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Uretim alaninin hazirlanmasi, giivenli ve kaliteli bir Giretim siireci icin oldukca dnemlidir. Hem ¢alisanlarin
hem de Uretimin saghgi icin calisma alaninin uluslararasi kurallara uygun sekilde hazirlanmasi gereklidir.

Makinenin c¢alisacagi alani tespit ettikten sonra bu alanin Gretim kosullarina uygun olarak diizenlenmesi
gereklidir. Zemin tamamen diz olmalidir ve gida ureticileri igin yasal zorunluluk olan hijyenik / kaymaz
zemin kaplamalari ile kaplanmis olmasi gereklidir.

Makinenin Ugfazli elektrik enerjisi alacagl elektrik panosu mutlaka topraklanmis olmalidir. Panonun dis
etkilere karsi korunakl, uygun glicte sigortalar ile glvenligi arttirilmis olmalidir. Baglanti elemanlari
endistriyel standartta olmali ve agiktan enerji tasinmamalidir. Uzatma kablolari uluslararasi standartta ve
makine icin uygun o6lcllerde olmalidir. Kablolar baglanti elemanlari ile baglanmis olmalidir. Enerji kablolari
kablo yollari ile makineye ulagmahdir.

Basingl hava ve gaz hortumlari kimsenin lizerine basmayacagi sekilde makineye ulastiriimahdir. Gaz tupleri
yasalara uygun sekilde koruma altinda olmalidir. Uretim bélgesinde yasalarin 6ngérdiigii miktarda yangin
tlpU bulunmali ve bunlarin denetimi sik sik yapilmahdir.

Makineleri kullanacak olan personel egitimli ve bilgili olmalidir. Makineleri yetkisiz ve
A PN egitimsiz personelin kullanmasina izin verilmemelidir. Bu konuda dogacak kaza ve
hasarlardan APACK sorumlu degildir.

= L
& 0 N

g

Makine kurulumu igin yapilmasi gerekenler:

B Temel autoMAP modeli icin makine etrafinda 2 metrelik bir glivenli hareket ve lretim alani
birakilmasi gerekmektedir. Makinenin arkasi ile duvar arasinda en az 2 metre bosluk
bulunmalidir. Farkli modellerin degisik olciilerdeki yerlesim alanina ihtiyaci olabilir. Bakim ve
onarim i¢cin makine kapaklari agildiktan sonra rahatca operasyon yapmaya yeterli alan olmalidir.
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Makine icin bakim veya onarim yapmak gerektiginde sistemin enerijisini kapatin ve kaliplarin
sogumasini bekleyin.

Makinenin Grettigi glraltt uluslararasi kurallara uygundur. APACK mihendisleri cagdas
teknolojiyi yakindan izleyerek makine Gzerinde siirekli olarak glincellemeler yapmaktadir.
Makine guriltisi, bulundugu ortamin akustik degerlerine bagh olarak degisebilir. Duvarlara
asiri yakin olan makine guriltisi sanal olarak yiksek algilanir.

Makine sadece kaynak havuzunda pilot aydinlatmaya sahiptir. Bunun disinda baska bir
aydinlatma sistemlerine sahip degildir. Bu nedenle Gretim alaninin, calismalara uygun sekilde
aydinlatilmis olmasi gerekmektedir.

Makine kapal alanlarda cgalismak igin Uretilmistir. Bu nedenle dogal etkilerden ve hava
kosullarindan uzak tutulmasi gerekmektedir.

Makinenin sorunsuz ¢alisabilmesi icin ortam sicakliginin en az +5 °C ile en fazla +40°C olmasi
gereklidir. Bunun disindaki sicakliklarda makine sorunlu islem yapabilir.

Makinenin sorunsuz galisabilmesi igin ortam nem degerlerinin 90% altinda ve 20°C ile 50%
civarinda 40 °C olarak sabitlenmesi gereklidir.

Makine paslanmaya karsi Ustiin  korumali  AISI  ¢eliginden (retilmistir.  Makine
patlayici/parlayici/yanici/asitli/zehirli GrGnlerin ambalajinda kesinlikle kullanilamaz.

Musterinin Gretim ile ilgili tasarruflari makineyi ve makine Greticisini baglayici nitelikte olamaz.
Makineyi her zaman dik pozisyonda tutunuz. Asla yatirmayiniz..

Makineye temizlik ve bakim yapilacagi zaman, makine gilic diigmesinden kapatilmali, enerji
baglantisi kesilmelidir. Makine kaynak havuzunun sogumasi icin beklenmelidir. Kaynak havuzu
yuksek sicakhkta ¢calismaktadir.

A1 Makinenin kurulum igin lretim alanina kasinmasi sirasinda biitiin giivenlik ve saghk
@@= bnlemlerine uyunuz.




Makinenin kurulumu 6ncesinde, autoMAP icin gerekli enerji glici ve miktari hakkinda gerekli altyapinin ve
hazirliklarin tamamlanmis olmasi gereklidir. Bunun igin firmanizin veya bdlgenizdeki yektili ve ehliyetli
elektrikgileri kullanmaniz gereklidir. autoMAP icin gerekli elektrik bilgilerini makine ile birlikte verilen
kullanici rehberinde bulabilir veya APACK ile baglantiya gecerek temin edebilirsiniz.

autoMAP, elektrik baglantisi icin 3fazli elektrik prizi kullanima hazir halde satisa sunulmaktadir. autoMAP
icin elektrik alinacak elektrik baglantisi mutlaka kutu pano olarak kapali ve ¢evre etkilerine karsi korumali
olmahdir. Enerji panosu 3 fazli sanayi elektrigine uygun olarak hazirlanmis olmali ve yeterli sayida ve glicte
otomatik sigorta ile korunmalidir.

autoMAP200E Gig Tablosu

ENERJI | AC 400V 50-60Hz 3/N/PE
GUC | Min 4.0 kW - Max. 8.0 kW

Asagida anlatilan kurulum islemleri icin mutlaka ehliyetli elektrikci kullaniniz.

B autoMAP’In elektrik 6zellikleri (voltaj, frekans, glic) makinenin Gzerine yapistirilmis bulunan kimlik
plakasinda yazilmistir. Bunun disinda bir elektrik baglantisi yapmayiniz.

<,

@ TECHNDLDGIES
[ PRODUCT TYPE [ Tray Sealer l [F’ROJECT NO IAPC l
[ MODEL [aumMAPlﬂl)E ] [ENERGV I“"’" it 3‘""’5]
[ SERIAL NO I 016 ] [ DIMENSIONS lﬂooxsnooxzuso mm. }
[ [P)i.l(?EDUCTION l 42021 l [WEIGHT lApprox. 1400Kg. ]

ﬁ“ @ CeQ e @i

w1\ PACKAGING MACHINERY
M SOLUTIONS & FLEXIBLE FILM

. B EREREV)
0\ MADE INTURKEY «+ caenano 8 Typumn + 57 (2 &5

v, opock com tr

DANGER
Electric
shock risk

SOKETINDEKi FAZ / NOTR / TOPRAK BAGLANTILARIYLA AYNI OLDUGUNA EMIN OLUNUZ.

/ ELEKTRIK KAYNAGINDAKi FAZ / NOTR / TOPRAK UCLARININ, MAKINENIN BAGLANTI
HATALI BiR BAGLANTI MAKINENiN HASAR GORMESINE NEDEN OLABILIR.
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PNOMATIK KURULUM
BASINCLI HAVA

autoMAP’In  MAP ambalaj teknigini uygulayabilmesi icin harici bir kompresérde Uretilmis basingli havaya
ihtiya¢ vardir ve bu havanin basinci 6 Bar olmalidir. autoMAP’In (iretim sirasinda kullandigi basingh hava
miktari ortalama 25NI/islem olarak tespit edilmistir. Ancak tiretimin dakikadaki kapatma sayisi arttiginda bu
miktar da artacaktir. Uretim sirasinda sabit miktarda hava basincinin makineye saglanmasi kullanicinin
sorumlugundadir. Basincin az veya ¢ok olmasi makinenin Urettigi MAP ambalajin niteligini bozabilir ve

makinede arizaya neden olabilir.

Makinenin iginde dolasan basingh havanin, kullanim sirasinda
hem nem hem de mikropartikiller ile kirlenmekte oldugunu
tespit eden APACK mihendisleri, makinelerin basingh hava
girisine “hava sartlandirma Unitesi” yerlestirdiler. Bu Unite toz,
mikropartikiil, nem tutucu Ozellikleriyle sistemin yapisini
korumaktadir.

autoMAP Serisi Teknik Detaylar
VAKUM POMPASI | 100-160 m3/h
HAVA BASINCI | 6 Bar Homojen Kuru Hava, 25NI/islem
GAZ KULLANIMI | 2-6 bar

Basingh hava ve gaz baglantilarini makineye takmadan donce makinenin kapali ve elektrik baglantisinin
¢ikartilmis oldugundan emin olunuz.

Asagida anlatilan islemlerin egitimli ve yetkili kisilerce yapilmasi
gerekmektedir. Basingh hava veya basingh gaz, yetkisiz
kullanicilarin - midahalesi durumunda kazalara ve hasarlara
neden olabilir.

B Basingli hava, autoMAP’In arkasinda bulunan ve etiketle
belirtilmis hava baglantisina baglayiniz.

B autoMAP’In hava baglantisi kilitli baglanti elemaniyla
(quick coupler) hazirlanmistir. Basingli hava buraya yine
kilitli baglanti elemani baglanmis hava hortumuyla
uygun sekilde baglanmalidir. Hava kacaklarina dikkat
ediniz.

B Basincli hava hortumu en az 1/8” olmalidir.

B Basingli havanin 6 Bar olmasina dikkat ediniz

|
Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr <
Tel: +90 216 661 33 71 Fax+90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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GAZ KURULUMU

autoMAP, MAP (Modified Atmosphere Packaging) teknolojisiyle ambalaj yapan bir makinedir. MAP ambalaj
teknolojisinde, tirinin niteligine gore farkli tipte bir veya birkag gaz kullanilabilir.

Uretimde kullanilacak gaz cesitleri, basingli sanayi tipi gaz tiipleriyle saglanir. Bu tiipleri yetkili saticilardan
temin ediniz ve tlplerin tretim alanindaki glivenligini saglayiniz.

Farkh tiplerde birkag gaz kullanilmasi durumunda Gaz Mikserine ihtiyaciniz olacaktir. Gaz mikserleri, sizin
ayarladiginiz miktarlarda degisik gazlari karistirir ve makineye yonlendirir. Gaz mikserlerinin manuel veya
tam otomatik olanlari piyasada mevcuttur.

Konuyla ilgili APACK miihendislerinden destek isteyebilirsiniz.

Asagida anlatilan islemlerin egitimli ve yetkili kisilerce yapilmasi gerekmektedir. Basingh hava veya basingli
gaz, yetkisiz kullanicilarin miidahalesi durumunda kazalara ve hasarlara neden olabilir.

OAZ SULEEAN |

www.apack.com.tr

B autoMAP’In gaz saglantisi makinenin arkasinda yer almaktadir ve etiketlenmistir.

B Basingll hava ve gaz baglantilarini makineye takmadan 6nce makinenin kapah ve elektrik
baglantisinin gikartiimis oldugundan emin olunuz.

B autoMAP gaz baglantisi kilitli baglanti elemaniyla (quick coupler) hazirlanmistir. Basingli gazi burav
yine kilitli baglanti elemani baglanmis gaz hortumuyla uygun sekilde baglanmalidir. Gaz kagaklarl_
dikkat ediniz. b
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Basingli gaz hortumu en az 1/8” olmalidir.

Basingli gazin en az 2 Bar, en fazla 5 Bar olmasina dikkat ediniz.

autoMAP, Azot/Nitrojen (N2), Carbon Dioxide (CO2) ya da bu gazlarin birlesimiyle kullanilacak
sekilde tasarlanmustir. Farkli tipte gazlar kullanilacaksa mutlaka APACK miihendislerine danisiniz.
Vakum pompasi ambalajin icindeki gazlarla ve havayla etkilesimde olacag igin, yanici / parlayici/
patlayict / zehirli / asitli malzemelerin kullaniimadigindan emin olunuz. ikilemde kaldiginiz
durumlarda APACK mihendisleri veya distribltorleri ile temasa geginiz.

Gaz tlplerinin baglantilari ehliyetli kisilerce yapilmahdir. Baglantilarda kullanilacak olan hortumlar
ve baglanti elemanlari uluslararasi standartlara uygun ve yasalarain énerdigi sekilde olmalidir.

Gaz Mikseri baglantilari karigik olup bilgi ve egitim gerektirir. Ehliyetsiz kisilerce kullaniimamaldir.
Mikser baglantisini satici firmanin yetkili kisilerine yaptiriniz. Makineyi kullanacak personelinize
mutlaka gaz kullanimi konusunda egitim veriniz.

Gaz Mikseri ayarlari Girine ve ambalaj malzemesine gore degisiklik gosterir. Ayarlarin ehliyetli
kisilerce yapilmasina dikkat ediniz. Aksi taktirde istediginiz sonucu alamayabilirsiniz.

B Gaztlpleri basinghdir. Tlpleri yiksek isidan, darbeden koruyunuz. Gazlari asla koklamayiniz.

UYARI
Karbon Dioksit UYARI

CO, Basin¢gh Malzeme

Tipleri delmeyin, devirmeyin.
Atese atmayin, yiksek 1s1ya m aruz birakmayin.
Kullanim alam 1s1s1
en az +5 ile en gok +48 arasinda olmalidir.
- - Cocukl ardan uzak tutun.
Azot/Nitrojen
2




Makineyi ¢calistirmadan 6nce asagidaki kontrolleri yapiniz:

/
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Makine diiz bir zeminde durmali ve tekerlekleri kilitlenmeli.

Makinenin bltln pargalari uygun pozisyonlarda yerlestirilmis olmal.

Elektrik degerleri makineye uygun olmali. (Voltaj, Frekans ve Glig). Bu bilgileri makinenin plakasinda
ve kullanim rehberinde bulabilirsiniz.

L/ PACKAGING
@ TECHNOLOGIES k
[ PRODUCT TYPE I Tray Sealer ] PROJECT NO ]APC-
MODEL ] autoMAP200E I [ ENERGY A0 30 $1Hz, SHIRE

{ SERIAL NO ] 016

DIMENSIONS ]1200X5000X208I) mm. ]

{ gi?gUCTION l 42021 ] [ WEIGHT IApprox. 1400Kg.

=y S B

8 TURE, f ) :

Gy @CEQ e Qi |

aﬂ“ PACKAGING MACHINERY
SOLUTIONS & FLEXIBLE FILM

r\ MADE INTURKEY = cpenaro 8 Typuwn = 57 3 ato

www.apack.com.fr

Makinenin elektrik baglantisi yapilmis olmal.

Makine basingh hava sistemine baglanmis olmali. Hava basinci 6-8 Bar olmali.

Eger kullanilacaksa makine gaz sistemlerine baglanmis olmali. Gaz basinci 2-5 Bar olmall.

Gaz tlpleri vanalari agiimis olmali.

Eger kullanilacaksa Gaz Mikseri agilmis ve ayarlari girilmis olmali.

Baglantilarda herhangi bir hata durumunda makine sesli ve konrol ekraninda gériintili olarak
uyarida bulunacaktir. Alarm 15181 yanip sénecektir.

Makinede herhangi bir hata durumunda makine sesli ve konrol ekraninda gérintuli olarak uyarida
bulunacaktir. Alarm 15181 yanip s6necektir.

Uretim icin uygun kalibiniz makineye takili olmalidir.

Uretim icin hammaddeniz, tabaklariniz ve tstfilminiz takili olmalidir.

Ust filminizin takili oldugunu ve uygun gerginlikte oldugunu kontrol ediniz.

Makinenin bitiin ayarlarn iriine, kullanilan malzemeye goére degisiklik gosterecektir. Bagka
firmalarin liretim ayar bilgileri ile sizin iiriine ait makine ayarlan farkliik gosterebilir. Size
verilen egitim sirasinda bu ayarlarin nasil yapilacagi gosterilmistir. Kendi iiriiniiniiz i¢in ince
ayarlan uretim sirasinda deneyerek tespit edebilirsiniz. Makinenizin en dogru sekilde ¢alismasi
icin liitfen APACK Miihendisleri ile baglantiya geginiz.

ONEMLI UYARI: Bu kilavuzun igerigindeki tiim konular APACK tarafindan herhangi bir bildirimde
bulunulmaksizin degistirilebilir. Makine parcgalari, renkler, diigmeler, kontrol yonetimi veya
kontrol paneli, formlar kullanim kilavuzunda gésterildigi gibi olmayabilir. Egitim kurslarinda,
APACK teknisyenleri size makinenize ait tiim operasyonel bilgiler hakkinda bilgi verecektir.



KONTROL PANEL]
3

autoMAP Kontrol Paneli

BOLUM ACIKLAMA

PLC DOKUNMATIK EKRAN

ANA ACMA KAPATMA ANAHTARI

180 DERECE DONEBILEN PANEL KUTUSU
ACIL DURDURMA DUGMESI
OTOMATIK/MANUEL KILIT ANAHTARI
BASLATMA-DURDURMA DUGMESI
ALARM SIFIRLAMA DUGMESI

~NOoO O WN B

B autoMAP’In bitlin fonksiyonlarinin kontrolii 10 inch buyukligindeki dokunmatik PLC ekrandan
yapilir. Makinenin st kisminda yer alan ekran dretim islemlerini engellemeyecek sekilde
tasarlanmistir. Toza, kire, rutubete ve suya karsi dayanikh olan bu ekran atoMAP’in beynidir.

B Dokunmatik ekran kasasi paslanmaz ¢elikten imal edilmistir. Makinenin agma/kapatma digmesi,
alarm 15181, acil durdurma butonu, otomatik/manual kilit anahtari kutu Gzerinde yer alir.

B PLC Dokunmatik ekranin kullanimi ¢ok kolaydir. Kullanici makine g¢alisirken islemin bitin
asamalarini ekrandan izleyebilir ve istedigi zaman midahale edebilir.

B PLC dokunmatik kontrol paneli ile 99 farkli programi hafizaya alabilir ve her programa isim
verebilirsiniz. Makinenin ayarlarini saniyeler icinde degistirerek farkh bir Grinin seri ambalajina
baslayabilirsiniz.

B Ekranda Vakum, Gaz degerlerini ve kaynak sirelerini ayarlayabilir ve izleyebilirsiniz.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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B Makine calisirken herhangi bir istenmeyen durum s6z konusu oldugunda sistem sizi uyarir. Gaz ve
Vakum sistemlerinde ariza oldugunda, makinenin hareketli aksaminda sikisma veya ariza
oldugunda, kaynak Unitesinde bir ariza oldugunda, film veya tabak sikismasi oldugunda, film
koptugunda, basingli hava sisteminde ariza oldugunda makine calismayi durdurur; ekranda bir
uyari mesaji gikar, makine sesli olarak ve alarm isigini yakarak kullaniciyi uyarir.

B Dokunmatik ekran kullanici ve servis igin ayri ekranlara sahiptir.

Dokunmatik ekran ayni zamanda egitim icin de kullanilir. Ekranda farkli dillerde makinenin
kullanim 6zelliklerini anlatan sunumlar bulunmaktadir.




KONTROL EKRANLARI CIZELGES

G
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Hassas ve dokumatik bir kontrol paneline sahip olan autoMAP serisi makinelerimizin kullaniciya
ait batdn ayarlari burada gergeklestirilir.

autoMAP ana enerji anahtarindan acildiktan kisa bir slire sonra asagidaki karsilama ekrani
gorintillenir. Burada makinenizin modeli ve seri numarasi yazar.

_E)pack

packagirg tzchnologiesn na— »
P

Ekranda herhangi bir yere dokunarak Ana Sayfa’ya erisebilirsiniz.
Men gorintmleri, digmelerin yerleri makine versiyonlarina gore degisiklik gosterebilir. Makine
kurulumu sirasinda yapilacak egitimde bitiin ekran kullanimi ayrintilariyla anlatilacaktir.

ONEMLI UYARI:
Makine ekrani hassas dokunmatiktir.

e Ekrana dokunan parmaginizin islak, yagl ve kirli olmamasina 6zen gosteriniz.

e Calisma eldivenleri ekran dokunmatigini calistirmayabilir.

e Ekrana sivri ve sert cisimlerle dokunmayiniz.

o Ekrana sadece yumusak bir dokunusla komut giriniz.

e Ekrana asiri bir baski uygulamayiniz. Parmaginizi ¢ok sert vurmayiniz.

e Her giin ekrani yumusak ve nemli bir bez ile siliniz.

o Asla Alkol ve benzeri kimyasallar kullanarak ekrani temizlemeye ¢alismayiniz.

o Aksi hallerde ekran kirilabilir, g¢atlayabilir, bozulabilir. Ekranin ¢alismamasi dogrudan
makinenin ¢alismasini engelleyecektir.
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: i MAKINE HIZI
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Makinenin ¢alismasiyla ilgili bilgiler, autoMAP'in ana isletim ekraninda gorintilenir. Bu sayfadan higbir veri
girilemez. Ana ekranda vakum / sicaklik / gaz / dolum tanki seviye gbstergeleri vb. mevcuttur. Ekranin alt

kismindaki yonlendirme digmeleriyle ilgili sayfalara erisilir. Ekran goérinimi, makine islevlerine ve

makineye eklenen yardimci 6gelere gore degisebilir.

Ana ekranin sol kisminda makine isleyisi ile ilgili bircok parametre
ayarlari gosterilir. Ayarlar bu ekranda DUZENLENEMEZ. Tiim ayar
girisleri URUN AYARLARI sayfasinda yapllir.

Ana ekranin sag tarafi, makine isletiminin durumlarini gosterir.
Avyarlar bu ekranda diizenlenemez veya segilemez. Tim ayar girisleri
URUN AYARLARI sayfasinda yapilir.

KIRMIZI DUGMELER-

digmeler, size

Ekranin sag tarafinda bulunan kirmizi

o0zel vyapilan makinenin bazi  6zelliklerini

acmak/kapatmak icin hazirlanmistir. Bu digmelerin sayisi veya
icerikleri degisebilir.

SIFIRLA — Uriin sayacini sifirlar

KALIP LAMBA KAPALI/ACIK — Kalip Unitesinin icindeki aydinlatma
lambasini agip kapatir.

FILM SARMA -

istediginizde kullanilir. Her basista filmi bir adim ileri sarar.

Yeni film taktiginizda veya filmi ileri sarmak

OTOMATIK CALISMA MODU — Makinenin hangi modda calistirildigini gésterir. (Otomatik/Manual) Bu mod

gosterge panelinin lzerindeki anahtarla degistirilir.
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SICAKLIK SET DEGERI | 170 | c°
VAKUM SET DEGERI 200 |mbar
GAZ SET DEGERI 850 |[mbar
YAPISTIRMA SURESI 1.5 | s
VAKUM TAH. SURESI 1.2 | s
TABAK BOYU 220.0| mm
FILM ILERLEME SURESI| 3.0 | s
KADEMELI VAKUM 1 (1]

autoMAP200E
08.2021 13:51:26

SICAKLIK 1 (C°)
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0.0
SICAKLIK 2 (C°)

50 100 150 200 250 300
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URUN Gi R HAVA/GAZ
AYARLARI Amk s@s |“ R “@L GI&R EKRAN

Sayfanin altinda 7 yonlendirme digmesi vardir. Her digme, ilgili islevlerin ayarlandigi ekranlara gegmek icin
kullanilir.

Yasak isareti ® bulunan sayfalara erismek igin bir sifre gereklidir.
URUN AYARLARI - GENEL AYARLAR - SERVIS AYARLARI - ALARMLAR — MANUEL AYARLAR- GiRISLER VE
CIKISLAR - HAVA & GAZ EKRANI

Bu butonlar ile ayar sayfalarina ulasirsiniz.

o URUN AYARLARI: Her tiirlii paketleme islemi ayarlamalarini yapabilirsiniz. Bu ekranda sifre
kontrolii vardir.

o GENEL AYARLAR: Uretim parametreleri ayar sayfasina ulasabilirsiniz. Bu ekranda sifre
kontroli vardir.

o SERVIS AYARLARI: Teknik atama ve diizenleme paneline ulasabilirsiniz. Bu panele sadece
teknik servis operatori ulasabilir. Bu ekranda sifre kontroli vardir.
ALARMLAR: Alarm log listesine ulasabilirsiniz.
MANUEL: Sadece APACK teknisyenlerinin kullancagi sayfada makinenin ayarlariyla ilgili
alanlar bulunmaktadir. Bu ekranda sifre kontroli vardir.

o GIRISLER VE CIKISLAR: PLC Giris ve Cikis ayarlarinin yapildigi sayfadir. Sifre kontrolliidiir.
HAVA & GAZ EKRANI: Makinenin hava ve gaz ayarlarinin yapildigi sayfadir.

B Sayfanin ist kismindaki "OTOMATIK CALISMA MODU" bilgisi, kontrol paneli kutusunun én
tarafindaki anahtarla degistirilen OTOMATIK / MANUEL modlari belirtmek icindir.

autoMAP200E
_@DaCk_ 16.08.2021 13:-1:26 m
| _oromarix caLismamony

MAKINE HIZI

SICAKLIK SET DEGERI | 170 | c° bf"’

: 0.0
~ adet/dakika
URUN ADETI

VAKUM SET DEGERI 200 |mbar

GAZ SET DEGERI 850 |mbar

YAPISTIRMA SURESI 15 |- |

SICAKLIK 1 (C°)

S0 100 150 200 250 300
I||||I1|||I1|||I1|n||||||l||||l

TABAK BOYU 220.0| mm 0.0

SICAKLIK 2 (C°)

S0 100 150 200 250 300
|J_LI_JJ_U_I_J [ W TN W N l

VAKUM TAH. SURESI 1.2 | s

FiLM iLERLEME SURESi| 3.0 | s

KADEMELI| VAKUM 1 0 i : |
AN AR

AutoMAP, otomatik doldurma, ¢ok kafali tarti vb. gibi ek aksesuarlara sahipse, ekran diizeni islem
nedeniyle degisebilir.
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LEVEL PASSWORDl bbb .ISMA MOD | MAKINE HIZI
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Uriin ayarlari sayfasina ulasmak istediginizde, ana sayfanin altinda bulunan URUN AYARLARI diigmesine
dokunmaniz gerekir. Sayfa sifre korumali oldugu icin ekranda acilan kutulara uygun sifreyi girerek sayfa
icerigine erisebilirsiniz.

’ Bu sayfa sifre korumalidir! Bu sayfadaki ayarlar yalnizca iyi egitimli bir sirket ¢alisani veya
Lu APACK Servis Yetkilileri tarafindan yapilmalidir.

autoMAP200E REGETE
@Q,a(;’k_ 16.08.2021 13:51:57 x

SICAKLIK SET DEGERI | 170 |C° [1.Siralama Kolu Gec.Siire 2.0 |s

VAKUM SET DEGERI 200 |[;,, [2-Siralama Kolu Gec.Siire 4.0 |s
GAZ SET DEGERI 850 |, [Stralama Kollan Agil Siire 2.0 |[s
YAPISTIRMA SURESI 1.5 | s |Btop Sonrasi Konv. Siresi 10 |s
VAKUM TAH. SURESI 1.2 | s

TABAK BOYU 220.0| mm

FiLM ILERLEME SURESi | 3.0 | s

KADEMELI VAKUM 1 adet

= e [

Sayfanin altinda bazi islevler agma / kapama digmeleri bulunur:

Kutu rengi segilen kullanim tiiriine gore yesil veya kirmiziya donecektir.

B VAKUM ACIK / KAPALI - Vakum acma / kapama secenegini degistirmek icin dokunun.

GAZ BOSALTMA ACIK / KAPALI - Gaz agma / kapama secenegini degistirmek icin dokunun
BASKILI FILM ACIK / KAPALI - Baskili filmi agma / kapama secenegini degistirmek icin dokunun
SIVI DOLUM ACIK / KAPALI - Doldurma acik / kapal segcenegini degistirmek icin dokunun
SIRALAMA KOLLARI ACIK / KAPALI - Siralama kollarini agma / kapama secenegini degistirmek icin
dokunun.
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autoMAP200E REGETE
e s ..; ;a'gl‘(_ - 16.08.2021 13:51:57 i m

SICAKLIK SET DEGERI | 170 |C° |1.Siralama Kolu Gec.Siire 2.0 |s
VAKUM SET DEGERI 200 |u. |2-R8 Sire | 4.0 |s
GAZ SET DEGERI 850 |p., |s|‘\ 170 t sure | 2.0 |[s
YAPISTIRMA SURESI 1.5 | s st. ] “ . H s “CLRJI»uresi 10 |s
VAKUM TAH.SURESI | 1.2 | s | | ° |58 )«

TABAK BOYU 220.0| m| | ' “ 8 H ° “ J

FILM ILERLEME SORESI | 3.0 | = | | © H ﬂ ENTER |

IKADEMELI VAKUM 1 |adet

ilgili kutulara veri girmek icin degere tiklayinca sayisal bir klavye agilir. Gerekli degeri buraya yazin ve

ENTER'a basin. Veriler girilecektir. Girdiginiz degeri kontrol ettiginizden emin olun. Girilebilecek

minimum ve maksimum degerler, klavye penceresinin {izerinde belirtilmektedir. Yazilim, bu sinirin

disinda herhangi bir deger girmenize izin vermeyecektir.

KAYNAK SICAKLIGI AYAR SEVIYESI: “SICAKLIK SET DEGERI” {izerine basinca acilan sayisal tus takimini
kullanarak sicakhgi °C (santigrat) cinsinden yazin. Termoregilatoriin isi ayari, kullanilan malzemenin
ozellikleri gbz 6niine alinarak girilmelidir.

VAKUM AYAR DEGERI: Vakum yiizdesini mBAR (milibar) cinsinden sayisal tus takimini kullanarak
degistirmek i¢in bu digmeye dokunun. Vakum yiizdesi ekranda gosterilir.

GAZ AYAR DEGERI: Sayisal tus takimini mBAR (milibar) olarak kullanarak gaz yiizdesini degistirmek
icin bu digmeye dokunun. Ekranda gaz ylzdesi gosterilir.

YAPISTIRMA (KAYNAK) SURESI: Sayisal tus takimini kullanarak S (saniye) cinsinden kaynak siiresini
degistirmek icin "YAPISTIRMA SURESI" diigmesine dokunun. Ekranda saniye cinsinden kaynak siiresi
gosterilir.

VAKUM TAHLIYE (BOSALTMA) SURESI: Vakum bosaltma siiresini saniye olarak ayarlayabilirsiniz.
TABAK BOYU: Bircok farkli tiirde kalp kullaniyorsaniz, kaynak tnitesini degistirdikten sonra, kaynak
islemini ayarlamak icin tam tabak boyutunu (L-Uzunluk) milimetre (mm) olarak ayarlamaniz gerekir.
FILM ILERLEME (ADIM) SURESI: Film sarimi, her makine calisma dongisii icin yiriyen film
miktaridir. Film indeksi kontrol, film sarma motorunun c¢alistigl zamani tanimlayan bir zamanlayici
tarafindan gerceklestirilir. "FILM ILERLEME SURESI" zamanlayiciyi farkli zaman degerlerine (0 ila 5
saniye) ayarlayarak, deneme yanilma yoluyla, kullanilan belirli kalip icin en iyi film adimini tespit
edebilirsiniz..

KADEMELI VAKUM: Kademeli vakum islem sayisi icin 1 veya 2'yi secebilirsiniz.



Sayfanin sag tarafinda ek aksesuarlar i¢in ayar tablosu bulunmaktadir.

1.Siralama Kolu Gec.Siire 2.0
1-SIRALAMA KOLU GECIKME SURESI 2_Siralama Kolu Gec.Siire 4.0
2-SIRALAMA KOLU GECIKME SURESI [siralama Kollan Aci siire 2.0
SIRALAMA KOLU ACILMA SURESI

DURDURMADAN SONRA SUREKLI GECIKME SURESI

IStop Sonrasi Konv. Siresi 10

Ek aksesuarlarin tiim ayarlari, ilk kurulum sirasinda APACK Servis Ekibi ile yapilmis olmalidir. Bu alandaki
basliklar, makinenizin sahip oldugu aksesuarlara ve yardimci unsurlara gére degisiklik gosterir. Ornegin kati
veya sivi dolum Unitesi, cok kefeli dolum Unitesi, tabak besleme Unitesi vb. gibi.

Egitimli kisiler disinda kimsenin bu ayarlari degistirmesine izin vermeyin.

RECETE ekranini kullanarak tim ayarlarinizi herhangi bir isim altinda
kaydedebilirsiniz. Bu ekran ana sayfadaki RECETE KAYDET d{igmesine REGETE x

KAYDET
dokundugunuzda acilir. Bu sayfada kayith ayarlari kaydedebilir veya geri

¢agirabilirsiniz. Apack ambalaj makinelerinin isletim sistemleri, farkli Giriinler igin 99

farklh ayarin kaydedilmesine izin verir.

o

Y/ ! \ Yiikleme / Kaydetme / Silme islemleri sifre korumalidir!

P200E REGETE
Qgc DaCk 3:52:35
2.0 |s

SICAKLIK SET DEG| Regete Ismi Kolu Gec.Siire ]
VAKUM SET DEGER H Kolu Gec.Sire | 4.0 |s
. I ollan Agil Siire 2.0 |s

st Konv. Siiresi 10 |s

GAZ SET DEGERI

Yeni bir receteyi kaydetmek icin recetenin adini TEST alanina yazin. Asagidaki alana bu tarif igin
belirleyici bir numara veriniz. (+ Veya - kutularini kullanin) Mevcut makine ayarlarini arabellege
kopyalamak icin DEGERLERI AL digmesine basin. RECETE KAYDET diigmesi ile yeni recete kaydinizi
hafizaya alin. Regeteyi kaydederken, sistem giivenlik nedeniyle sizden bir sifre girmenizi isteyecektir.
Kaydedilmis bir receteyi geri cagirmak igin, recetenin adini ve numarasini girmeniz ve RECETE YUKLE
digmesine basmaniz gerekir. Yiiklediginiz recete degerlerini kontrol etmeniz 6nerilir.
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Hafizada tutmak istemediginiz kayitlari silebilirsiniz. Ayrica silme islemi igin bir sifre girmeniz
istenecektir.

i:i Ekranda herhangi bir uyari gérindigiinde, islemi durdurun ve sorunu ¢6ziin. Makine, uyari
ekrani kapanana kadar ¢alismaz.

B Urininiz icin daha &nce tiim veriler kaydedilmisse, daha &nce bellege kaydettiginiz herhangi bir
Giriin verisini geri cagirmak icin “YUKLE” diigmesine basin.

B “Sil” butonuna basarak istenmeyen verileri silebilirsiniz. Bu verilerin, silmeden énce istemediginiz
dogru veriler oldugundan emin olun.

autoMAP200E
12.08.2021 15:51:08

VAKUM (mbar)

. 1006 \

AKUM TAH. SURES| 1.2 S |n. e
TABAK BOYU
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autoMAP200E
_@ Q;a'(u:k 16.08.2021 13:58:48

Saat Ayan Tarih Ayan Vakum Testi

13:58:48| 8 16 2021
- - VAKUM

Ekran Parlakhik Avan

— +
Dokunmatik Ekran Koruma Siiresi (d)
Ekran Ayan 1 o
KAPAKLARI
TEMIZLIK Vakum Testi Sonucu

B 0 mbar

Ana sayfadaki ikinci yonlendirme diigmesine dokunarak genel ayarlar sayfasina ulasirsiniz..

Bu sayfa sifre korumalidir! Bu sayfadaki ayarlar yalnizca iyi egitimli bir sirket ¢alisani veya
@2 APACK Servis Yetkilileri tarafindan yapilmalidir.

Sayfanin sol tarafinda makine igin gerekli saat ve tarih ayarlari, ekran parlaklk ayari, dokunmatik ekran
kalibrasyonu ve sicakhk ayarlari ile ilgili bélimler bulunmaktadir. ilgili bilgilere tiklayarak verileri
girebilirsiniz.

Ekran Arka Isik Siresi ayari, eneriji tasarrufu icin ekran uyanma siresini sinirlar. Bu siire gegtikten sonra
ekran bekleme konumuna gecger. Ekrana tekrar dokundugunuzda ekran agilacaktir. Bu, makinenin
paketleme islemini etkilemez.

Uzun slre kapal kaldiktan sonra veya PLC ekraninizda herhangi bir dokunma sorunu fark ettiyseniz,
Dokunmatik Ekran Kalibrasyonu diigmesini kullanarak ekran dokunma noktalarini kalibre etmeniz tavsiye
edilir. Ekran imleci size rehberlik edecektir.

Sol altta bulunan kirmizi digmeler farkli makinelerde farkli islevler yapabilir.

KAPAK AKTIF/PASIF secim diigmesi — Normal kosullarda makinenin kalip odasi kapaklari acik oldugunda
makine alarm verir ve ¢alismayi durdurur. Bakim, onarim veya testler sirasinda bu kapaklarin agik olarak
makinenin calismasi istenebilir. Bu durumda KAPAK PASIF moduna gegilir. Bakim-onarim bittikten sonra
kapaklarin uyari sistemini KAPAK AKTIF konumuna getirmeyi unutmayin.

Bu eylemi sadece APACK yetkili servis elemanlari yapmalidir. Kapaklar agikken makinenin
calismasi tehlikelidir.
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TEMIZLIK MODU diigmesi. Bu diigmeye bastiginizda, kaynak Unitesi kapagi acikken kalip temizlik igin
acilacaktir. Temizleme modunda, kaynak Unitesi kaynak islemi igin kapanmaz.

Ekranin sag tarafinda VAKUM TEST bolimi bulunmaktadir. VAKUM TESTINI
BASLAT digmesine dokunarak Unitenin vakum seviyesini test edebilirsiniz. PLC,
kontrol edilen vakum seviyesi sonuglarini ekranda goérintiiler. Vakum seviyesi az
veya fazla ise gerekli ayarlamalari yapmaniz gerekir.

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK CARPABILIR

Makine sadece egitimli
calisanlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
éncesi makineyi kapatin.

www apack com b

‘www apack com tr

A UYARI

GOK SICAK YUZEY
Kalip, isitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim dncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

A UYARI

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli parcalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim

6ncesi makineyi kapatin.

www apack com tr

www apack comtr

Vakum Testi Sonucu

mbar
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autoMAP200E
_epnacak 16.08.2021 13:53:53

ZiNCIiR KONVEYOR AYARLARI FIiLM BOSALTMA INV.AYARLARI

Zincir Konveyér Hizi 50 |% |[Manuel Hiz 30 (%
Zincir Konv. lleri Acc.1 1000 |ms |[Otomatik Hiz 50 |%
Zincir Konv. lleri Dec.1 1000 |~s |Kalkis Rampasi 0.1 |ms
Zincir Konv. lleri Acc.2 1000 |ms |[Purus Rampasi 0.1 |ms
Zincir Konv. lleri Dec.2 1000 |™s GIKIS KONV. HIZ AYARLARI
Zincir Konv. Geri Acc.1 1000 |ms manmel e 20 %
Zincir Konv. Geri Dec.1 1000 |»s Otomatik Hiz 20 |*
Kalkis Rampasi 0.1 |ms
Durus Rampasi 0.1 |[ms

Ana sayfadaki t¢lincli yonlendirme diigmesine dokunarak genel ayarlar sayfasina ulasirsiniz..

Bu sayfa sifre korumalidir! Bu sayfadaki ayarlar yalnizca iyi egitimli bir sirket calisani veya
&2 APACK Servis Yetkilileri tarafindan yapilmalidir.

KONVEYOR ZINCiRi AYARLARI - Uretimde autoMAP {initesiyle birlikte kullanilan tiim ek konveyérlerin
operasyonel ayarlarini yapmak igin kullanilir.

B FiLM BOSALTMA iINVERTER AYARLARI
B CIKIS KONVEYORU HIZ AYARLARI

Yukarida belirtilen islemleri sadece APACK yetkili personeli yapabilir. Bu islemler makinenin calismasi icin
onemli ayarlamalari icerir ve makinenin tasarimi ve imalati sirasinda APACK mihendisleri tarafindan
belirlenir ve ana kontrol bilgisayarina girilir. Bu ayarlar yetkisiz kisiler tarafindan degistirilirse, makine
arizalanabilir veya ciddi sekilde hasar gorebilir. Bu ayarlar, herhangi bir operatér veya kullanicinin
miidahalesine UYGUN DEGILDIR veya GEREKLI DEGILDIR.
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autoMAP200E
— DaCk_ 16.08.2021 13:54:24 m
e

No _Tarih Aktif Duzeltildi Hata Mesaj:

autoMAP, calismasi sirasinda karsilasilan olasi sorunlarin ve arizalarin kayitlarini tutar ve bu gilinlikleri
Alarmlar sayfasinda listeler. autoMAP, gerilim diismesi, basingli hava kompresoriiniin dogru basincta
calismamasi, vakum pompasinin verimli ¢alismamasi, film / tabak sikismasi gibi olumsuz durumlarla
karsilastiginda operatorii hem sesli hem de sesli uyari resmi ile kontrol paneli ekraninda uyarir. Sorun
¢Ozilene kadar makine devreye girmez. Makinenin karsilastigl sorunlarin kayitlari daha sonra
teknisyenler tarafindan incelenmek lzere makinenin belleginde tutulur. Makinenin isletimindeki olasi
hatalar bu listeye bakilarak izlenebilir.

’ Makinenin calisma ekraninda herhangi bir ALARM mesaji gorindiginde, derhal Uretimi
A ! \ durdurun ve sorunu c¢ozmeye calisin. Makine, ALARM ile ilgili sorun ¢ozilene kadar
calismayacaktir..

autoMAP200E
—@ QagL 16.08.2021 13:54:24

No__Tarih Aktif _Duzeltiidi Hata Mesaj: . A
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MANUEL KULLANIM SAYFASI

Teknik Ayarlar Sayfasindaki MANUEL digmesine dokunmak, tinitenin manuel islem erisim kontrollerine

ulasirsiniz. Her digme, acildiginda veya kapatildiginda ilgili islem ayarlarini yapabilirsiniz.

_Epack

Sackagingtzchnalogizam

16.08.2021 13:55:34

autoMAP200E

MOTORLAR

d| "~

YETKiLi SERVISE DANISMADAN MAKINENiN TEKNiK AYARLARINI DEGiSTiRMEYiN.

GIRIS VE CIKIS SAYFASI

Epack

autoMAP200E

16.08.2021 13:56:08

—

PLC GIRISLERI VE PLC CIKISLARI SAYFASI: Unitede aktif olan veya olmayan tiim sensérleri gdzlemlemek ve
ayarlamak igin kullanilir. Bu sayfada MAP ve SKIN islemleri igin kontroller bulunur. Sayisal tus takimini
kullanarak atanmis parolalari girin. Bu parola korumali ekrana yalnizca bir servis teknisyeni erisebilir.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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@D ack autoMAP200E

16.08.2021 13:56:38
BASINGLI HAVA GOSTERGE I GAZ GOSTERGE

: ; . g8 9.0
S S ] 10, =, 10,
0.0 bar 0.0 bar

Alt Deger Ust Deger Alt Deger Ust Deger
bar bar bar bar

40 | | 9.0 3.0 5.5

Ana sayfadaki son yonlendirme butonuna dokunarak hava ve gaz ayarlari sayfasina ulasabilirsiniz. Bu sayfa
Gaz ve Basingh Hava seviyelerini gosterir. Sistemin hava ve gaz basincini izleyebilir veya degistirebilirsiniz.
Girisleri ayarlamak i¢in sayisal tus takimini kullanarak sayilari segin. Bu sayfa bir sifre ile korunmaktadir! Bu
sayfay! yalnizca iyi egitimli kisiler veya APACK Servis Personeli kullanmalidir.

-

52



URETIM ASAMALAR

B ENERJI KABLOSUNU PANOYA TAKIN

DIKKAT!
ELEKTRIK GARPABILIR

B GAZ VE BASINGLI HAVA HORTUMLARINI iLGILi YERLERE BAGLAYIN. BU BAGLANTILAR MAKINE
TASARIMINA GORE FARKLI ALANLARDA BULUNABILIR. EGIiTiM SIRASINDA BU BAGLANTI NOKTALARI
GOSTERILECEKTIR.

B ENERJIYI ACIN

Tel: +90 216 661 33 71 Fax+90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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®  HAVA BASINCININ 6 BAR OLDUGUNU GOSTERGEDEN
KONTROL EDIN. MAKINEYi AGTIGINIZDA HAVA BASINCI
6 BAR DEGILSE, MAKINENIN YANINDAKi GOSTERGELI
VANAYI KULLANARAK HAVA BASINCINI AYARLAYIN.
BASING AZ VEYA FAZLA OLURSA  MAKINE
CALISMAYABILIR VEYA AMBALAJ HATALI CIKABILIR.

B PLC DOKUNMATIK KONTROL EKRANINDAN SISTEMIN DUZGUN GALISTIGINI KONTROL EDIN. FORM
ISTASYONUNUN VE UST FiLM KAYNAK iSTASYONLARININ ISINMASINI BEKLEYiN.

autoMAP200E
— DaCk_ 16.08.2021 13:51:26

....................

MAKINE HIZI
SICAKLIK SET DEGERI | 170 | c° VAKUM (mbar) 0.0
VAKUM SET DEGERI | 200 |mbar] . __adet/dakika
GAZ SET DEGERI 850 [mbar m"' (1]
[YAPISTIRMA SURESI 1.5 |

VAKUM TAH. SURES | 1.2 | s |, ., "“"""“‘c" i
Jlnullnllllnlu lLLl
TABAK BOYU 220.0| ™ T -
FILM ILERLEME SURESI| 3.0 | s SIcARLIk2(C)
|||u|n||I||1|It||1||u|l||nl
KADEMELI VAKUM 1 0o | ﬁ

AV‘-‘A:?:RI Amk @ ALARMIAR "@1 :II *ERAN

B DAHA ONCEDEN YUKLU BIR URETIM PROGRAMINI YUKLEYIN VEYA URETIM iGIN GEREKLI
DEGERLERI URUN AYARLARI SAYFASINDAN GIRIN.

toMAP200E e P200E o
@pac,_ 16. osa:ogl 13:51:57  [*Avo=T @Da( pack 3: gz i35  [kAvoew
2.0

[SicAKLIK SET DEGERI | 170 |c° |1 Swalama Kolu Gec.Sire | 2.0 |-  |SICAKLIK SET DEG| R"’"‘ Ismi Kolu Gec.Siire o
IVAKUM SET DEGERI 200 |g., Iz-simhma Kolu Gec.Sire | 4.0 |s |[VAKUM SET nEGEn Kolu Gec.Siire | 4.0 |s
GAZ SET DEGERI 850 (g, Is-nlam Kollan Acil Sire | 2.0 |s [GAZ SET DEGER| .ﬁE ollan Agil Siire | 2.0 |s
IYAPISTIRMA SURESI 1.5 s lstnp Sonrasi Konv. Siiresi 10 |s m 's1 Konv. Siiresi 10 |s
IVAKUM TAH. SURESI 1.2 | s :L:J? 701- Efcl

TABAK BOYU 220.0| mm J ) i I lj

FiLM ILERLEME SURESI | 3.0 | s 10 % 1 enT J

KADEMELI VAKUM 1 |ue nm|; [

m UST FiLM BOBINLERININ URETIM iCiN YETERLI MiKTARDA OLDUGUNU KONTROL EDIN. EGER
YETERLI DEGILSE FiLM BOBINLERINi DEGISTIRIN.

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
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B EGITIMLERDE GOSTERILDIGI SEKILDE VE FILM TAKMA KILAVUZLARINI KULLANARAK YENi FiLM
BOBINLERINi TAKIP YERLESIMINi YAPIN. FILMLERIN YAPISMA YUZEYLERINi EGITIMLERDE
ANLATILDIGI SEKILDE UST USTE GELMESI GEREKMEKTEDIR. FILM BOBIN SARIMLARINDA ALT
TARAFA GELEN YUZEY YAPISMA YUZEYIDIR.

B BUTUN SISTEM URETiIM iCIN HAZIR OLDUGUNDA DENEME YAPMAK iCiN START DUGMESINE BASIN.
BIRKAC AMBALAJ YAPTIKTAN SONRA MAKINEYi DURDURUN VE YAPILAN AMBALAJIN
DOGRULUGUNU KONTROL EDIN. VAKUM SEVIYESi UYGUN MU, FILM KAYNAGI DOGRU YAPILMIS
MI, AMBALAJ TABAGINDA DEFORMASYON VAR MI iNCELEYIN. GEREKIYORSA iSLEM AYARLARINI
DUZELTIN. HERSEY UYGUNSA SERI URETIME BASLAYABILIRSINiZ.

K

<
s

(

L

URUN DOLDURMA SEVIYESi TABAGIN DERINLIGiINi ASMAMALIDIR. AKSi TAKTiRDE
BICAKLAR VE KALIP HAVUZLARI ZARAR GOREBILIR.

TABAK KENARLARI TEMizZ, YAGSIZ, KURU, URUN TABAGIN KAYNAK ALANINA
BULASMAMIS OLMALI. KAYNAK ALTINDA HERHANGI BiR MADDE KALMAMALI. AKSi
TAKTIRDE KAYNAK HATALI OLUR. KALIP KENARLARINDAKi SiLiIKON CONTALARIN
TEMIiZ VE KURU OLDUGUNA EMIN OLUN. CONTA YAGLI, KiRLIYSE, CONTA KALIBIN
ETRAFINI TAM OLARAK - BOSLUKSUZ - CEVRELEMIYORSA KAYNAK DUZGUN
CIKMAZ.

HER AKSAM i$S BiTiMi ATIK FiLM BOBINiNi BOSALTIN. ATIK FiLM BOBiNi AGIRLASIRSA
SERVO MOTORA ZARAR VEREBILIR.

autoMAP Kaynak Havuzu ve Conta




Farkh tip ve gramajda Uretimler yapmak icin farkli kahplar kullanmaniz gereklidir. Kalip degistirmeniz

gerektiginde, uygulama videolarini izleyin, kullanim kilavuzlarini okuyun veya APACK Teknik Servisi’'nden

destek aliniz. Kahp degisimini egitimli personelin yapmasi gereklidir. Kalip degisimi kolay oldugu kadar

dikkat gerektiren bir islemdir. Hatali uygulamalar hem kaliba hem de makineye zarar verebilir.

Kalip degisim uygulamasina baslamadan dnce makineyi kapatin, elektrik giic {initesinden fisi

/! ¢ekin. Basingh hava ve gaz baglantilarini kapatin. Degisim oncesinde kalibin sogumasini
" bekleyin ve degisim sirasinda uygun is eldiveni kullanin.

® Makine galisir haldeyken kalip degisimi yapmayin.

Makinenin galismasini durdurun, Ana Salterden kapatin ve kalibin sogumasini bekleyin.
Yapistirma Unitesini degistirmeden 6nce kalan filmi makinenin icinden ¢ikarin.

Kaynak Unitesinin kapaklarini agin.

Ust kaynak linitesine giden elektrik baglantisini ayirin.

Vakum ve basingl hava hortumlarini ayirin

Kilitleme vidalarini acin ve kilavuzlarindan disari dogru kaydirarak kaynak (nitesinin st kismini
makineden ¢ikarin.

Kaynak kalip setini degistirin

Tim figleri ve hortumlari baglayin

Tim vidalari iyice sikin

On kapaklari kapatin. (Makine, kaynak {initesi &n kapaklari kapatilincaya kadar ¢alismayacaktir.)
Bir test yapin ve kaynak yizeyini kontrol edin.

Tim sireci asagidaki resimlerdan takip edin:

YENI KAYNAK UNITESINi HAZIRLAYIN KAYNAK UNITESININ SOGUMASINI BEKLEYIN
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KAYNAK UNITESI UST VE ALT OLMAK UZERE 2
PARCADIR

SOKET KIiLITLERI

v S G T
- =

—

&

g =
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=

1l

ELEKTRIK SOKETINi CIKARTIN BASINCLI HAVA HORTUMLARINI CIKARTIN
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UST KAYNAK UNITESINi KAYDIRARAK CIKARTIN

ALT KAYNAK UNITESI
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TABAK TUTUCU YENi TABAK TUTUCUYU TAKIN

TUTUCU CUBUKLARINI DIKKATLICE TAKIN TUTUCUYU YERLESTIRIN
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YENi UST HAVUZU KIZAKLARA YERLESTIRIN w UST HAVUZU YERINE iTIiN

VIDALARINI SIKIN VIDALARINI SIKIN
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BUTUN BAGLANTILARI VE VIiDALARI KONTROL EDIN SISTEMI TEST EDIN

61
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KALIP DEGIiSiMi YAPACAK OLAN CALISANLARIN KONUYLA iLGiLi EGITIMLIi OLMALARI

E SARTTIR. APACK KULLANICILARA BU EGITiMi SATIS SONRASINDAKI EGiTiM SURECINDE

VERMEKTEDIR.




VAKUM POMPASI

*Makine igcinde kullanilan vakum pompalari markasi ve nitelikleri degisiklik gésterebilir. Kullanilan vakum pompasi ile
ilgili kullanim ve bakim kilavuzu makinenin dékiimanlari icinde yer almaktadir.

®©
. f;"' /f

;

R p

BOLUM | ACIKLAMA

O©oo~NoO Ol WNPRE

Yag Filtresi Kapag

Terminal Kutusu

Pompa Kimlik Plakasi
Pompa Cikisi

Motoru Korumasi

Yag Seviye Gostergesi

Yag Bosaltma Tapasi

Motor Havalandirma Izgarasi
Kapasitor

Motor Girisi

Tasima Halkasi

Elektrikli Yag Olgme Géstergesi (Opt.)

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr

62

Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr

ArAC K



BUTUN POMPALAR YAGSIZ OLARAK NAKLEDILIR. KULLANMADAN ONCE POMPANIN NITELIGINE
) l \ GORE YAG EKLENMIESi GEREKLIDIR. CALIS:I'IRMADAN ONCE YAG SEYiYESiNi MUTLAKvA
N KONTROL ED!N!Z. YAG SEVIYESI YETERLI DEGILSE KILAVUZDA YAZAN YAG TIPINI GEREKTIGI
KADAR EKLEYINIZ.

YAG DOLDURMA:
B Yag doldurma tapasini agin
B Yag gostergesinin ortasindaki cizgiye gelecek kadar yag doldurun.
B Yag doldurma tapasini kapatin ve doldurma sirasinda damlayan yaglari temizleyin.

YAG DEGISTIRME:
B Vakum pompasini yaklasik 15 dk. Calistirarak, yagin incelmesini saglayin.
Makineyi durdurun ve enerijisini kesin.
Yag doldurma tapasini agin
Altina biyk bir toplama kabi koyarak bosaltma tapasini acin
Yagin tamamen bosalmasini bekleyin
Bosaltma tapasini kapatin. Vakum pompasi icin 6nerilen tiir ve marka yagi, yag
gostergesinde bulunan cizgiye kadar doldurun.
B Doldurma tapasini kapatin ve ¢evreye dokilen veya damlayan yaglari silin.
B Makineyi calistirin.

|}

A UYARI

ATIK YAG

Kullanilmis Yagi
bélgenizde gegeri
yasalara uygun olarak
imha ediniz.
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FILM DEGISTIRME

Makineye yeni film takmaniz gerektiginde litfen kilavuzda anlatilanlari ve kullanim videolarini énceden
izleyin. Film degisimi dikkat gerektiren bir islemdir. Hatali uygulamalarda makine arizalanabilir veya
ambalajiniz dogru olarak kapatilmaz.

Film yiiklemesi yapmadan 6nce liretimi durdurun, kontrol panelinden kaynak (initesinin
¢alismasini kapatin. Kaynak iinitesinin bir siire sogumasini beklemeniz uygun olur. Aksi
taktirde filmi takarken yaralanabilirsiniz. Sicak bolgelere film yapisabilir.

Ust film degistirme ihtiyaci olustugunda makineyi durdurun. Filmi bitim yerinden kesin.
Kullanilmis atik filmi kullanici rehberinde gosterildigi sekilde yerinden bosaltin.

Yeni Gst film bobinini pndmatik film saftina yerlestirin ve safta hava basin.

Filmi kullanici rehberinde ve uygulama videosunda gosterildigi sekilde takin.

Kontrol panelindeki film sarma digmesiyle filmin dogru bir sekilde hareket ettiginden emin olun.
Kapatmanin dogru oldugunu kontrol etmek icin bir deneme isletimi yapin.

Sorun yoksa liretime devam edin.

Her (iretim glini sonunda atik film saftini bosaltin.

ARTIK FILMi MAKINEDEN CIKARTIN

FILM GERILIM BOBINLERINi ACIN

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr <
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KALAN ARTIK FILMI SARIN

-l

\ 8
SAFT CUBUGUNU BOBINDEN AYIRIN

ATIK BOBIN KiLiT VIDASINI ACIN

ATIK FILM RULOSUNU BOSALTIN
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UST FiLM SAFTI PNOMATIK SAFTIN HAVASINI SIBOPTAN BOSALTIN
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BOBINIi YERLESTIRIN

HAVA BASIN

FILMI KILAVUZ CUBUKLARDAN GECIRIN
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BURADAN GECIRIN

BURADAN GECIRIN

FiLM KILAVUZ CUBUGU

BURADAN GECIRIN

FiLM YOLU

ALTINDAN GECIRIN
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FiLMi GERILIM BOBINLERiI ARASINDAN GECIRIN

KAYNAK UN

—

ATIK FiLM SAFTINA SARIN
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FiLMi BIRAZ ILERI SARIN DENEME YAPIN

A

70

Ust film degistirme isleminde, filmin yapisma yiizeyini dogru ayarlamalisiniz. Aksi takdirde film
yapismaz. Film rulosunun i¢ yizii yapisma vyiizeyidir. Bu yiizey, tabak kaynak vyiizeyi ile
ortiismelidir. Tabaginiza uygun st film kullanimina dikkat edin. Farkh 6zellikteki tabaklar ve
filmler yapismayabilir. Yapistirma sicakligi ve siiresinin ambalajinizda kullandiginiz malzemeye
uygun oldugundan emin olun.

SEALING
SURFACE




autoMAP 1sil kaynak yapan paketleme (initesi tam otomatik bir makinedir. Ozellikle gida ve medikal
endustrilerinde vakum ve gaz kullanilarak yapilan MAP ambalaj teknigi icin tercih edilmektedir. Her tirlu
gida ve medikal Griiniin ambalajinda kullanilabilecegi gibi, bu sektorler disinda, ambalaja ihtiya¢c duyulan her
tarll drin icin kullanilabilir. Kaynak islemi esnasinda, tabagin icindeki atmosfer istenildigi miktarda emilir ve
yerine yine istenilen nitelikte gida gazi doldurulabilir. APACK, autoMAP serisi makinelere kullanilabilecek
film cesitlerinin testini yapmis, hangi irlinde hangi tlr filmin kullanilmasi gerektigini tespit etmistir. Asagida
konuyla ilgili 6rnekler iceren tabloyu incelemenizi tavsiye ederiz. SKIN ambalaj icin tabak ve Ust filmin skin
ambalaja uygun olarak secilmesi gereklidir.

TABAK CESITLERI

Tek Katmanli Tabaklar | MONOPET — MONOPP — MONOPS — PVC & PAPER
Cift Katmanli Isil islem Tabaklari | DOT (Bariyerli Képiik) -40/+200 °C
CPET-APET-AMPET -40/+220 °C
ALU (Lamineli) 280 °C
Cok Katmanli Tabaklar | PP/EVOH/PP
PET/PE
PVC/PE
PS/PE
PVC/PE/EVOH/PE
Geri D6nlslimlG Tabaklar | PLA

FiLM TiPi ONERILERI

Ust Filmler | OPET12/LLDPE100
OPET12/CPP70
OPET/pvdc12/LLDPE100
metOPET12/LLDPE
OPA15/LLDPE70 peel & seal all type of tray
Cok Katmanl Filmler | OPET12/APA15/CPP60
OPET12/AL7/CPP80
OPET-ALOX12/PE70 peel
OPET12/AL7/OPA15/CPP60
OPET12/metOPET12/LLDPE100
Cift Katmanli Isil islem Filmleri | OPET Heat Sealable 30-50 micron
Coex Filmler | coexPA-PA-PE
OPET12/coexPE-PA-PE
OPET12/coexPA-PE130
Coex PA-EVOP-PE
BOPP20/coexPE-EVOH-PE
OPET12/ coexPP-EVOH-PE

ISI KULLANIM ONERILERI
PE Filmler | 140-160 °C
PP Filmler | 170-180 °C
OPET & ALU Filmler | 190-200 °C
Kagit Lamine Filmler | 190-200 °C
NOT: Kaynak kalitesi filmin kalinligina ve niteligine gore degiskenlik gosterir.



Yedek parga listesini agsagidaki semalarda bulacaksiniz. Siparis edeceginiz bitiin pargalar APACK tarafindan
birlestirilmis ve test edilmistir. Yedek pargalarla ilgili destege ihtiyaciniz oldugunda APACK veya APACK
Mumessillerini arayabilirsiniz. Baglanti bilgileri kitapgikta ve makine tizerinde yer almaktadir.

Liitfen yedek parca isteklerinizi MAKINENiZIN MODELI / MAKINENIZIN SERi NUMARASI / PARCANIN SERi
NUMARASI VEYA TANIMI ile birlikte yapiniz. Farklh makine modellerinin ayni gorevi goren pargalari
bulunmaktadir. Karisiklik yasanmamasi ve istediginiz parcanin tam olarak yerine uymasi icin mutlaka
yukaridaki bilgileri bize ulastiriniz. Makinenizin Modeli ve Seri Numarasi, makine Gizerinde yer alan kimlik
plakasinda veya APACK ile yaptiginiz s6zlesmelerde bulunmaktadir.

Siparis istekleri, MAKINE ADI VE MODELI / MAKINE SERi NUMARASI / PARCA NUMARASI /
PARCA SAYISI / PARCA TANIMI bilgileri ile yapilmalidir.

o/ PACKAGING APA(

Epack

o

Lid. St

13370

[ PRODUCT TYPE [ Tray Sealer

PROJECT NO ]APC-

MODEL

[ autoMAP100E ] l ENERGY

400V, 50-60Hz, 3/IN/PE
6-8 KW

I SERIAL NO [

DIMENSIONS [1000x4710x2080(ﬂ) mm|

|
|
]

PRODUCTION
DATE

I 0372019 ]

WEIGHT

[Approx. 1100 Kg.

CEQ) tec Wil
PACKAGINGMACH!NERY
SOLUTIONS & FLEXIBLE FILM

MADE INTURKEY = cpienano 8 Typumn = W57 3 a2

www.apack.com.r

Gerekli Pargalarin tespiti:

Makine tzerindeki kimlik plakasinda bulunan model, seri numarasi bilgilerini alin.

Makine kapagi icinde bulunan Kullanici Rehberini alin.

ihtiyaciniz olan pargayi veya parcalari belirleyin.

Makinelerin Kullanici Rehberi tGzerindeki patlamis resminden ilgili pargayi bulun ve kod numarasini
Ogrenin.

Parcalarin Siparisinin yazilmasi:

72

B Mausteri Bilgileri: Firma Adi, Adresi, iletisim Bilgilerini yazin.

B Makine Bilgileri: Makinenizin Marka, Model ve Seri Numarasini yazin

B Parca Bilgileri: Parcanin adi, parcanin tanimi, Patlamis semadaki yeri, parcanin kod
numarasini yazin. Bunlardan higbirini bulamiyorsaniz fotografini ¢ekin ve makinenin
neresinde bulundugunu belirtin.

B Siparis formunuzu yerel acenta araciligiyla veya dogrudan APACK adresine posta, e-posta, fax
aracihgiyla vyollayin. Yakininizdaki APACK acentasini bilmiyorsaniz merkez ofislerimizden
ogrenebilirsiniz.

I Degisimi gereken parcanin durumunu ve degisimin nasil yapilacagini bilmiyorsaniz mutlaka
EE25S)  servis isteyiniz.
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BOLUM ACIKLAMA

1 Atik Film Sarma Konsolu

2 PLC Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli
3 Elektrik Panel Dolabi

4 Pndmatic Film Yukleme Safti
5 Konveyor On Kapak

6 Konveyor Yan Kapak

7 Konveyor Zinciri

8 Konveyor Zinciri Gergi Unitesi
9 Gergi Unitesi Kapagi

10 Zincir Safti

11 Zincir Carklar

12 Zincir Yataklari

13 i¢ Zincir Kanallari

14 Dis Zincir Kanallari

15 Vakum Pompasi

16 On Kapaklar

17 Kaynak Unitesi On Kapak

18 Kaynak Unitesi Ust Kapak
19 Alt Govde Arka Kapak

20 Konveyor Cikisi Yan Koruma
21 Konveyor Cikisi Kapagi

22 Atik Film Sarma Unitesi
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autoMAP SERISI KAYNAK UNITESI

Kaynak Havuzu Kizaklari
Ust Havuz Sabitleme Vida Yerleri
Ust Kaynak Havuzu
Tasima Paneli 1
Tasima Paneli 2
Bicaklar
Teflon Isiticilar
Kalip
Kaynak Contasi
0 Alt Havuz Tabani

POO~NOOID WN B
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KAYNAK UNITESI ALT HAVUZ
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KAYNAK UNITESI UST HAVUZ
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PNOMATIK SEMA

) to Vacuum Unit
@ Air Input »

v
:: Connection

SDET-22T7-82-G-M12 to Sealing Unit
Air Sensor

VWA

v

Manometer
LFR-1/4-DB-7-Mini

3

[~] to Valve Groups
g =zl E

Main Input Vaive
Fitter & Regulator
APC DATE MODEL autoMAP SERIES
TECHNOLOBIES Pneumatic Diagram

p aC k Technical Dirawing by APACK Ad

www.apack.com.tr
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Bakim, Onarim, Degisim veya Temizlik islemine bagslamadan 6nce makinenin isletiminin
durduruldugundan emin olunuz. Makineyi agma/kapatma diigmesinden kapatiniz,
fisini gekiniz. Gaz ve Hava baglantilarini kapatiniz, duruma gére baglantilari sokiiniiz.

MAKINE CALISIRKEN ASLA BAKIM-ONARIM-DEGIiSiM-TEMIZLiK iSLEMLERINi
YAPMAYINIZ.

A UYARI

EZILME - SIKISMA
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
dncesi makineyi kapatin.

A UYARI

ELEKTRIK CARPABILIR

Makine sadece egitimli
calisanlar tarafindan
kullanilabilir. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

‘www apack com i

www, apack com r

(4

A UYARI

A UYARI

COK SICAK YUZEY
Kalip, isitici ve kaynak
pargalarina dokunmayin.

Bakim dncesi enerjiyi kapatin
ve pargalarin sogumasini
bekleyin.

HAREKETLI PARCALAR
Hareketli pargalar
yaralanmaya neden olabilir.
Ellerinizi hareketli pargalardan
uzat tutun. Bakim ve Onarim
oncesi makineyi kapatin.

‘wiww apack com i

W apack com ir

BAKIM-ONARIM-DEGiSIM-TEMIZLIK ISLEMINi YAPACAK OLAN CALISANLARIN
A 3  KONUYLA iLGiLi EGITIMLI OLMALARI SARTTIR. APACK KULLANICILARA BU EGITiMi
SATIS SONRASINDAKI EGiTiM SURECINDE VERMEKTEDIR.

B Temizlik esnasinda makineyi durdurunuz, enerjisini kapatiniz ve fisini ¢ekiniz. Kaynak sistemlerinin
sogumasini bekleyiniz. Aksi taktirde yaralanmalara veya teknik arizalara sebep olabilirsiniz. Elektrik
¢arpmasina maruz kalabilirsiniz.

B Makinenin ylzeyi kirliyse, nemlendirilmis deterjansiz yumusak bir bez ile kirli alani hafifce
ovalayarak siliniz. Temizlik sonrasi yumusak kuru bir bezle temizlediginiz yerleri kurulayiniz. Temizlik
bezinin toz ve iplik dokiintileri olmadigindan emin olunuz. Kirli bélge yagh ve kurumus kirle kaplysa
standart sivi bulasik deterjani ile fazla kopirtmeden ilgili bélgeyi temizleyip kurulayiniz.
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Elektrik aksaminin bulundugu bdlgeyi asla i1slak ve deterjanli bezle temizlemeyiniz. Elektrik paneli ve
elektrikli aksamin temizligi bakim sirasinda yetkili servislerce yapilir.

Kontrol Panelini asla deterjanli veya alkol bazl kimyasallarla silmeyiniz, ekran deforma olur. Kontrol
panelini temiz tutun, yagh veya kirli ellerinizle kullanmaktan kaginin.

Yeni film ylklemeden 6nce film sarma motorunun saglikli bir sekilde ¢alistigindan emin olunuz.

Kaliplarin (zerindeki kaynak contalari temiz, kuru olmali ve vyerlerinden g¢ikmamis olmalidir.
Contalari kir/yag/sivi/nem gibi unsurlardan iyice temizleyerek calismaya baslayiniz.

Kaynak Contalarinin yerlesim yuvasinda bosluk bulunmamalidir. Bu halde mutlaka contalari iyice
yerlestiriniz veya yenisiyle degistiriniz.

Elektrik malzemesini degistirirken, yeni malzemenin dogru ve uygun oldugundan emin olunuz.
Farkli voltajlarda calisan parcalar makineye buylik zarar verebilir.

Bakim tamamlandiginda degistirilmis veya bakimi yapilmis pargayi iyice kontrol ediniz ondan sonra
Uretime baslayiniz.

Acma/Kapatma anahtarini temiz tutun. Kir, toz, su, yag, sivi temasindan koruyun. Boyle bir
durumda hemen makineyi durdurup fisini ¢ekin.

Makinenin hareketli pargalarini toz, kir, yag, su, sivi temasindan koruyunuz. Hareketli pargalarin
herhangi bir engelle karsilasmadan rahatca calismalari gereklidir.

Makinenin kaynak havuzunu her Uretim sonra temizleyiniz. Bu bolgede vakum/gaz dolasimi
olacag icin, Gran artiklari veya toz/kir buradaki hava devridaimini etkiler. Ambalajinizin kalitesi
bozulabiler. Hava tabancasini kullanarak sik sik havuzun igini stiptriiniz.

Her hafta basinda vakum pompasinin yag seviyesini kontrol ediniz. Azalma varsa tamamlayiniz.
Zamani geldiginde yagi degistiriniz.

Vakum Pompa Ureticisi, pompanin yagini ilk kullanimda 500 saat ¢alisma sonrasi; sonraki sliregte
her 1000 saat kullanim sonrasi degisimini 6nermektedir.  Yag degisim ve kontrol islemlerini
Kullanici Rehberi iginde ilgili bolimde inceleyebilir veya CD igindeki videoyu seyredebilirsiniz. Ayrica
Vakum Pompasinin kendi kullanici Rehberi de mevcuttur.

® MAKINE CALISIRKEN ASLA YAG EKLEMESi VEYA DEGIiSiMi YAPMAYINIZ.

Guvenlik herseyden daha oOnemlidir. Bakim-Onarim-Degisim-Temizlik islemlerinizde c¢alisan
glvenligini 6n planda tutunuz ve glivenlik kurallarina uyunuz. En ufak bir dikkatsizlik tizlici kazalara
sebep olabilir. Makine lizerinde ¢alisacak personelin egitimli ve yeterli olmasina dikkat ediniz.

Bakim-Onarim-Degisim-Temizlik islemlerinizde sokilen parcalari, vidalarin hepsini tekrar yerine
takiniz. Her parc¢anin ve vidanin makine galismasini etkileyecek 6nemi vardir.



PLC Dokunmatik Kontrol
Unitesinde gorinti yok.
Makine Calismiyor.

Makine film beslemesi
yapmiyor

Kaynak olmuyor

Film beslemesi durmuyor

Vakum ve gaz islemi
gerceklesmiyor.

Vakum Pompasi Calismiyor

Vakum seviyesi dogru degil

Prize elektrik gelmiyor.

Makine girisinde elektrik yok
Kontrol Paneline elektrik gelmiyor.
Ana Agma Digmesi kapali.

ic elektrik arizasi

On veya arka kapaklar agik.

Film bobini bitmis.
Film bobinleri sikismis.
Film sarma motoru ¢alismiyor

Kaynak stiresi uygun degil.
Kaynak isisi uygun degil

Tabak kenarlari kirli

Kaynak contalari kirli veya hasarli.
Hava basinci uygun degil

Film tipi tabakla uygun degil
Hatali tabak kullanimi

Hatali Gstfilm kullanimi

Film besleme sensori bozuk
Film besleme adim anahtari bozuk

Vakum pompasi arizali

Hava basinci diisiik

Kaynak Unitesi ve kalip uyusmuyor
Gaz tupleri bos

Ambalajda vakum yok

Ambalaj diizglin degil

Elektrik Panosunu kontrol edin.
Makineye gelen elektrik kablosunu
kontroledin. Kirilma veya ezilme
olabilir.

Sigortalari kontrol edin

Kapaklari kapatin.

Servis Cagirin.

Yeni film yikleyin

Saftlari temizleyin.

Hareketli aksamlari yaglayin.
Sikismalari giderin.

Film sarma motorunu kontrol edin.
Sigortalari kontrol edin.

Servis Cagirin.

Kullanici Rehberindeki 6nerileri
okuyun.

Dogru ayarlari yapin.

Kaynak contalarini temizleyin veya
degistirin.

Tabak kenarlarini temizleyin
Dogru nitelikte film ve tabak
kullanin.

Dogru olculerde film ve tabak
kullanin

Servis Cagirin

Arizal pargalari degistirin
Servis Cagirin

Vakum pompasini kontrol edin
Kaynak Unitesi ve kalibi kontrol edin
Hava basincini diizeltin

Servis Cagirin.

Vakum Pompasi Sigortasini kontrol
edin.

Arizali pargalari degistirin

Servis Cagirin

Vakum hortumlarini ve baglantilari
kontrol edin.

Filmi kontrol edin

Kaynak contalarini kontrol edin
Kaynak havuzu isiticisini kontrol
edin.

Kaynak siiresini kontrol edin.



SERTIFIKALAR

CERTIFICATE OF COMPLIANCE
UYGUNLUK SERTIFIKASI

The technical file and test reports of the following product have been checked and found in
compliance with the Parliament and Council Directive 2014/35/EU of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of Member States relating to electrical equipment designed for use within
certain voltage limits and Parliament and Council Directive 2006/42/EC of 17 May 2006 on the
approximation of the laws of the Member States relating to machinery.

Teknik dosya ve test raporiari incelenerek, belirtilen drtinin Avrupa Birligi Teknik Komisyonu
tarafindan 26 Subat 2014 tarihinde yayinlanan 2014/35/EU Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde
Calismak Uzere Tasarlanmig Teghizat ile ligili yonetmeligi ve 17 Mayis 2006 tarihinde yayinlanan
2006/42/AT Makina Emniyeti Yonetmeligine uygunlugu saptanmigtir.

Certificate Number:
Sertifika Numarasi OSE 20-0601/01
Applicant: APACK AMBALAJ MAKINE SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
Bagvuru Sahibi: Ferhatpaga Mah. 22 Sk. No:43 ATASEHIR/ISTANBUL
Manufacturer: APACK AMBALAJ MAKINE SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
Uretici Ferhatpasa Mah. 22 Sk. No:43 ATASEHIR/ISTANBUL
Trade Mark:
Ticari Marka @Ra C k
Womangees

Product: FULL AUTOMATIC TRAY SEALER MACHINE
Urtin: TAM OTOMATIK TABAK KAPATMA MAKINES/
Tvpe: AutoMAP100-AutoMAP200/ AutoMAP100mini/ AutoMAP200mini/
,}o'; o AutoMAP100E/ AutoMAP200E/ AutoMAP100EX/ AutoMAP100EX
Base of attestation: File of technical documentation, test report Ref. No. 20/0601-01
Onay Dayanagi: Teknik Dokiimantasyon, 20/0601-01 numarali Test Raporu
Validity: 2020-1.06.2023
Gecerillik 2.06. .06.

* This Certificate of compliance is issued on a voluntary basis according to Council Directive 2014/35/EU of 26
February 2014 on the harmonization of the laws of Member States relating to electrical designed for use within

cuuinvolhgelimluandPamamentandCoundIDkeoﬁvszoosl4ZIECof17May2006mmeappronmaﬁonofmmd
the Member States relating to machinery.it comforms that listed equipment/machinery (Not listed AnnexlV
equip /machinery) plies essential health and safety requirements of the directive.The referred technical file(s) is
reviewed and attested with presumption of compliance with the essential requirements listed EU Directive(s) above. This
attestation does not abrogate the compulsory obligation of the manufacturer to issue the declaration of conformity

*Bu uyguniuk sertifikasi 26 Subat 2014 tarihinde yayinlanan 2014/35/EU Belirli Gerilim Sinirlan Dahilinde Calismak
Uzere Tasarlanmig Techizat ile ligili yonetmeligi ve 17 Mayis 2006 tarihinde yayinianan 2006/42AT Makina Emniyeti
Yénetmeligine gore istege badli dazenlenmigtir. Yukanda listelenmis ekipman/makinalarin iigili yonetmeligin temel
mmmmmmerMnmmummwmwm
zorunivlugunu ortadan kaidirmaz. Referans teknik dosya ile Orinin(EKIV kapsamina girmeyen) yukanda belirtilen AT
Direktifierinin temel gereklenine uygunlugu kabul edilir. Al &‘,

SyingrsT

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr

Tel: +90 216 661 33 71 Fax+90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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SERTIFIKALAR - IS0 22000-2018

PR Mo ,3'.'.:'9 4
= b :{‘1 BELGELENDIRME ;\\ TIC.LTDSTI
Gida Gavenligi Y. S. W] ja g P M R
15 EN 150 1EC 17021 R RV e
AB-0085YS | YS-1052-26F2

SERTIFIKA

. Certificate
2557 .Q,y: S Bu Sertifika Asagidaki islgtmede:
g s o Lo This certificate in the following business
sertifika No:

Certificate Number

rmmil __E)pack

ilk Belgelendirme Tarihi: APACK AMBALAJ MAKINE SANAYi VE
B ety TICARET LIMITED SIRKETi
25.03.2021 FERHATPASA MAH. 22. SOKAK NO:43/A
g s ATASEHIR/ISTANBUL
Belge Tarihi:
Document date
25.03.2021 Gida Yonetim Sisteminin Uygunlugunu
Belge Perivodu: Belgelemek Amaciyla Verilmistir. Sertifika:
Document period It is providede to d the suitability of the food safety
management system this Certificate:
3 Yillik
Belge Gegerlilik Taribi: TS EN ISO 22000:2018
Date of the certificates validity Standardi ve Asagidaki Faaliyet Kapsamlan
24.03.2022 i¢in Gegerlidir:
. e e owing a es are ava or standart and scope:
p 1% “1?{3{;&' &/ i &%mm, me'}'i's"&fs VE:MdB:LA):AMAm
e MAKINELERININ IMALATI VE BAKIMI
Belgeyi Veren Kurulus
lssulng the certificate

ZIN BELGELENDIRME SAN. TiC. LTD. $Ti.

Yetkili imza: M‘M
Authorized Signature

Bu sertifikanin gegerliligini “tbds.turkak.org.tr™ adresinden sorgulayabilirsiniz.
Kervan Gecmez Sk. Tomurcuk Apt. No:14/7 Mecidiyekdy - Sisli / IST.
Tel: (0212) 267 51 17 Faks: (0212) 267 51 18 S
www.zinbelgelendirme.com info@zinbelgelendirme.com P YTIOLOL201! Reyhz Rev T 10102088

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr
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SERTIFIKALAR - 1SO 9001

T
TURKU—\JL'\\ ?uq

1}‘“ Lf'
?, i

Gida Givenligi Y. S. D Lre :
TS EN ISO/IEC 17021 LSRGGUE:N] NO
YS-7020-07DA

BELGELENDIRME SAN.TIiC.LTDSTI.

SERTIFIKA

X Certificate
Py, o Bu Sertifika Asagidaki isletmede:
f‘%‘v&“ ‘*;3:;1 This ceniﬁcatl?ii the following Susiness

Sertifika No:

Certificate Number
ZINKY/437 . @ acC k
i]k Belgelendirme Tarihi: Dackamnq technologiesm

First date of certification

APACK AMBALAJ MAKINE SANAYi VE

05.03.2020 TiCARET LiMITED SiRKETi
Belge Tarihi: FERHATPASA MAH. 22. SOKAK NO:43/A
Document date ATASEHIR/ISTANBUL
25.03.2021 Kalite Yonetim Sisteminin Uygunlugunu
Belge Periyodu: Belgelemek Amaciyla Verilmistir. Sertifika:
Document period It is providede to document the suitability of the quality
management system this Certificate:
3 Yillik
Belge Gegerlilik Tarihi: TS EN ISO 9001:2015
Date of the certificates validity Standardi ve Asagidaki Faaliyet Kapsamlan
04.03.2022 icin Gegerlidir:

‘QQQIL M The following activites are available for standart and scope:

DOLDURMA, PAKETLEME VE AMBALAJLAMA
MAKINELERININ IMALATI VE BAKIMI
EAKODU: 17

Belgeyi Veren Kurulug

Authority issuing the certificate

ZiN BELGELENDIRME SAN. TiC. LTD. STi.

. .
Yetkili imza: _@é&(h&\
Authorized Signature

Bu sertifikanin gegerliligini “tbds.turkak.org.tr” adresinden sorgulayabilirsiniz.

Kervan Gegmez Sk. Tomurcuk Apt. No:14/7 Mecidiyekdy - Sisli / IST.
Tel: (0212) 267 51 17 Faks: (0212) 267 51 18
www.zinbelgelendirme.com info@zinbelgelendirme.com R LR S e

Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti. Ferhatpasa Mahallesi 22.Sokak No.43, 34888 ATASEHiIR ISTANBUL — TURKEY info@apack.com.tr
101 Tel: +90 216 661 33 71 Fax +90 216 661 33 70 www.apack.com.tr




autoMAP serisinin Uretildigi batin malzeme asitli ve zehirli malzeme icermez ve geri dontsiime ¢ok uygun
oldugu icin cevre kirlenmesi olusturmaz. Bu durum, makine sahibinin, kullanilmaz durumda olan makinenin
imhasi icin yerel yasalara uyma sorumlulugunu degistirmez. Makinenin imhasi sirasinda sunlara dikkat
ediniz.

Makineyi imha etmeden 6nce elektrik, gaz ve hava baglantilarini sokin.
imha islemini yetkili ve ehliyetli personel yapmalidir.

|
|
B imha islemini makineyi parcalarina ayirarak gergeklestirebilirsiniz.
|

Atik-malzemeyi yerel yasalarin gerektirdigi ve 6nerdigi sekilde depolayin, tasiyin ve.imha edin.

APACK firmasi ve makineleri ile en son gelismeleri, haberleri ve duyurulari, firmamizin internet.sitesinden
izleyebilirsiniz. Herhangi bir sorununuzda, Onerinizde, sikayetinizde, 6vginizde bizleri aramaktan
¢ekinmeyiniz.

R

www.apack.com.tr

APACK ailesi sizlere hizmet vermekten mutluluk duyacaktir.

Uretici: APACK Ambalaj Makine Sanayi ve Tic.Ltd.Sti
Adres: Ferhatpasa Mah. 22.Sokak No:43 e 34888 Atasehir
@ ke istanbul/Turkiye
vb Telefon: +90216 6613371
: Fax: +90216 66133 70
E-mail ofis: info@apack.com.tr
E-mail servis: service@apack.com.tr
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